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RED ‐ MY NETWORK 1 : 

Parameters 

Type : Modbus 

Address : 1 

Baudrate : 19200 

Data Bits : 8 (RTU) 

Parity : none 

Stop Bit : 1 

Response Timeout: (x 100ms) : 10 

Time between frames (ms) : 10 

Element 

Name  Type  Address 

Slave 0  Modbus  1 

 
 



Twido port :  

IP address configuration 

IP address : 192.168.0.105 

Subnet mask : 255.255.255.0 

Gateway address : 192.168.0.1 

Lista de Materiales 
Family  Reference number Quantity
Twido TWDLMDA20DUK 1 

Twido TWDDDO32UK 2 

Twido TWDARI8HT 2 

Twido TWDXCPRTC 1 

Modbus elements Ethernet Interface 1 

 
 

Configuración de Objetos de Memoria: 

Timer configuration (%TM) 

Used  %TM  Symbol  Type  Adjustable 
Time 
Base  

Preset 

Yes %TM0 DELAY_202 TON Yes 1 min 10 

Yes %TM1 DELAY_203 TON Yes 1 min 10 

Yes %TM2 DELAY_204 TON Yes 1 min 10 

Yes %TM3 DELAY_205 TON Yes 1 min 10 

Yes %TM4 DELAY_206 TON Yes 1 min 10 

Yes %TM5 DELAY_215 TON Yes 1 min 10 

Yes %TM6 DELAY_DEPARTAMENTOS TON Yes 1 min 25 

Yes %TM7 DELAY_301 TON Yes 1 min 10 

Yes %TM8 DELAY_BIBLIO1 TON Yes 1 min 20 

Yes %TM9 DELAY_BIBLIO2 TON Yes 1 min 20 

Yes %TM10 DELAY_CARRILLO TON Yes 1 min 15 

Yes %TM12 DELAY_DIRECCION TON Yes 1 min 15 

Yes %TM15 DELAY_PASILLO_PISO_1 TON Yes 1 s 3 

Yes %TM16 DELAY_PASILLO_PB TON Yes 1 s 4 

Yes %TM18 PULSO_AIRES TP Yes 1 min 240 

Yes %TM19 PULSO_LUCES TP Yes 1 min 240 

Yes %TM61 OFF_DEPART TOF Yes 1 min 30 

Yes %TM62 OFF_BIBLO1 TOF Yes 1 min 30 

Yes %TM63 OFF_BIBLIO2 TOF Yes 1 min 30 

Yes %TM64 OFF_DIRECCION TOF Yes 1 min 30 

Yes %TM67 OFF202 TOF Yes 1 min 30 

Yes %TM68 OFF203 TOF Yes 1 min 30 

Yes %TM69 OFF204 TOF Yes 1 min 30 

Yes %TM70 OFF205 TOF Yes 1 min 30 



Used  %TM  Symbol  Type  Adjustable 
Time 
Base  

Preset 

Yes %TM71 OFF206 TOF Yes 1 min 30 

Yes %TM72 OFF301 TOF Yes 1 min 30 

Yes %TM73 OFF_CARRILLO TOF Yes 1 min 30 

 
 
 

Number of objects used: 16 

 
Maximum n° of configurable objects: 16 

 
Schedule Block 0 : configured 

Output Bit : %M1 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 07:00 -> 18:30 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 1 : configured 

Output Bit : %M2 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 08:00 -> 18:30 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 2 : configured 

Output Bit : %M3 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 07:00 -> 18:30 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 3 : configured 

Output Bit : %M4 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 07:00 -> 18:30 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 4 : configured 

Output Bit : %M5 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 07:00 -> 18:30 



Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 5 : configured 

Output Bit : %M6 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 08:00 -> 18:30 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 6 : configured 

Output Bit : %M7 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 08:00 -> 18:30 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 7 : configured 

Output Bit : %M8 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 07:40 -> 17:00 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 8 : configured 

Output Bit : %M9 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 07:20 -> 18:00 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-xxx-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 9 : configured 

Output Bit : %M10 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 07:00 -> 18:30 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 10 : configured 

Output Bit : %M11 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 07:00 -> 18:30 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 11 : configured 

Output Bit : %M12 



Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 08:00 -> 18:30 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 12 : configured 

Output Bit : %M13 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 06:00 -> 23:00 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 13 : configured 

Output Bit : %M14 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 06:00 -> 23:00 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 
Schedule Block 14 : configured 

Output Bit : %M15 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 06:00 -> 23:00 

Days of Week : xxx-xxx-xxx-xxx-xxx-Sat-Sun 

 
 
Schedule Block 15 : configured 

Output Bit : %M0 

Start->End Date : 02-Jan -> 01-Jan 

Start->Stop Time per Day : 07:00 -> 19:00 

Days of Week : Mon-Tue-Wed-Thu-Fri-xxx-xxx 

 
 

Memory words (%MW) Puntos de Ajuste Temperaturas: 
Yes %MW0 T202 Yes 

Yes %MW1 T203 Yes 

Yes %MW2 T204 Yes 

Yes %MW3 T205 Yes 

Yes %MW4 T206 Yes 

Yes %MW5 T214 Yes 

Yes %MW6 TDIRECCION Yes 

Yes %MW7 TTIBISAY Yes 

Yes %MW8 TPRODUCCION Yes 

Yes %MW9 TBIBLIOTECA1 Yes 

Yes %MW10 TBIBLIOTECA2 Yes 

Yes %MW11 TCARRILLO Yes 

Yes %MW12 TYOLIMAR Yes 



Yes %MW13 TSANTAROMITA Yes 

Yes %MW14 T301 Yes 

Yes %MW17 TSMICROS Yes 

 
 

Memory words (%MF)   Horarios: 
Used  %M  Symbol  Allocated
Yes %M0 H202 Yes 

Yes %M1 H203 Yes 

Yes %M2 H204 Yes 

Yes %M3 H205 Yes 

Yes %M4 H206 Yes 

Yes %M5 H214 Yes 

Yes %M6 HDEPARTAMENTOS Yes 

Yes %M7 HDIRECCION Yes 

Yes %M8 HBIBLIOTECA1 Yes 

Yes %M9 HBIBLIOTECA2 Yes 

Yes %M10 H301 Yes 

Yes %M11 HCARRILLO Yes 

Yes %M13 HPASILLO1 Yes 

Yes %M14 HPASILLOPB Yes 

Yes %M15 HFINSEMANA Yes 

Yes %M33 FORZAR_AIRES Yes 

Yes %M34 FORZAR_LUCES Yes 

Símbolos: 
Used  Address  Symbol 

    

 
 
Yes 

 
 
%IW1.0 

 
 
TEMP_202 

 

Yes %IW1.1 TEMP_203 
 

Yes %IW1.2 TEMP_204 
 

Yes %IW1.3 TEMP_205 
 

Yes %IW1.4 TEMP_206 
 

Yes %IW1.5 TEMP_215 
 

Yes %IW2.5 TEMP_301 
 

Yes %IW2.1 TEMP_BIBLIOTECA1 
 

Yes %IW2.2 TEMP_BIBLIOTECA2 
 

Yes %IW2.3 TEMP_CARRILLO 
 

Yes %IW2.6 TEMP_COMP 
 

Yes %IW2.0 TEMP_DEPARTAMENTOS 
 

Yes %IW1.6 TEMP_DIRECCION 
 

Yes %IW2.7 TEMP_SANTAROMITA 
 

Yes %IW1.7 TEMP_TIBISAY 
 

Yes %IW2.4 TEMP_TRANSFERENCIA 
 



Used  Address  Symbol 
No %MW15 TMICORS 

 
Yes %MW8 TPRODUCCION 

 
Yes %MW13 TSANTAROMITA 

 
Yes %MW17 TSMICROS 

 
No %MW16 TTESISTAS 

 
Yes %MW7 TTIBISAY 

 
Yes %MW12 TYOLIMAR 

 
 
 

 
Yes       %I0.0.1 FORZADO_AIRES 1  
Yes        %I0.0.2 FORZADO_LUCES 1  

 
Yes %Q3.1 AC_202 

Yes %Q3.3 AC_203 

Yes %Q3.5 AC_204 

Yes %Q3.8 AC_205 

Yes %Q3.10 AC_206 

Yes %Q3.12 AC_215 

Yes %Q3.29 AC_BIBLIOTECA1 

Yes %Q4.6 AC_BIBLIOTECA2 

Yes %Q3.27 AC_CARRILLO 

Yes %Q3.31 AC_DEPARTAMENTOS 

Yes %Q3.14 AC_DIRECCION 

No %Q3.25 AC_NADA 

No %Q3.23 AC_NADA_2 

Yes %Q3.19 AC_SANTAROMITA 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Program lists and diagrams 
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Manual de Operación 

Sistema Twido. 
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A) Instalación del Programa Twidosuite y carga del programa del PLC: 

 - Introduzca el CD denominado “CD  de Instalación Twidosuite y  

 Programa UCV” en la Unidad de Disco de la PC. 

 - Ejecute el programa “Setup.exe” para iniciar el asistente para la   

 instalación de Twidosuite. 

 - Siga los pasos que le indique el asistente para la instalación. 

 - Una vez finalizada la instalación reinicie la PC. 

 - Copie la carpeta con el nombre “Programa UCV” desde la Unidad D:  

 a la carpeta  mis documentos, esta carpeta contiene toda la información  

 del programa cargado en el PLC. 

 -Haga doble click en el Icono Twidosuite  en el  escritorio   

 - Seleccione el modo “Programing Mode”  en la pantalla de iniciación: 

 

 -Seleccione la opción “Open  Existing Proyect” en el menú de proyectos  De 

 LA UNIDAD DE DISCO Y NO DEL PLC: 
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 -Abra el Proyecto Localizado en: C\mis documentos\ Programa UCV. 

 -Ahora aparecerá la pantalla de resumen del proyecto que acaba de cargar . 
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B) Encendido/ Apagado y puesta en marcha del PLC: 

 - Inserte  conector de Poder proveniente del protector de voltaje en la toma de 

 110 V AC. 

 - Conecte el cable de poder de la  fuente de poder del PLC (amarillos) en el 

 protector de voltaje 

 - Cambie el   interruptor de encendido de la fuente de poder a la posición de 

 Encendido. 

 - Verifique que el Led de la fuente de poder esté encendido  de color Verde. 

 -Encienda el PC y seleccione PLC MECANICA UCV como red Wireless a 

 conectar. 

 -Abra el programa Twidosuite de su computador  en el modo “Programing 

 Mode” 

 - Haga click en el Icono PROGRAM:  
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- Haga click en el icono “Debug”  

:  

 -Elija Ethernet como tipo de conexión la dirección IP del Controlador 

 predeterminada deberá se 192.168.0.5  

 - Haga click en “Establish conection”: 
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 - Introduzca su clave de acceso. 

 -Haga click en el botón Run 

 

 -El PLC Comenzará a ejecutar el programa. 
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C)  y D)Activación Manual de una Salida  y Modificación del Punto de Ajuste de 

Temperatura en un Espacio: 

 - Haga click en el Icono PROGRAM  en el menú Principal: 

 

- Haga click en el icono “Debug”  

:  
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 - Elija Ethernet como tipo de conexión la dirección IP del Controlador 

 predeterminada deberá se 192.168.0.5  

 - Haga click en “Establish conection”: 

 

 - Introduzca su clave de acceso. 

 - De la barra de Menu Derecha Seleccione “Animation Tables”: 
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 -Seleccione la opción “Import an Animation Table” y seleccione el archivo 

 TABLA ANIMACIÓN PLC  localizado en la carpeta: 

  C:\mis documentos\CONTROL EDIFICIO MECANICA.  

 

 

   

 El Programa desplegará una tabla con todas las variables modificables   del 

programa incluidos Puntos de ajustes, temperaturas en tiempo real y  Salidas 

binarias. 
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 - Haga click sobre la salida que desea sobremandar para seleccionarla 

 

 - Haga click sobre el icono  para forzar la salida a encendido o sobre 

 para forzar la salida a apagado. 

 -Para libera un sobremando en específico seleccione la salida y haga click en 

 el botón . 

 -Para liberar todos los sobremandos de todas las salidas haga click en el 

 botón  

 

 -Para modificar el punto de ajuste de temperatura de un espacio haga doble 

 click sobre la variable de punto de ajuste de ese espacio y escriba el nuevo 

 valor. Presione  la tecla ENTER 
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 - En caso de necesitar liberar todas las salidas forzadas al control del 

 programa seleccione la salida y haga click sobre el botón  
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E) Modificación del Horario de un Objeto: 

 -Abra el programa Twidosuite de su computador  en el modo PROGRAMING 

 MODE. 

 - Haga click en el Icono PROGRAM:  

 

 - Haga click en el icono “Debug” : 
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 -Elija tipo de conexión Ethernet como tipo de conexión la dirección IP del 

 Controlador  predeterminada deberá se 192.168.0.5  

 - Haga click en “Establish conection”: 

 

 - Introduzca su clave de acceso en el cuadro de diálogo. 

 - En la barra de menú principal haga click en el botón “Program”   de la 

 esquina  izquierda  y en el botón “Configure” en la esquina derecha. 
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-En la barra de menú derecha haga click en el botón “Configure the Data” 

 

 -Seleccione en la barra de  menú Izquierda “Advanced Object”: 

 

 



16 

 

 -Haga click en el botón %SCH (Schedule): 

 

 -Aparecerá una tabla con diferentes relojes y horarios. 
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-Seleccione  el conjunto reloj-horario que desea modificar según la siguiente tabla: 

 

Elemento Dirección de Memoria 

para Horario 

Reloj Asociado 

Aire 202 %M0 Real Time Clock #1 

Aire 203 %M1 Real Time Clock #2 

Aire 204 %M2 Real Time Clock #3 

Aire205 %M3 Real Time Clock #4 

Aire 206 %M4 Real Time Clock #5 

Aire 214 %M5 Real Time Clock #6 

Aire Dirección %M7 Real Time Clock #7 

Aire Departamentos %M6 Real Time Clock #8 

Aire Oficinas PB %M11 Real Time Clock #9 

Aire Biblioteca %M8 Real Time Clock #10 

Aire Sala Estudios %M9 Real Time Clock #11 

Aire 301 y Oficina #6 %M10 Real Time Clock #12 

Luz Biblioteca PB %M15 Real Time Clock #13 

Luz Pasillos PB %M13 Real Time Clock #14 

Luz Pasillos Piso 1 %M14 Real Time Clock #15 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

APENDICES 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

TABLA#12:  HORARIO DE ACTIVIDAD DE AULAS DE CLASES 

 

AULA 202 

 

 

AULA 203 

  Lunes Martes Miercoles Jueves Viernes 
7 Mecànica de 

Solidos II 
Mecánica de Fluidos 

II 

  Procesos de 
Fabricación I Mecánica de Fluidos 

I 
8   

9 Termodinámica 
I 

Fund. T. Lab 
Vibrac.Meca. 

Transferencia de 
Calor 

  

10 Vibraciones 
Mecànicas 

Vibraciones 
Mecànicas 

Transferencia de 
Calor 11 Mecànica de 

Màquinas 12   
Termodinámica II 

    

1         

2 
Fundam T. Lab. 

Termo I Vibraciones 
Mecànicas 

      

3 Termodinámica 
I 

Diseño de Màquinas 
I 

Producción II Diseño de Màquinas I 
4   

5 Termodinámica 
I 

Mecànica de Solidos 
I 

  Analisis de Ptos 
Indust.  

  

6     

7           

  Lunes Martes Miercoles Jueves Viernes 
7 

Mecánica de 
Fluidos I 

Procesos de 
Fabricación I 

Termodinamica II 
Mecànica de Solidos 

I 
  

8   
9 Transferencia de 

Calor 

  Mecànica de Solidos 
I 

  

10 
Fund. T. Lab 
Vibrac.Meca.   Materiales para 

Ingeniería 11 Materiales 
para 

Ingeniería 

Transferencia de 
Calor 

Materiales para 
Ingeniería 

Materiales para 
Ingeniería 

12 
Máquinas de 

Desplazamiento  1 Producción I 
Diseño de Màquinas 

I 
  Diseño de Màquinas 

I 
2   

Fund. T. Lab. Proc. 
Fab. II 

3 
Producción I 

Turbomáquinas 

Ingenierìa Electrica 
I 

Mecánica de Fluidos 
I 

Maquinado de 
Materiales 4 

5 Mecànica de 
Màquinas 

Mecànica de 
Màquinas 

Mecànica de Solidos 
I 

Ingenierìa Electrica 
I 6 Vibraciones 

Mecànicas 7         



 

 

 

AULA 204 

  Lunes Martes Miercoles Jueves Viernes 
7 

Termodinamica II 
Controles 

Automàticos 
  Ingenierìa 

Electrica I 
  

8     
9 

Termodinámica I 
Diseño de 

Màquinas II 
Termodinámica I 

Diseño de 
Màquinas II 

  
10   
11 

Termodinamica II 
  

Termodinamica II 
  

Conversion de 
Energia 12     

1 
Dibujo y Diseño en 

Ingenierìa 

      
2 

Producción I 
      

3 Diseño 
Conceptual 

  Diseño 
Conceptual 4 

Dibujo y Diseño 
en Ingenierìa 

Dibujo y Diseño en 
Ingenierìa 

5 Mecànica de 
Màquinas 

  

6   
Fund.T. Lab. 
Conv.de Energia 

 

 

AULA 205 

 

  Lunes Martes Miercoles Jueves Viernes 

7 

Turbomáquinas 

Turbomáquinas 
Controles 
Automàticos 

Mecànica de 
Solidos II 

8 Turbomáquinas 
Controles 
Automàticos 

Mecànica de 
Solidos II 

9 Mecànica de 
Solidos I 

Termodinámica I Turbomáquinas 

10 
Transferencia de 

Calor 

Termodinámica I Turbomáquinas 

11 
Mecànica de 
Màquinas Turbomáquinas 

12 Fundam T. Lab. 
Maq. Despla. 

Mecànica de 
Màquinas 

Producción I 

1 
Termodinámica II 

Producción I Refrigeración 

2 
Maquinado de 
Materiales 

Refrigeración 

3 Controles 
Automàticos 

Producción II 
Termodinámica I 

Maquinado de 
Materiales 

Fund. T. Lab. 
Proc. Fab. I 

4 Termodinámica I 
Mecánica de 
Fluidos II 

5 Mecànica de 
Solidos II 

Analisis de Ptos 
Indust.  

Termodinámica I 
Vibraciones 
Mecànicas 

Mecánica de 
Fluidos II 

6 Termodinámica I 
Vibraciones 
Mecànicas 

Mecánica de 
Fluidos II 



 

 

 

 

AULA 206 

  Lunes Martes Miercoles Jueves Viernes 
7      
8      
9      
10      
11      
12      
1      
2      
3  Diseño 

Conceptual 
Fund. T. Lab de 
Controles Aut. 

Fund. T. Lab de 
Controles Aut. 

 
4   
5 Fund. T. Lab de 

Controles Aut. 
Fund. T. Lab de 
Controles Aut. 

   
6    
7      

 

 

Horario Biblioteca y Personal Administrativo : Lunes a Viernes 8 am-5 pm 

Horario Sala Estudios: Lunes a Viernes 7 am-7pm 

 

 

 

 

 

 



TABLA#13: REGISTROS DE TEMPERATURA EXTERIOR Y HUMEDAD 
RELATIVA MENSUALES DEL AREA DE LA ESCUELA DE INGENIERÍA 

MECÁNICA DE LA UNIVERSIDAD CENTRAL DE VENEZUELA 

 

 

(Cortesía del Servicio de Meteorología Nacional) 

 

  Enero Febrero Marzo 
Día 
del 
Mes 

Temperatura 
(°C) 

Humedad Relativa 
(%) 

Temperatura 
(°C) 

Humedad Relativa 
(%) 

Temperatura 
(°C) 

Humedad 
Relativa (%) 

1 18,33 66 18,89 73 22,78 64 
2 19,44 61 16,11 64 17,78 75 
3 20,00 68 20,00 71 21,67 61 
4 18,89 77 25,00 70 21,11 68 
5 19,44 80 26,67 69 20,56 68 
6 20,00 72 22,22 73 22,78 71 
7 20,56 69 20,56 65 18,33 69 
8 21,67 67 19,44 72 22,22 71 
9 20,00 75 23,89 71 21,67 73 
10 20,00 74 23,33 73 22,78 62 
11 20,00 74 23,33 76 24,44 72 
12 20,56 73 22,78 75 23,89 65 
13 21,11 71 21,67 75 23,89 66 
14 21,67 68 20,00 75 23,89 67 
15 20,56 70 21,11 70 21,11 66 
16 20,00 67 19,44 66 18,89 67 
17 20,00 68 20,00 68 20,00 69 
18 20,56 68 20,00 70 21,11 66 
19 20,00 74 23,33 71 21,67 66 
20 18,89 70 21,11 70 21,11 65 
21 20,00 71 21,67 76 24,44 65 
22 20,56 75 23,89 63 17,22 61 
23 19,44 70 21,11 69 20,56 67 
24 18,33 75 23,89 64 17,78 62 
25 20,00 68 20,00 65 18,33 57 
26 20,00 67 19,44 61 16,11 56 
27 19,44 69 20,56 66 18,89 56 
28 18,89 63 17,22 66 18,89 62 
29 18,89 72 22,22 65 18,33 59 
30 18,89 70     -17,78 64 
31 19,44 75     -17,78 69 
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Tabla #14: COSTOS ASOCIADOS A LA AUTOMATIZACIÓN DE LOS 
SISTEMAS DE AIRE 

ACONDICIONADO Y LUMINARIAS DE LA ESCUELA DE INGENIERÍA 
MECÁNICA. 

 

 

Accesorios Necesarios para el PLC.

Canti
dad 

Descripción    

2  Módulo 8 entradas Analógicas  para Termistor                           
Modelo: TWDARI8HT 

 376,92 

2  Módulo de 32  Salidas  Digitales 24V dc                                        
Modelo: TDWDDDO32UK 

 496,56 

1  Real time clock para funciones de Calendario                              
Modelo TWDXCPRTC 

 31,52 

1  Módulo de comunicaciones Ethernet                                            
Modelo 499TWD01100 

 278,29 

1  Adaptador para módulo Ethernet                                                  
Modelo TWDNAC485D 

 29,22 

6  Conectores tipo HE‐10   25,79 
  Tax  248,99 
   Total  1539 

EUR. 
  TOTAL ACCESORIOS Bs.F  4.232 

  

 

 

 

 

 

 

 



Materiales Necesarios para la Instalación:
Cantidad  Descripción  Precio 

Estimad
o 

BsF. 
5 

Unidades 
Contactor para luces:  Bobina 24 V DC/ Contactos 110 V  AC  25 Amp AC‐
1 
Telemecanique LC9‐D01 

750 

5 
Unidades 

Relés para luces:  Bobina 24 V DC/ Contactos 110 V   AC   8 Amp        45 

11 
Unidades 

Relés para reemplazo de termostatos de  Unidades Compactas de Techo 
y Fraccionas:  Bobina 24 V DC/ Contactos 24 V   AC   8 Amp 

99 

16 cajas   Cableado AWG 18  Control 103 BsFx caja de 100m  1648 
110 

metros 
Bandeja Potacables 60x40 mm Plástica Ranurada     ABB                                   902 

1 
Unidades 

Cajetín eléctrico  30x40 cm  185 

130 
Unidades 

soportes para fijar bandejas portacables  20 

44 
Unidades 

Borneras para fijar los cables  instalación del cajetín  35 

130 
Unidades 

Ramplugs y tornillos para soportes  23 

1 metros   Tubo Plastico 30 mm para protección de termistores    5 
15 

Unidades 
Conjuto Fusible‐ Porta fusible para protección de Salidas a Relé  143 

1 
Unidades 

Router Inalámbrico 104 Mbps  Marcha TP‐Link para  Red Inalámbrica  
deacceso remoto al PLC 

215 

1 
Unidades 

Cajetín Metálico 25x25 cm para protección de Router Inalámbrico  50 

1 
Unidades 

Protector de Voltaje para protección de PLC y Router contra  problemas 
de suminstro eléctrico 

120 

  TOTAL MATERIALES Bsf.  4.240 
 

  TOTAL PROYECTO  Bs.F  8.472 
 

 

 

 

 



 

Figura# 18:Unidad Compacta de Techo Aula 202 

 

 

Figura# 19:Unidad Compacta de Techo Aula 203 

 



 

Figura# 20:Unidad Fraccionada  Aula 204 

 

 

Figura# 21:Unidad Compacta de Techo Aula 205 



 

Figura# 22:Unidad Fraccionada  Aula 206 

 

 



Figura# 23: Unidad Compacta de Techo  Dirección 

 

 

Figura# 24:Unidad Fraccionada Aula 301 y Oficina #6 

 



 

Figura# 25:Unidad Compacta de Techo  Oficinas Planta Alta y Departamentos 

 

 



Figura# 26:Unidad Fraccionada  Oficinas PB # 7, #8,# 9, #10 y #18 

 

 

Figura# 27:Unidad fraccionada  Biblioteca 

 

 

Figura# 28:Unidad Fraccionada  Sala Estudios 



Estado del la Instalación del Cableado Eléctrico de las Unidades de Aire Acondicionado 

 

Figura# 29: Interruptor unidad 204 

 

Figura# 30: Línea de Poder Unidades de la Azotea  

 



 

Figura# 31:Línea de Poder Unidades Azotea 2 

 

 

 

Figura# 32: Cableado entre galpones de Mantenimiento y 



 Escuela de Ingeniería Mecánica  UCV 

 

Figura# 33: Cableado entre galpones de Laboratorios y Edificio de la 

 Escuela de Ingeniería Mecánica  UCV  

 

 

 

 

 

 



ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE LOS DISPOSITIVOS UTILIZADOS: 

 

Especificaciones del PLC: 

 

Twido TWD LMDA p0 Dpp base controllers comprise: 

On the front panel: 

1 A hinged door. 

2 An analogue adjustment point. 

3 A connector for connection of the built-in analogue input. 

4 A display block showing: 

- the status of the controller (PWR, RUN, ERR and STAT), 

- the status of the inputs and outputs (IN and OUT). 

5 A mini-DIN type RS 485 serial port connector (allowing connection of the 

programming terminal). 

6 Two slots (protected by a removable cover) for memory cartridge 

TWD XCP  and real-time clock cartridge TWD XCP RTC. 

7 One (or more) HE 10 type connector(s) or screw terminal block for 

connection of the input sensors/output preactuators. 

8 Screw terminals for connection of the c 24 V mains power supply. 

On the right-hand side panel: 

9 A connector for I/O expansion modules TWD Dpp, TWD App and 

 

-A connector for display module TWD XCP ODM or serial interface module 

-Modular base controllers are mounted on a symmetrical 5 rail. Fixing kit 

  



 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 



ESPECIFICACIONES DE CONTACTORES: 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ESPECIFICACIONES DE  LÁMPARAS FLUORESCENTES 
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