Carlos Angarita

Introduccién:

Este trabajo recoge parte de los resultados obtenidos en
la Investigacién ‘‘La Organizacién de la Industria de la
Construccion en Venezuela. Componentes y Relacio-
nes'’, en la cual participa el I.D.E.C. junto al Instituto
de Urbanismo y el Sector de Estudios Urbanos. Estd
contenido en su totalidad en un trabajo mds amplio
sobre el capital fijo en Construccién, que se elabora pa-
ra el informe final de la Investigacion.

El trabajo profundiza sobre los mismos aspectos que
fueron tratados en la ponencia que presenté en las Se-
gundas Jornadas de Investigacion del Instituto de De-
sarrollo Experimental de la Construccion (noviembre
1983). Los planteamientos entonces expuestos, se pre-
sentan ahora complementados con lo que hemos obte-
nido del procesamiento y andlisis de la informacién
proveniente de las empresas y obras de construccién
estudiadas en la Investigacién. Su utilidad se halla
en parte, en la identificacion de los elementos claves
para poder precisar la participacién real del factor ma-
quinarias y equipos en los costos de las obras.

El contenido de este trabajo debe mucho a la profeso-
ra Teolinda Bolivar con quien comparti la responsabi-
lidad de producir el borrador del capitulo sobre el ca-
pital fijo en construccién mencionado al comienzo.

Capital fijo y desgaste.

El hecho de que sélo una parte de su valor lo aporten a
los productos y el resto lo retengan en si mismos bajo
su forma de elementos iitiles, capaces de seguir fun-
cionando, aptos para elaborar nuevos productos, les
da a las maquinarias, a los equipos, y en definitiva a
todos los elementos que constituyen los medios de tra-
bajo, su condicién de caplital fijo a diferencia de los
otros factores del procesc . trabajo, (materias primas
y fuerza de trabajo), que no sélo aportan todo su valor
a los productos, sino que se consumen totalmente y su
reposicion es imprescindible para iniciar un nuevo pro-
eSO,
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El valor que transfiere al producto.

Cualesquiera sean las condiciones como participen en
la obra las maquinarias y los equipos: en propiedad de
la empresa constructora, alquilados a firmas comercia-
les, alquilados por otras empresas constructoras, la
forma como aportan su valor a los objetos en cuya pro-
duccién intervienen es siempre igual. Su valor se trans-
fiere de una manera gradual, fraccionada, en la misma
medida en que en ellos disminuye.

El valor que transfieren no es mds que el desgaste a
que estdn sometidos continuamente. El desgaste pro-
viene de distintas fuentes: el uso , el simple transcu-
rrir del tiempo y la accion de los elementos naturales.
Cada uno de ellos conlleva a una pérdida de valor en los
medios de trabajo; el uso en la produccién, por la fati-
ga que ocasiona el trabajo sobre las partes que los cons-
tituyen; el tiempo en si mismo, por la pérdida de valor
que experimenta una maquinaria por el hecho de que
constantemente se estén produciendo otras cada vez
mds avanzadas, que compiten con ella en rendimiento,
versatilidad y precio (**obsolecencia moral’’); y por tlti-
mo, el efecto de los elementos naturales, por su accion
corrosiva sobre los materiales con los cuales estdn cons-
truidos.

Sélo al agotar su capacidad para el trabajo, cuando ya
no es posible utilizarlos luego de haberse empleado
en repetidos procesos, a veces muy numerosos, €s que
los elementos que constituyen el capital fijo habrdn
transferido todo su valor a los productos en cuya ela-
boracién participaron. Al desgastarse hasta este pun-
to, al haber perdido sus cualidades itiles, concluyen su
periodo de vida.

La Cuantificacién del Desgaste: La Depreclaclén,

No todas las miquinas y los equipos de construccién
llegan a transferir integramente su valor a los produc:
tos al finalizar su tiempo de vida dtil. Muchos de ellos,
y sobre todo los mds costosos, ain cuando ya no sean
aptos para producir, conservan siempre (inclusive como
chatarras) una porcién ae su valor original. Este valor
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remanente esta constituido por algunas partes que pue-
den ser aprovechadas como bases para una reconstruc-
cién o como repuestos para otras maquinas similares,
comprar una miquina nueva supone a veces un desem-
bolso mayor que si se aprovechan de la méquina vie-
ja, ya totalmente desgastada como mecanismo general,
sus partes todavia utiles y se reconstruye. La recons:
truccién llega a veces hasta el punto de desvanecer las
diferencias con una maquina nueva (1).

El valor existente una vez finalizado el periodo de vida
iitil de una maquinaria recibe el nombre de valor re-
sidual o preclo de rescate. Significa en promedio para
las maquinarias de uso més frecuente en construccion
el 30% del precio original de compra de las mismas.
Para otros equipos de construccion si ocurre una trans-
ferencia total de su valor a los productos al concluir su
vida iitil, en ellos su reutilizacién posterior no es posible
bajo ninguna forma y su reconstruccién supone una in-
version de tal magnitud que resulta mds convenicente
desecharlos y sustituirlos por otros. Dentro de esta ca-
tegoria se encuentran los equipos y herramientas me-
nores: palas, carretillas, martillos, equipos de pintura,
de albaiiileria, etc.

La magnitud del aporte del valor de una méiquina o
equipo a los distintos productos se calcula por la rela-
ciéon entre su tiempo promedio de vida y el tiempo du-
rante el cual haya participado en su produccion. De esta
forma si la edad promedio de una méquina es de 10
afios y ha intervenido un afio en la elaboracion de un ob-
jeto, habrd aportado a éste, un 10% de su valor (utili-
zando del método de depreciacién de *‘linearecta’).

La vida itil de una maquinaria estd medida en horas
de funcionamiento. El fabricante estima un promedio
de horas de duracién que varia de acuerdo a las condi-
ciones de trabajo a las quetva a estar sometida. Mien-
tras mas duros y pesados éstos sean, el presmedio de

(1) Muchas empresas constructoras venezolanas se han surtido
de maquinarjas reconstruidas de origen extranjero. Sin embargo
en nuestre pals no parece eslar muy extendida la préctica de la
reconstruccion,
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horas estimado tendrd un limite menor y por el contra-
rio, mientras mds suaves y livianos, tendrd un limite
mayor.

Hablar de afos para referirse a los promedios de vida
util, resulta hasta cierto punto incorrecto, pues como
hemos visto no es el tiempo transcurrido el que da su
medida, sino las horas efectivas de operacién. Sin em-
bargo, a los fines del andlisis necesitamos transformar
horas en aios, de acuerdo al nimero de horas promedio
de uso por aio, estos promedios se pueden estimar con
base en la informacion suministrada por las empresas
constructoras y las fabricantes de maquinarias, pues
son los tinicos que realmente los pueden determinar
para nuestro pais por su experiencia directa.

En las maquinarias y equipos de mayor uso en cons-
truccion, se establece una escala de vida util promedio
que va desde los mas perecederos, que se consumen
totalmente en el tiempo de produccién de una obra o
inclusive en menos, hasta aquellos que lo superan am-
pliamente, pudiendo ser utilizados por largo tiempo en
numerosas obras.Determinar esta escala es dificil, pues
son muy pocas las empresas que llevan un registro
sobre la operacion de sus maquinas, y que ademds
tengan un tiempo suficiente de funcionamiento que nos
permitan hacer estimaciones valederas. Por esto,
los datos que manejamos estin fundamentados en los
suministrados por las empresas constructoras mas
grandes y con mayor trayectoria en nuestro pais, ya
que es la informacion mas confiable al decir de exper-
tos en la materia consultados.

La estimacién del tiempo de vida promedio, supone que
se efectuardn las reparaciones y el mantenimiento ne-
cesario para evitar que la funciéon de la maquinaria se
vea disminuida y mucho menos paralizada. Ain nueva,
va a requerir de ajustes y reparaciones por el sélo hecho
de ponerla a trabajar.

Con el transcurrir del tiempo, mientras mis usc tenga,
mayores serdn las reparaciones que hay que efectuarle
para conservarla en produccién. Los costos acumula-
dos por este concepto durante toda la vida de la miqui-
naria puede llegar a superar glpbalmente en algunos

casos el 100% de su precio original de compra.

Las condiciones de conservacién y mantenimiento y los
operarios, son elementos determinantes en la magnitud
del periodo de vida itil; un mantenimiento regular y
adecuado y un uso cuidadoso en su operacién, permi-
ten aumentar la vida 1til, alejando el umbral donde es
mas conveniente, desde el punto de vista econémico,
desincorporar la mdquina que mantenerla en el trabajo.
Los costos correspondientes al desgaste (la deprecia-
cioén), no incluyen los costos de reparaciones y conser-
cion. Estos iltimos a diferencia de los primeros, son
costos variables y hasta cierto punto impredecibles,
a pesar de ello se puede estimar, con base en la expe-
riencia, un costo promedio por este concepto a lo lar-
go de la vida 1til de la maquinaria. Estos costos serdn
distribuidos proporcionalmente a las distintas obras
donde la mdquina haya participado.

Resultado de las indagaciones efectuadas en la Investi-
gacion, ‘‘La Organizacién de la Industria de la Construc-
cion en Verezuela, Componentes y Relaciones'’, hemos
construido un cuadro con la lista de maquinarias mds
utilizadas en construccion y sus tiempos de vida. La
vida se estima en afios, a pesar de la observacidén antes
hecha de que solo pueda medirse en horas efectivas de
trabajo. Repetimos, transformar horas en afos, sélo tie-
ne connotaciones analiticas (véase al respecto al Cua-
dro N° 1).

Una informacién que nos parecié también significati-
va, en relacion a la vida dtil de la maquinaria, es la
que muestra los listados del parque de maquinaria
por empresa, donde indican la fecha de compra de las
mismas. En ella hemos encontrado que grandes empre-
sas, cuya produccion data de la década del cincuenta,
tienen ain en sus listados maquinaria de 1956, lo que
pareciera indicar que efectivamente la maquinaria bien
cuidada puede llegar a edades dobles y.triples de lo
previsto por nosotros como vidaaitil de la misma (2).

(2) En los activos de una gran empresa, actualizados a finales de
1983, encontramos varias aplanadoras con fecha de adquisicién
1956, o sea que tenlan en 1983, 27 afos, en cambio en nuestras

eslimaciones la vida 1til de dicha maquinaria es de 12 afgs,
menos de la mitad de la edad que acusan en inventario.

Es solo la vida itil la que determina el desgaste real
que transfieren las maquinarias a las obras y no, como
de seguida explicaremos, la forma contable empleada
por las empresas constructoras.

El Desgaste Contable (Depreclacion Contable).

Lo que pareciera dominar como préctica, en las empre-
sas estudiadas, es una asignacién de vida a los medios
de trabajo, que esti lejos de ser la vida real de los mis-
mos. Lo que llaman vida contable de los equipos, es lo
que sirve para fundamentar el célculo de la cantidad
desgastada del medio de trabajo que se le cargarad
como gasto a cada obra. Decimos que hay diferencia
entre la vida que le asignan y la vida real del medio de
trabajo, basdndonos en las indagaciones realizadas por
:l equipo de investigacion. A través de ellas nos hemos
dado cuenta que en general la vida contable de un trac-
tor por, ejemplo, aparece como media de 5 afios,no obs-
tante, la vida de una méquina como ésta, en las condi-
ciones peores de utilizacién, puede llegar a ser de
10.000 horas, las cuales transformadas en afios para fi-
nes comparativos puede llegar a ser 10 afios (3).

El tiempo de vida contable no esté referido a la opera-
cion efectiva de la médquina. Es un tiempo fijo, que va a
permanecer inalterable independientemente de que es-
té sometida a trabajo o en reposo. Va » ser sélo el lapso
transcurrido desde el momento de la compra de la ma-
quinaria, hasta el momento en que la suma de dinero
invertida en su adquisicion ha sido asignada totalmente
como costos de la empresa propietaria.

La empresa constructora va a fijar, de acuerdo a la poli-
tice que haya establecido, un lapso determinado duran-

Sobre el particular, Cfr. Ledn, Ilden;aro, Costo Primo de la Uni-
did de Obra. Mimeo, Carucas 1964, pp. 46 a 66.

(3! Caterpillar Tractor Co., Manual de Métodos y Equipos. Ca-
tewpillar, Edicién N° 11, México, Octubre 1980.



CUADRO N2 1|
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"LA ORGANIZACION DE LA INDUSTRIA

?;ﬁ .::0 it;ﬂ:;:;m:m E:;gz?tffm VIDA UTIL Y VIDA CONTABLE DE LAS MAQUINARIAS
S Y HERRAMIENTAS MAS USUALES EN CONSTRUCCION

PO O MAGUINARW VIDA uTIL (akes aprex.) VIOA CONMTABLE (ekes spren.)
te el cual espera recuperar el capital invertido en la o . - - . : : : ' :
compra de sus maquinarias y equipos. Dependiendo I oA
de éste, va a asignarle a cada equipo, o a cada grupo de 2 Tohas o "
ellos, o a todos, un periodo de vida contable, es decir, ol Thiare it s "
un determinado nimero de afios al cabo de los cuales 5. Mutoniveludora o
habri logrado recuperar la inversién realizada en los 7 11’::':-:]:';1:““'” o "
mismos. Es asi como en una y otra empresa, equipos ol ey o o
idénticos pueden aparecer con diferentes vidas conta- 10. .\slsl‘;u'ir;:‘;u:;.:f.'.l.-.. 5 -
bles y equipos muy disimiles en cuanto a capacidad, S N e s :
rendimiento, duracién, etc., con idénticas vidas conta- 13, Aplanadora Courdiads cerm s Caucl o y
bles. Esto es un indicador de que el tipo de datos asen- 5. L:.TZ:‘:"::;:'.." i :
tados en los libros, sintetiza una serie de situaciones, it ?;'.:‘:L"“‘,, Bas Inweadiorn ity Concrens: ¥ o o
que conducen a que cada una de las empresas construc- 1A Comign Tunque paru regur Astuliu " o
toras operen en una forma diferente a lo que pareciera n :-':.:‘.'....'\'I'::u:ﬂm e "
estar establecido como vida iitil de la maquinaria. Al PRl e " .
nivel de nuestras investigaciones podriamos adelantar X I"-l-'::}:'u:i:'r--';]i-.-lr'l-“ -hr.ru- ’ . ¢ °
algunos factores que intervienen en las discrepancias A s it b o o
apuntadas: en el caso de las grandes empresas consoli- o ’ o 0
dadas, y especializadas por tipo de produccién o proce- RN i : o
sos de trabajo, donde preferencialmente intervendrén, T e o .
su equipo tendrd mayor seguridad de la continuidad en Lo il o o
su utlllzacién, por tanto, la vida que le asigna pOdfé ser :- Til-'-‘llilnri::ma ¥ Torres Elevaduras z ° :
mayor que la de una empresa creada para producir, en 3 Combnnets . °
un tiempo y espacio determinados, un producto seme- 6. Jeep o o ’
jante al de la primera empresa citada. La continuidad 2 Comiin b ’
de trabajo para la ‘‘empresa de oportunidad’’ (4) no A e i biunss o "
tendrd mucha importancia (puede que continde trabs- i T Tun o N
jando, puede ser que se quede en esa experiencia), par 13" ¥iien Bhesiiaits e pedern i Ficaunaloiuk) 0 ’
tanto, el tener el equipo ya amortizado con la obra segu- 44, Picadoras do Cabillas o v
ra de realizar, le permitird no preocuparse por el desti- ) E:ﬁ:;g:’;f;f;;,";ﬂf: o o
no del mismo una vez finalizado el proceso de produc- M DO S SomAn G MRS R o .
cién. Resultado en parte de esta prictica, que no ha :g E‘I"!’W para Instalaciones Eléctricas : ;
sido rara en nuestro pafs, son las inmunerables maqui- 50, i::::f:. ﬁ:réf;:::‘::fii: k& .
narias de construccién dejadas al abandono. g :fl:::: oot o "
En general, de la comparacién entre los datos de vida 53.  Equipo Menor (Palas, Picos, Martillos, etc.) o :’
{4) Noe referimos a aquellas emp constructoras expresa- ucv
mente constituidas para ejecutar una obra especifica, sin que se lf;é:u
plantee trascender en sus actividades al lapso de construccidn de m

SEU

dicha obra.
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contable obtenidos de numerosas empresas y los de
vida iitil, resultante de npesiras investigaciones,
se aprecia que a medida que estd dltima es mayor, es
también mayor su diferencia respecto a la primera
(para las maquinarias pesadas, la vida itil estimada,
es en algunos casos el doble de la vida contable prome-
dio) y, de igual manera, las diferencias entre ellas dis-
minuyen a medida que la vida iitil también disminuye,
hasta llegar a igualarse en aquellos equipos de destas-
te muy rapido (Cfr. Cuadro N° 1).

De lo anterior se concluye que, por ser mayor la canti-
dad a depreciar por no considerar el valor residual o
precio de rescate para el cdlculo, y menor el periodo
considerado para ello, los costos contables de deprecia-
cién son siempre mayores que los costos reales de des-
gaste durante el periodo de vida contable de la maqui-
naria.

Por ejemplo, para una de las obras en donde conocimos
con precisién el tipo y cantidad de maquinarias y equi-
pos utilizados, procedimos a cuantificar los costos del
desgaste contable y del desgaste real de cada una de
ellas (Véase el Cuadro N° 2). Los precios de compra y
el cargo contable mensual por depreciacion fueron ob-
tenidos del listado de activos fijos de la empresa cons-
tructora, seleccionando del conjunto de maquinarias
aquellas de fecha de compra més cercana al aiio de ini-
cio de la obra. El costo real de la depreciacion mensual
se calculé sobre el 70% del precio de compra, es decir,
considerando el 30% restante como precio de rescate
o valor residual de la maquinaria una vez finalizado su
periodo de vida itil. La cantidad total a depreciar se
distribuyé uniformemente en todos los meses de vida
itil (método lineal de depreciacion).

Como se observa en el cuadro mencionado, el desgaste
real mensual de las maquinarias en la produccion de la
obra representa en promedio un 38,6% del desgaste
cargado contablemente. Las variaciones del porcentaje
entre las distintas maquinarias (desde un minimo del
17,50%, hasta un méximo del 70,00%), se correspon-
den con las diferencias entre los periodos de vida iitil
estimado por nosotros y los de vida contable asignados

Ao de Inicio de la Obra: 1976,

Afio de Finalizacidn: 1979,

g Contable Real % de (B) respecto

Magquinarias y Equipos o Mensual (A) Mensual (B) » (A]
usados en la Obra
Planta Mezcladora-Dosificadora Johnson 01 4.230,60 1.496,81 36,38
Planta Mezcladora-Dosificadora Lord-Parisini 01 1.045,00 365,96 35,38
Planta Mezcladora de Concreto Elba 01 5.000,00 1.826.97 36,654
Planta Mezcladora de Concreto Favre o1 1.100,00 749,57 68,14
gito :e ;g';: gi 2.666,68 171,18 29,17

ilo de . 1 666,66
Silo de BOTN. 01 1.177,40 ;2;;: 33:{;
Vibrador de Concreto 16 6.395,04 1.678,44 31,11
*Motocarretillas {Sambron) 10 12.045,80 5.050.26 ‘2:00
Carretones para Concreto 15 481,26 333:35 70,00
Pay Loader o1 3.166,66 2.216,67 70,00
Bailarinas (Compactadora) 02 126,00 38,89 31,11
Retroexcavadora Poclain 01 6.766,24 2.211,44 32,69
Vibro Compactadora Hatz 2000 02 1.568,06 279,03 17,79
Gnia Torre Giratoria 01 11.371.62 3.428,60 30,15
Bomba de Concreto Whiterman 01 4.687,656 1.338,06 29,17
Winches Dobles [ 2.400,00 552,42 23,02
Equipo de Topografia 01 913,06 383,48 42,00
Picadora de Cabillas Eléctrica 03 1.619,64 1.133,77 70,00
Picadora de Cabillas Manual 01 44,20 30,94 70,00
Dobladora de Cabillas Eléctrica 02 2.394,30 1.676,01 70,00
Maquina de Soldar 02 972,22 680,66 70,00
Sierra Circular 02 70,00 21,78 31,11
Sierra de Cinta 02 722,22 505,56 70,00
Cepilladora-Machiembradora 02 722,22 10,00
Herramientas y Equipos Menores -

Bombas de Agua 02 248600 606,66 18,68 (*)
Tangues (H20, Gasoil, Gasol.) 03 3046 40 17,60
Andamios Colgantes 05 '

Puntales metdlicos :
Vigas Spanall, Vigas Junior, Corbatas y,
otros para Encofrados
Martillo Neumatico 05 122,66 31.36(**)
Compresores 0z 391,15 1.128,40 70,00
Jeep Toyota 01 1.612,00 278,54 54,14
Camioneta Pick-Up 05 614,60 1.696,22 42,00
Automévil 01 4.038,60 328,30 70,00

469,00

Total 83.612,32 32,282 46 38,61

Nota:

(*) Para este lipo de equipos asumimos que se consumen total-

mente en la obra.
(**) Sin informacién en el listado de activos fijos.
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por la empresa.

En todo caso, el porcentaje méximo de la depreciacion
real respecto a la contable, ocurre cuando las magnitu-
des de los perfodos de vida iitil y vida contable son igua-
les, y no puede llegar a ser mayor del 70%, dado que es
sobre esta proporcién del precio de compra de la maqui-
naria que se cdlcula el desgaste real. Solo se excluyen
de esta consideracién las herramientas y equipos me-
nores, que se desgastan rdpida y totalmente en una
obra y que no poseen al final del mismo ningiin valor re-
sidual.

De esta forma se demuestra que existe un desgaste
contable, correspondiernte a los equipos, que es cargado
a los objetos mercancias de la Industria de la Construc-
cién que no se corresponde a la depreciacion o desgas-
te real del equipo empleado en la produccién.

Esta diferencia entre la depreciacion real y la deprecia-
cion contable, se refleja en la disparidad entre los pre-
cios contables y los precios reales, de mercado, de los
parques de maquinarias de las empresas constructo-
ras. Podemos ilustrarla grificamente para algunas de
las empresas encuestadas, todas aquellas que poseen
parque de maquinarias. Al respecto véase los graficos
siguientes elaborados por nosotros a partir de los datos
suministrados por las empresas constructoras (gréafi-
cosl,2y3).

Los precios de mercado constituyen en gran parte una
sobre ganancia no declarada por las empresas construc-
toras.

El poder recuperar rdpidamente el capital invertido en
maquinarias y equipos depreciindolos en tiempos muy
cortos, a veces en el lapso de ejecucién de una sola obra
e inclusive en menos, unido a la falta de competencia
por precios en los contratos, contribuye a que existan
ciertos casos de empresas constructoras que efectiva-
mente despilfaitan sus activos fijos, abandondndolos
atin cuando todavia retengan su valor de uso.

Las empresas con un parque de maquinarias ya de-
preciado contablemente, al momento de ofertar precios
de construccién, pueden competir en condiciones
ventajosas en relacién a aquellas que construyen con
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maquinarias nuevas o que todavia las estén amortizan-
do. Sin embargo, en las empresas estudiadas no hemos
encontrado diferencias en los costos de las obras co-
rrespondientes a maquinarias y equipos que puedan
atribuirse a la edad de estos tiltimos.

En dos de las empresas mds grandes del universo de
empresas investigadas, no encontramos variacién al-
guna en los costos de las obras referidos al factor ma-
quinarias y equipos, hayan sido éstos nuevos o viejos.
Por el contrario, en una de ellas, que utiliza la forma de
Canon Interno de Arrendamiento de Maquinarias para
contabilizar los costos a ser cargados a las obras, el
monto del Canon es invariable,inico,para todas las ma-
quinarias y equipos de iguales caracteristicas,indepen-
dientemente del afio que hayan sido adquiridos. En
la otra empresa, cuya prictica consiste en cargar a
las obras un porcentaje fijo anual del precio de compra
de la maquinaria por concepto de depreciacioén, encon-
tramos que ain cuando contablemente en el listado de
activos fijos determinada maquinaria aparezca total-
mente depreciada, no sélo se sigue cargando como cos-
to de depreciacién el mencionado porcentaje sino que
ademds, éste se calcula sobre el precio de mercado de
esa maquinaria para el momento en el cual es utiliza-
da en la obra.

Las empresas constructoras hasta ahora han tenido la
libertad de proponer en sus anélisis de precios la de-
preciacién correspondiente a equipos nuevos o lo equi-
valente al pago por el alquiler comercial de los mismos.
Esta prictica obviamente infla los costos e incrementa
los precios. Para contrarrestar esta situacion se hace
necesario la intensificacién de la accién de los organis-
mos contralores y que se incremente la modalidad de
asignacién de contratos a través de la figura de la lici-
tacion.

La existencia de la prictica contable anteriormente
descrita, se vio favorecida en el periodo de expansion
de la Industria de la Construccién de la década pasada.
En una etapa depresiva como la actual es de esperarse
que la competencia por la oferta de precios se acentiie,
lo que favorecerd, por lo ya visto, a las empresas més
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grandes y con mayor tiempo establecidas.

El freno a la importacion de maquinarias y equipos,
nuevos y reconstruidos, a consecuencia de las actuales
medidas cambiarias, contribuird a incentivar a una me-
jor conservacion del parque nacional de maquinarias
de la industria de la construccion, propiciard su recons-
truccién y puede motivar al desarrollo de una industria
productora de maquinarias y equipos para construccion
hoy priacticamente inexistente.
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