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RESUMEN 

 

Las  rehab i l i tac iones  p ro tés icas  sobre  imp lan tes  den ta les  son  

t ra tamien tos  que  con temp lan  una  fase  qu i rú rg ica ,  y  

pos te r io rmente  una  fase  p ro tés ica ,  en  la  cua l  la  toma  de  la  

impres ión  es  un  paso  fundamenta l  ya  que  pe rm i te  rep roduc i r  

l a  pos ic ión  exac ta  que  los  imp lan tes  p resen tan  en  boca  

además  de  cop ia r  l os  te j idos  a l r ededo r  de  los  m ismos ,  para  

as í  con fecc iona r  una  sup raes t ruc tu ra  que  exh iba  un  

asen tam ien to  pas ivo ,  lo  cua l  cons t i tuye  una  c lave  en  e l  éx i to  

de  es te  t ipo  de  t ra tamien tos .  Ex is ten  bás icam ente  dos  

técn icas  de  impres ión ,  la  técn ica  ind i rec ta  empleando  una  

cubeta  ce r rada ,  y  l a  d i rec ta  u t i l i zando  una  cubeta  ab ie r ta ,  

en  comb inac ión  con  ma te r ia les  de  impres ión  e las tomér i cos .  

Pa ra  rea l i za r  e l  vac iado  de  d icha  impres ión  en  p r imer  lugar  

se  debe  rep roduc i r  e l  reborde  g ing iva l  y  l a  emergenc ia  

subg ing iva l  de  los  imp lan tes  con  o t ro  e las tómero  d i f e ren te  

a l  ya  emp leado ,  y  e l  res to  de  la  impres ión  se  vac ía  con  

yeso .  

 

 

 



CAPÍTULO I : EL PROBLEMA 

1. -  P lan team ien to  de l  p rob lema  

La  ca r ies  den ta l ,  t raumat ismos  o  en fe rmedad 

pe r iodon ta l  son  a lgunas  de  las  causas  que  pueden  p rovocar  

l a  pé rd ida  de  uno  o  va r ios  d ien tes ,  s i tuac ión  que  has ta  hace  

re la t i vamen te  pocos  años  se  reso lv ía  c on  la  con fecc ión  de   

p ró tes is  f i j as ,  remov ib les  o  to ta les  de  manera  

convenc iona l ( 1 ) .  

 

E l  uso  de  imp lan tes  den ta les  se  ha  conve r t ido  en  un  

método  c l ín ico  acep tab le  y  ex i toso  en  la  mayo r ía  de  los  

casos  pa ra  rehab i l i ta r  pac ien tes  to ta l  o  pa rc ia lmente  

edén tu los ,  l ogrando  se r  una  exce len te  a l te rna t i va  con  la  que  

se  ev i tan  los  inconven ien tes  de  las  p ró tes is  

convenc iona les ( 2 ) .  S in  embargo ,  es  fundamenta l  ana l i za r  en  

un  pac ien te  cand ida to  a  imp lan tes  los  fac to res  s i s tém icos ,  

es  dec i r ,  su  es tado  de  sa lud  gene ra l ,  de b ido  a  que  la  

co locac ión  de  és tos  debe  se r  desca r tada  en  aque l los  

pac ien tes  compromet idos  s is témicamente  con  una  a fecc ión  

suscept ib le  de  agravarse  a  causa  de  la  in te rvenc ión .  En t re  

esas  a fecc iones  es tán  la  d iabe tes ,  ca rd iopa t ías  va lvu la res ,  

en fe rmedades  in munosup res ivas ,  s ida ,  en fe rmedades  de l  



co lágeno,  anem ias ,  e tc ( 3 ) .  Po r  o t ra  pa r te ,  tamb ién  es  

necesa r io  tomar  en  cuenta  fac to res  loca les  como la  ca l idad  

y  la  can t idad  de  hueso ,  las  cua les  deben  se r  adecuadas,  e l  

manten im ien to  de  una  h ig iene  buca l  me t i cu losa  y  las  v i s i tas  

regu la res  a l  odon tó logo ,  pa ra  que  los  imp lan tes  den ta les  se  

conv ie r tan  en   un  t ra tamien to  rehab i l i t ado r  a  la rgo  p lazo ( 4 ) .  

 

Po lack ( 5 )  a f i rma  que  las  res tau rac iones  sob re  imp lan tes  

pueden  se r  una  ta rea  muy comple ja ,  de  a l l í  la  impor tanc ia  

de  con t ro la r  todos  los  fac to res  pa ra  logra r  una  adecuada 

func ión  y  es té t i ca  de  la  res tau rac ión .    

 

Un  a l to  g rado  de  asen tam ien to  de  la  p ró tes is  sob re  e l  

imp lan te  es  reque r ido  pa ra  logra r  que  la  re lac ión  hueso -

imp lan te ,  cons iderada  como c r í t i ca ,  se  mantenga  y  p e rm i ta  

e l  éx i to  y  la  longev idad  de  la  res taurac ión  f ina l ( 6 ) .  

 

N issan ( 7 )  con f i rma  que  pa ra  asegu ra r  e l  co r rec to  

asen tam ien to  de  una   p ró tes is  sopo r tada  po r  un  imp lan te ,  

una  impres ión  p rec isa  es  ob l iga to r ia  tomando  en  cuen ta  que  

la  sa lud  de  los  te j i dos  b land os  y  e l  con t ro l  de l  f lu jo  de  sa l i va  

son  de te rm inan tes  pa ra  que  la  impres ión  tenga  éx i to .  

 



La  toma  de  impres iones  en  imp lan to log ía  se  aseme ja  

bas tan te  a  la  usada  convenc iona lmente ,  u t i l i zando  los  

m ismos  mater ia les  de  impres ión  en t re  e l los  s i l i conas,  

po l isu l f u ros ,  po l ié te res  y  a lg ina tos ,  pe ro  e l  emp leo  de  

c ie r tos  componentes  p ro tés icos  marcan  la  d i f e renc ia .   Las  

técn icas  de  impres ión  pa ra  rea l i za r  los  mode los  de  t raba jo  

sob re  imp lan tes  requ ie ren  aná logos  o  rép l icas  p re fab r icados 

de  los  p i la res  p ro tés icos  o  de  los  imp lan tes ,  los  cua les  se  

t rans f ie ren  a  la  impres ión  med ian te  co f ias  de  

t rans fe renc ia ( 8 , 9 ) .  

 

Ex is ten  bás icamente  dos  técn icas  de  impres ión ,  po r  un  

lado  la  t écn ica  de  repos ic ionam ien to  o  d i rec ta ,  donde  la  

co f ia  de  t rans fe renc ia  sobre  e l  imp lan te  o  p i la r  de  p ró tes is  

pe rmanece  en  boca  una  vez  tomada  la  impres ión .   

Pos te r io rmente  se  re t i ra  la  co f ia  pa ra  un i r la  a l  aná logo  y 

ambos  se  co locan  en  la  impres ión .   Y ,  por  o t ro  lado ,  la  

técn ica  de  a r ras t re  o  ind i rec ta ,  en  la  cua l  la  co f ia  de  

t rans fe renc ia  se  re t i ra  jun to  con  la  impres ión  quedando 

inc lu ida  en  e l la .  

 

Cada  técn ica  va r ía  tan to  en  e l  d i seño  de  la  cube ta  

ind iv idua l  como  en  e l  ac to  de  la  impres ión ,  pero  s iempre  con  



un  ob je t i vo  en  común  que  cons is te  en  ub ica r  con  exac t i tud  

la  pos ic ión  de  los  p i la res  p ro tés ic os  y  de te rmina r  su  re lac ión  

con  los  te j idos  buca les  c i r cundan tes  ( 1 0 , 1 1 , 1 2 ) .  

 

La  me ta  f ina l  de  todo  t ra tamien to  odonto lóg ico  es  

b r inda r  la  óp t ima  sa lud  buca l ,  devo lv iendo  la  func ión  y  

es té t i ca  a l  s is tema  es tomatogná t i co ,  c reando  los  

mecan ismos  necesar ios  que  perm i tan  a l  s is tema  mantene rse  

sano ( 1 3 ) .  

 

La  imp lan to log ía  es  una  de  las  á reas  más in tensamente  

inves t igadas  en  la  odonto log ía  ac tua l ,  lo  que  pos ib i l i ta  la  

c reac ión  de  rehab i l i tac iones  ex t remadamen te  func iona les  y  

es té t i cas  pa ra  e l  pac ien te .   Po r  es ta  r azón ,  e l  es tud io  de  las  

d i f e ren tes  técn icas  de  impres ión  es  re levan te  pa ra  ob tene r  

una  reproducc ión  exac ta  de l  te r reno  p ro tés ico ,  que  pe rm i ta  

cap tu ra r  los  más  f inos  de ta l les  y  de  es ta  manera  asegu ra r  a l  

técn ico  den ta l  la  base  para  fabr i ca r  res taurac iones q ue  

a jus ten  pe r fec tamen te .  As í ,  una  impres ión  con  a l ta  p rec is ión  

es  un  reque r im ien to  esenc ia l  pa ra  un  t raba jo  de  ca l idad  en  

e l  l abo ra to r io  den ta l  que  perm i ta  la  cor rec ta  con fecc ión  de l  

t ra tamien to  res tau rado r  de f in i t i vo .  

 



2. -  Fo rmu lac ión  de l  p rob lema  

¿Qué  técn icas  de  impres ión  sob re  imp lan tes  den ta les  

pueden se r  empleadas para  reproduc i r  con  exac t i tud  la  

pos ic ión  de  los  p i la res  p ro tés icos  y  su  re lac ión  con  los  

te j idos  buca les  c i r cundantes?  

 

3 . -  Ob je t i vos :  Genera l  y  Espec í f icos  

Genera l :  Descr ib i r  las  d i f e ren t es  técn icas  de  impres ión  

emp leadas  en  rehab i l i tac iones  p ro tés icas  sob re  imp lan tes  

den ta les    

Especí f icos:   

-  C las i f i ca r  los  mate r ia les  de  impres ión  

emp leados  en  las  técn icas  de  impres ión  sobre  

imp lan tes  den ta les  

-  Iden t i f i ca r  las  s i tuac iones  c l ín i cas  para  la  

se lecc ión  de  la  t écn ica  de  impres ión  sob re  

imp lan tes  den ta les  

-  Iden t i f i ca r    los     t ipos  de   cube tas   emp leadas 

en  las  d i s t in tas  técn icas  de  impres ión  sob re  

imp lan tes  den ta les  

-  Desc r ib i r  los  p roced im ien tos  c l ín icos  pa ra  la  

toma  de  impres iones sob re  imp lan tes  den ta les  

con  las  d i f e ren tes  técn icas  empleadas  



-  Enumera r  las  ind icac iones de  las  d i f e ren tes  

técn icas  de  impres ión  sob re  imp lan tes  den ta les  

-  Enumera r  las  l im i tac iones  de  las  d i f e ren tes  

técn icas  de  impres ión  sob re  imp lan tes  den ta les  

-  Enumera r  las  ven ta jas  y  d esventa jas  de  las  

d i f e ren tes  técn icas  de  impres ión  sobre  

imp lan tes  den ta les  

 

4 . -  Jus t i f i cac ión  de  la  Inves t igac ión  

Es  re levan te  rea l i za r  es ta  inves t igac ión  para  da r  a  

conoce r  las  d is t in tas  técn icas  de  impres ión  empleadas  pa ra  

con fecc iona r  rehab i l i tac iones  sob re  imp lan tes ,  as í  como su  

uso  en  cada  caso  c l ín ico  espec í f ico ,  con  e l  ob je to  de  logra r  

res tau rac iones  que  cumplan  func iones  es té t icas ,  b io lóg icas  

y  mecán icas  que  se  man tengan a  lo  la rgo  de l  t iempo 

con t r ibuyendo  de  és ta  fo rma  con  la  sa lud  buca l  ya  que  un a  

rehab i l i tac ión  imp lan tosopo r tada  será  cons ide rada  un  éx i to  

s i  perm i te  a l  pac ien te  encont ra r  una  func ión  no rma l ,  s i  la  

es té t i ca  y  la  f onac ión  son  respe tadas y  s i  la  oseo in tegrac ión  

se  mant iene  a  lo  l a rgo  de  los  años ;  y ,  además ,  o f rece r  un  

marco  de  aper tu ra  para  fu tu ras  inves t igac iones  

 

5 . -  De l im i tac ión  



La  inves t igac ión  documenta l  que  se  p lan tea ,  se  en foca  

en  las  d i f e ren tes  técn icas  de  impres ión  empleadas en  

rehab i l i tac iones  p ro tés icas  sob re  imp lan tes  den ta les ,  

u t i l i zadas  du ran te  los  ú l t imos  15  años  pa ra  lo gra r  la  

rep roducc ión  exac ta  de  los  te j idos  y ,  po r  cons igu ien te ,   la  

cor rec ta  con fecc ión  de  la  res tau rac ión  f ina l   

 

 

 



I . -  INTRODUCCIÓN 

     El  éx i t o  a  la rgo  p lazo  de  la  p ró tes is  sob re  imp lan tes  

den ta les  depende  no  so lamen te  de  una  buena 

oseo in tegrac ión ,  s ino  tamb ién  de l  man ten im ie n to  de  la  

m isma  luego  de  conc lu i da  la  f ase  p ro tés ica  de  la  

rehab i l i tac ión .  Pa ra  logra r  es te  o b je t i vo  es  necesa r io  

consegu i r  un  asen tamien to  pas iv o  de  la  sup raes t ruc tu ra  

sob re  los  imp lan te s  y ,  pa ra  e l lo  es  fundamenta l  ob tene r  una  

cop ia  f ie l  y  exac ta  de  la  pos ic ión  de  los  m ismos  en  boca ,  

po r  lo  que  la  toma  de  impres iones  se  conv ie r te  en  un  

p roced im ien to  c lave  que  con t r ibuye  a  a lcanza r  e l  éx i to  de  l a  

res tau rac ión  imp lan tosopor tada .  

 

     M ien t ras  que  en  la  p ró tes is  co nvenc iona l  unas  l i ge ras  

imper fecc iones  respec to  de l  tamaño  de  los  p i la res  y  su  

ub icac ión  son  compensab les  en  e l  mode lo  maes t ro ,  po r  

med ios  tecno lóg icos ,  po r  un  lado ,  y  l a  mov i l idad  den ta r ia  

na tu ra l  de  los  p i la res ,  po r  e l  o t ro ,  e l  mode lo  de  t raba jo  pa ra  

p ró tes is  exc lus ivamente  sob re  imp lan tes  no  pe rmi te  

desv iac ión  a lguna  respecto  de  la  s i tuac ión  en  la  cav idad  

buca l .  Los  imp lan te s  es tán  in te grados  en  e l  hueso  y  son  

r íg idos ,  y  reacc ionan  con  g ran  sens ib i l idad  a  las  pos ib les  
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tens iones  causadas  po r  las  sup ra es t ruc tu ras .  As í ,  e l  éx i to  

de  la  p ró tes is  depende,  de  fo rma  dec is i va ,  de  la  p rec is ión  

de l  mode lo  y  és t e  a  su  vez  depende  de  una  exac ta  impre s ión  

de f in i t i va .  

 

     Po r  l o  tan to  e l  ob je t i vo  gene ra l  de  es te  t raba jo  espec ia l  

de  g rado  es  desc r ib i r  y  ana l i za r ,  a  t ravés  de  una  rev is ión  

b ib l i ográ f ica ,  l as  d i f e ren tes  técn icas  de  impres ión  

emp leadas  en  rehab i l i tac iones  p ro tés icas  sob re  imp lan tes  

den ta les .    
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I I . -  REVISIÓN DE LA LITERATURA 

1.  TÉCNICAS DE IMPRESIÓN 

     1.1 .   De f in ic ión  de  impres ión  

     La  toma  de  una  impres ión  es  un  paso  fundamenta l  para  

la  con fecc ión  ind i rec ta  de  una  p ró tes is .  Una  impres ión  es  

una  hue l la  o  una  rep roducc ión  en  nega t i vo  de  los  d ien tes  

ta l lados ,  los  d ien tes  vec inos  y  los  te j idos  c i rcundantes ,  se  

rea l i za  co locando un  mater ia l  b lando ,  sem i f lu ido  en  la  boca ,  

po r  med io  de  un  rec ip ien te  o  recep tácu lo ,  t amb ién  l l amado 

cubeta ,  que  va r ía  en  su  fo rma  y  med idas  en  func ión  de  las  

carac te r ís t i cas  de  la  zona  que  se  desea  reproduc i r ,   

pe rm i t iendo  que  e l  mate r ia l  endu rezca . ( 1 ,  2 ,  3 )  

 

     Una  vez  ob ten ida  la  impres ión  de  la  zona  de  in te rés  de  

la  cav idad  buca l ,  es  necesa r io  p rocede r  a  la  con fecc ión  de l  

mode lo  co r respond ien te .  Es ta  ope rac ión  cons is te  en  cop ia r  

l a  impres ión  con  o t ro  mate r ia l ;  es  dec i r ,  ob tene r  de l  

nega t i vo  de  la  boca  ( impres ión)  e l  co r respond ien te  pos i t i vo  

(mode lo ) . ( 4 )  

 

     Las  impres iones pueden  c las i f i ca rse  en  p re l im ina res  o  

de  es tud io ,  cu ando  se  emplea  h id roco lo ide  i r revers ib le  o  
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a lg ina to  como mate r ia l  de  impres ión ,  deb ido  a  que  en  és tas  

no  se  neces i ta  g ran  exac t i tud  d imens iona l  n i  una  cop ia  f ie l  

de  los  de ta l l es ,  y  se  usan  pa ra  ob tene r  mode los  de  es tud io  o  

d iagnóst ico ,  con fecc ión  de  cubeta s  ind iv idua les ,  ob tenc ión  

de  mode los  an tagon is tas ,  en t re  o t ros .  Po r  o t ro  lado ,  las  

impres iones  de f in i t i vas  son  tomadas  bás icamente  con  

e las tómeros  aunque  tamb ién  pueden  usarse  h id roco lo ides  

revers ib les  o  compuestos  z inquenó l i cos ,  ya  que  se  neces i ta  

un  mate r ia l  que  logre  g ran  p rec is ión  de  los  de ta l les  pero  

que  sobre todo  b r inde  es tab i l idad  d imens iona l ,  requ is i t os  

fundamenta les  para  ob tene r  un  mode lo  de  t raba jo  exac to . ( 4 )  

 

     A l  i gua l  que  e l  mate r ia l  u t i l i zado  en  la  toma de  

impres iones,  e l  que  se  emp lea  en  l a  con fecc ión  de l  mode lo  

debe  se r  una  masa  p lás t i ca  capaz de  f l u i r  sob re  la  

impres ión ,  cop iando  todos  sus  de ta l les .  L uego  debe 

endu rece r ,  manten iendo  no  só lo  esos  de ta l les  s ino  tamb ién  

hac iéndo lo  con  las  m ismas  fo rmas  y  med idas  en  todas  las  

d imens iones.  De  es ta  manera ,  la  f ide l idad  de  rep roducc ión  y  

exac t i tud  d imens iona l  log radas en  la  impres ión  serán  

t rans fe r idas  a l  mode lo ,  que  es  e l  ob je t i vo  f ina l  de l  

p roced im ien to . ( 4 )  
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     E l  mate r ia l  pa ra  mode los ,  además de  b r inda r  la  

pos ib i l idad  de  cop ia r  de ta l les  y  l a  exac t i tud  d imens iona l ,  

debe  tene r  p rop iedades  que  asegu ren  que  e l  mode lo  no  se  

va  a  de te r io ra r  m ien t ras  se  use .  Es to  s ign i f i ca  que  no  debe 

ser  a l te rado  po r  e l  even tua l  con tac to  con  e l  agua  u  o t ros  

so lven tes  y  debe  se r  capaz de  res is t i r  las  fuerzas  que  

t iendan a  p roduc i r  su  f rac tu ra  o  desgas te .  Es tas  cond ic iones  

pueden  tene r  d is t i n ta  re levanc ia  según  e l  uso  que  se  le  dé  

a l  mode lo ;  es  dec i r ,  que  és tas  pueden  no  se r  c r í t i cas  en  un  

mode lo  des t inado  a  eva lua r  e l  caso  c l ín i co  y  l l ega r  a  un  

d iagnóst ico  ace r tado ,  o  sea ,  un  mode lo  de  es tud io  o  

d iagnóst ico .  En  camb io ,  s i  e l  mode lo  va  a  se r  u t i l i zado  para  

con fecc iona r  sob re  é l  una  res taurac ión  r íg ida  o  una  

p ró tes is ;  es  dec i r ,  s i  se  t ra ta  de  un  mode lo  de  t raba jo  o  

maest ro ,  e l  mate r ia l  debe rá  tene r  p rop iedades  que  le  

pe rm i tan  sopo r ta r  los  es fuerzos  a  que  es ta rá  somet ido . ( 4 )  

 

     S i  b ien  ex is te  más  de  un  ma ter ia l  pos ib le  pa ra  emp lear  

en  la  con fecc ión  de  mode los ,  la  mayo r  pa r te  de  las  veces  se  

u t i l i za  a lgún  t ipo  de  yeso ,  aunque ex is ten  o t ras  a l t e rna t i vas  

ta les  como res inas  epóx icas ,  menos  u t i l i zados en  la  

ac tua l idad . ( 4 )   
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     Po r  lo  tan to ,  l a  toma  de  impres iones  es ,  como  en  toda  

rehab i l i tac ión  p ro tés ica ,  un  paso  sumamente  impor tan te ,  que  

debe  ser  rea l i zado  con  todo  e l  cu idado  pos ib le ,  pa ra  que  e l  

l abo ra to r io  cuen te  con  unos  mode los  de  t raba jo  que  

pe rm i tan  rea l i za r  l a  res tau rac ión  en  fo rma  co r rec ta . ( 5 )   

 

     1 .2 .   T ipos    de    técn icas   de    imp res ión   emp leadas  en  

     rehab i l i tac iones  pro tés icas  sobre  imp lan tes  den ta les  

     Los  p roced im ien tos  necesa r ios  para  res tau ra r  im p lan tes  

oseo in tegrados  inc luyen  toma de  impres iones,  f ab r icac ión  

de  mode los  de  t raba jo ,  reg is t ros  in te roc lusa les  y  mon ta je  de  

los  mode los  en  a r t icu lado r  con  e l  f i n  de  fab r ica r  

res tau rac iones que  cump lan  p r inc ip ios  b io lóg icos ,  

mecán icos  y  es té t i cos . ( 6 )  

  

     Pa ra  ob tene r  e l  mode lo  donde  se  con fecc iona  la  

p ró tes is ,  se  toma  una  impres ión  de f in i t i va  con  cubetas  

es tánda r  o  ind iv idua les ,  pe r fo radas  o  l i sas  ya  sean  las  

fu tu ras  p ró tes is  a to rn i l l adas  o  cemen tadas ,  y  con  mater ia les  

de  impres ión  que  b r inden  además  de  p rec is ión ,  g ran  

es tab i l idad  d imens iona l ,  como  son  l os  e las tómeros  t ipo  

s i l i conas por  ad ic ión  y  po l ié te res . ( 7 )  
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     No  ex is ten  g randes  d i f e renc ias  en  las  técn icas  de  

impres ión  cuando  se  con fecc ionan  p ró tes is  convenc iona les  o  

cuando  se  fab r ican  p ró tes is  sob re  imp lan tes ,  sa lvo  que  pa ra  

e l  ú l t imo  caso ,  las  impres iones  deben  pe rmi t i r  c rear  mode los  

en  los  cua les  se  puedan  ub ica r  las  rép l i cas  de  los  

imp lan tes . ( 5 ,  7 )  (F ig .  6  y  7 )  

  

    Duran te  las  fases  de l  t ra tam ien to  p ro tés ico  con  imp lan tes  

se  u t i l i zan  ma te r ia le s  y  ad i tamentos  de  c l ín ica  y  labo ra to r io  

en  re lac ión  a  la  toma de  impres ión ,  la  rea l i zac ión  de  los  

mode los ,  la  e lecc ión  de  p i la res  p ro tés icos  y  e l  acabado de  

la  p ró tes is  de f in i t i va .  Cada  s i s tema  de  imp lan tes  den ta les  

t iene  sus  p rop ios  componen tes  d i señados  pa ra  la  

e labo rac ión  de  la  p ró tes is . ( 7 )
 

   

     E l  s i s tema  de  imp lan tes  se lecc ionado  d ispone de  un  

con jun to  de  componen tes  p ro tés icos ,  que  se  usan  en  l a  boca  

y  en  e l  labo ra to r io ,  es tos  son :  pos tes  de  impres ión  de  

imp lan tes  o  de  p i la res  p ro tés icos  b ien  sea  p lás t i cos  o  

metá l icos  con  sus  respect i vos  to rn i l los  gu ía  o  de  f i jac ión ,  

homó logos  o  aná logos  de  labo ra to r io  de  imp lan tes  y  de  

p i la res  p ro tés icos ,  pos tes  pa ra  p rov is iona les ,  p i la res  

p ro tés icos  tan to  rec tos  como angu lados  con  sus  to rn i l los  de  



 8 

f i jac ión ,  p i la res  p ro tés icos  ca lc inab les ,  en t re  o t ros ;  y  la  

se lecc ión  de  é s tos  ad i tamentos  o  componentes  es  rea l i zada  

po r  e l  odon tó logo  con  la  ayuda  de  los  ca tá logos  que  cada 

casa  fabr i can te  o f rece  de  su  respect i vo  s is tema  de  

imp lan tes . ( 5 ,  7 ,  8 ,  9 ,  1 0 ,  1 1 )  (F ig .  1  a  5 )  

 

     Aho ra  b ien ,  ex is ten  bás icamente  dos  t ipos  de  pos tes  de  

impres ión :  los  cón icos  y  los  cuadrados ,  y  cada  uno  de  e l l os  

se  emplea  para  una  técn ica  de  impres i ón  espec í f ica .  Ambos 

t ipos  de  pos tes  acep tan  e l  m ismo aná logo  de  imp lan te  para  

rep roduc i r  la  ub icac ión  exac ta  de l  m ismo  en  la  boca  de l  

pac ien te . ( 1 2 )          

 

 

 

 

 

 

Fig. 2 Poste de impresión 
cuadrado. Tomado de Beumer III 

y Lewis, 1991 

Fig. 3 Tornillos guía o de fijación de 
diferentes longitudes disponibles en 

algunos sistemas de implantes. Tomado 
de Hobo, Ichida y García, 1989  

Fig. 1 Poste de impresión 
cónico. Tomado de Beumer 

III y Lewis, 1991 



 9 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

      

 

 

 

 

     Los  pos tes  de  impres ión  tamb ién  pueden  c las i f i ca rse  

depend iendo  de  s i  pueden  se r  enroscados  d i rec tamente  

sob re  e l  imp lan te  o  e l  p i la r  p ro tés ico  ya  ins t a lado ,  y  pueden 

ser :  Monobloques ,  es  e l  s i s tema  más  s imp le ,  és tos  pos tes  

se  enroscan  d i rec tamente  en  los  imp lan tes  y  l levan  uno  o  

va r ios  cue l los  ho r i zon ta les  de  repos ic ionam ien to  con  e l  

ob je to  de  b loquear los  en  la  impres ión  y  asegu ra r  su  cor rec ta  

Fig. 5 Poste de impresión cónico 
conectado al análogo de implante. 

Tomado de Beumer III y Lewis, 1991 

 

Fig. 6 Impresión con análogos de implantes 
conectados a postes de impresión.  Tomado 

de Hobo, Ichida y García, 1989 

Fig. 7 Modelo de trabajo con réplicas  de 
implantes. Tomado de Hobo, Ichida y 

García, 1989 

Fig. 4 Análogo de implante. 
Tomado de Beumer III y Lewis, 

1991 
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ub icac ión .  A lgunos  s i s temas es tán  desp rov is tos  de  cue l los  y  

es  necesa r io  f i j a r  e l  pos te  de  impres ión  en  e l  mate r ia l  para  

ga ran t i za r  la  pos ic ión .  Ac tua lmen te  es tos  s is temas deben  

rechaza rse ,  ya  que  no  asegu ran  un  repos ic ionam ien to  

cor rec to  de l  pos te  den t ro  de  la  imp res ión . ( 1 3 )  

 

     Tamb ién  los  pos tes  de  impres ión  pueden  se r  de  dos 

par tes  para  las  impresiones  con  e lastómeros (pos tes  

cuad rados) ,  cuando  e l  pos te  de  impres ión  es tá  cons t i tu ido  

po r  un  an i l lo  que  l leva  re tenc iones  ex te rnas  y  va  

pos ic ionado  en  e l  imp lan te ,  y  un  to rn i l lo  de  f i jac ión  que  es tá  

p rov is to  de  un  mango  la rgo  acces ib le  a  t ravés  de  una  cubeta  

pe r fo rada .  Es te  s i s tema es  mucho  más  p rec iso  que  e l  pos te  

de  impres ión  monob loque,  pues to  que  ev i t a  l os  r iesgos  de l  

co r rec to  repos ic ionam ien to  den t ro  de  la  impres ión .  Es ta  

p rec is ión  ha  hecho  que  se  adopte  es te  s i s tema  pa ra  las  

impres iones con  e las tómeros . ( 1 3 )  (F ig .  2  y  3 )  

 

     Ot ro  t ipo  de  pos tes  de  impres ión  son  los  de  dos  par tes  

para  los  e lementos  ant i r ro ta tor ios  (pos tes  cón i cos) ,  

cons t i tu idos  po r  un  an i l lo  que  se  inser ta  en  e l  hexágono  de l  

imp lan te  o  de l  p i la r  p ro tés ico  y  un  to rn i l lo  la rgo  de  f i jac ión  
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para  s i tuar  la  rosca  in te rna  de l  imp lan te  y  b loquea r  e l  

con jun to .  La  mayo r ía  de  es tos  s is temas  es tán  basados  en  e l  

p r inc ip io  de  la  sumac ión ;  es  dec i r ,  ex igen  e l  e mp leo  de  

mate r ia les  de  impres ión  f lex ib les  como los  e las tómeros .  E l  

pos te  se  en rosca  p res tando a tenc ión  a  la  un ión  co r rec ta  de  

los  hexágonos  macho  y  hembra ,  l a  cua l  debe  ve r i f i ca rse  

rad iográ f icamente . ( 1 3 )  (F ig .  1 )  

 

     Ex is ten  dos  t ipos  de  homó logos  de  la bo ra to r io :  los  

des t inados  a  imp lan tes  o  p i la res  p ro tés icos  desp rov is tos  de  

s i s tema  an t i r ro ta to r io  o  hexágono ,  as í  los  pos tes  de  

impres ión  es tán  p rov is tos  de  una  cav idad  c i rcu la r  y  l os  

homó logos  de  labo ra to r io  de  un  s imp le  c i l ind ro  ex te rno .  E l  

o t ro  t ipo  son  los  que  rep roducen  exac tamente  la  mor fo log ía  

de l  imp lan te  o  de l  p i la r  p ro tés ico  an t i r ro ta to r io ,  

i nd ispensab les  en  todos  los  casos  de  imp lan te  ún ico . ( 1 3 )   

(F ig .  8 )   
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     Es tos  homólogos  de  labo ra to r io  en  la  mayo r ía  de  los  

s i s temas  de  imp lan tes  d i spon ib les  ac tua lmente  son  de  

ace ro ,  los  cua les  ga ran t i zan  una  me jo r  p rec is ión  y  no  se  

de fo rman ,  pe rm i t iendo  su  reu t i l i zac ión  en  va r ios  mode los  de  

t raba jo ,  y  hoy  en  d ía  reemp lazan  s a t is fac to r iamente  los  de  

la tón ,  de  los  que  se  d ispon ían  an tes ,  l os  cua les  se  

de fo rmaban  con  fac i l idad  y  no  pod ían  usa rse  más de  una  

vez .  Ot ros  homólogos  son  de  p lás t ico  y  no  pe rmi ten  una  

p rec is ión  abso lu ta  en  e l  repos ic ionam ien to  de l  p i l a r .  ( 1 3 )   

 

     Ahora  b ien ,  es  impor tan te  dec id i r  s i  la  impres ión  a  tomar  

va  a  se r  de l  imp lan te  p rop iamente  d i cho  o  s i  se  dec ide  

co loca r  en  boca  e l  p i la r  p ro tés ico ,  y  tomar  la  impres ión  de  

d icho  p i la r .  S i  se  dec ide  ins ta la r  e l  p i la r  p ro tés ico ,  és te  se  

Fig. 8 Homólogos o análogos de implantes. Tomado de Bert y Missika, 1997 

 

Fig. 8-B  Homólogo de plástico Fig. 8-A  Homólogo de acero 
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recubre  en  la  boca  po r  un  muñón de  p ro tecc ión  para  ev i ta r  

l a  en t rada  de  a l imentos  en  la  r osca  in te rna  de l  m ismo .  La  

ven ta ja  de  co locar  en  boca  e l  pos te  o  p i la r  de f in i t i vo ,  es  i r  

pe rm i t iendo  que  se  adh ie ran  las  f ib ras  g ing iva les .  La  

co locac ión  y  la  re t i rada  de l  to rn i l lo  de  c i ca t r i zac ión  de  

segunda  fase  de l  imp lan te  rompe  cada  vez  la  adhes ión  de  

las  f ib ras  y  de  las  cé lu las ,  re ta rdando  la  madurac ión  de  los  

te j idos  pe r i imp lan ta r ios . ( 1 3 )  

 

     Al  momento  de  la  t oma  de  la  impres ión  se  u t i l i zan  los  

pos tes  ub icados  sob re  los  imp lan tes  o  p i la res  p ro tés icos ,  y  

l uego  los  aná logos  de  imp lan tes  se  t rans f ie r en  a  la  

impres ión  p or  med io  de  los  pos tes .  Lo  deseab le  es  que  

es tos  pos tes  sean  as imé t r i cos ,  pa ra  ub ica r los  en  la  

impres ión  jus to  como en  boca  y  que  no  ex is tan  va r iac iones  

pos ib les . ( 5 ,  7 )  

 

          1 .2 .1 . -  Cubeta  ab ie r ta .  Genera l idades  

     La  técn ica  de  impres ión  con  cubeta  ab ie r ta ,  tamb ién  

l l amada  técn ica  d i rec ta ,  es  la  más  u t i l i zada ,  requ ie re  pos te s  

de  impres ión  cuad rados,  l os  cua les  son  conven ien temente  

usados  en  á reas  donde e l  acceso  in t rabuca l  es  óp t imo ,  y  se  
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pre f ie re  es ta  técn ica  s iempre  que  ex is ta  e l  espac io  

d ispon ib le  pa ra  e l  mane jo  de  todos  sus  componentes . ( 6 ,  1 2 ,  

1 4 )        

 

     E l  pos te  de  impres ión  cuad rado  t i ene  un  to rn i l lo   gu ía  o  

de  f i jac ión  la rgo ,  y  es tá  d iseñado pa ra  pe rma necer  en  la  

cube ta  luego  de  tomada  la  impres ión ,  po r  lo  t an to ,  es  

p rec iso  desa to rn i l l a r  e l  to rn i l lo  de  f i jac ión  que  su je ta  e l  

pos te  a l  imp lan te  para  re t i ra r  l a  cube ta  de  la  boca . ( 6 ,  1 2 ,  1 4 )  

(F ig .  2 )      

 

     E l  l a rgo  de l  to rn i l lo  gu ía ,  de  f i j ac ión  o  de  re tenc ión  que  

se  inser ta  en  e l  pos te  de  impres ión  cuadrado  puede  va r ia r  

en  long i tud  en  a lgunos  s i s temas  de  imp lan tes  pa ra  

acomodarse  en  func ión  de  los  reque r im ien tos  de  espac io ,  

as í  es te  t ipo  de  to rn i l lo  es tá  d i spon ib le  en  med idas  que  van  

desde  10  mm,  15  mm y  20  mm de  long i tud .  E l  t amaño  med io  

y  l a rgo ;  es  dec i r ,  15  mm y  20  m m respect i vamente ,  son  

usados  en  e l  sec to r  an te r io r ,  pe ro  cuando  se  t ra ta  de l  sec to r  

pos te r io r  deb ido  a  la  l im i tada  aper tu ra  buca l  y  acceso ,  e l  

to rn i l l o  de  10  mm o  co r to  es  e l  ind icado . ( 6 ,  1 2 )  (F ig .  3 )  
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     No rma lmente  se  u t i l i za  una  cube ta  ind iv idua l  de  res ina  

acr í l i ca  pa ra  rea l i za r  es ta  técn ica  de  impres ión ,  pe ro  e n  

caso  de  emplear  una  cube ta  es tánda r ,  ambas deben  ser  

mod i f i cadas  con  agu je ros  o  ven tanas  que  perm i tan  ex tend e r  

l os  to rn i l los  de  f i jac ión  y  los  pos tes  de  impres ión  cuad rados 

ve r t i ca lmente  a  t r avés  de  la  base  de  la  cube ta  pa ra  de  es ta  

fo rma  log ra r  e l  asen tam ien to  de  la  m isma  en  la  boca . ( 6 ,  1 2 )  

(F ig .  9 )  

 

 

 

                  

 

 

 

 

      

     E l  p roced im ien to  c l ín i co  pa ra  la  toma  de  una  impres ión  

de f in i t i va  u t i l i zando  la  técnica  con cubeta  abier ta  cons is te  

en  p roba r  en  la  boca  de l  pac ien te  la  cube ta  ind iv idua l  

con fecc ionada  sob re  e l  mode lo  de  es tud io  ob ten ido  a  pa r t i r  

de  la  impres ión  p re l im inar ,  se  debe  per fo ra r  l a  pa r te  

supe r io r  de  la  m isma  en  las  á reas  co r respond ien tes  a  los  

Fig. 9 Vista de una cubeta abierta con 
agujeros que permiten el acceso a los tornillos 

guía de los postes de impresión cuadrados. 
Tomado de Beumer III y Lewis, 1991 
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imp lan tes ,  pa ra  as í  pe rmi t i r  la  sa l ida  de  los  to rn i l los  la rgos  

de  los  pos tes  de  impres ión  cuad rados .  Se  re t i ra  e l  p i la r  de  

c i ca t r i zac ión ,  se  inse r ta  e l  to rn i l lo  de  re tenc ión  la rgo  en  e l  

cue rpo  de l  pos te  de  impres ión ,  co locándose  la  par te  hembra  

de l  pos te  de  impres ión  sob re  e l  h exágono  de l  imp lan te .  Se  

emp ieza  a  en roscar  e l  to rn i l lo  de  re tenc ión  en  e l  imp lan te  

has ta  que  las  roscas  se  asegu ren .  Con  la  ayuda de  los  

dedos  o  con  unas  p inzas  a lgodone ras  se  g i ra  e l  cue rpo  de l  

pos te  de  impres ión  has ta  que  se  as ien te  cor rec tamente  en  e l  

hexágono  de l  imp lan te .  M ien t ras  se  sos t iene  e l  pos te  de  

impres ión  en  su  luga r  se  ap r ie ta  e l  to rn i l l o  de  re tenc ión  con  

una  leve  p res ión  d ig i ta l . ( 1 5 )  

 

     Luego  se  debe  tomar  una  rad iogra f ía  pa ra  ve r i f i ca r  que  

e l  pos te  de  impres ión  quede  comp le tamente  asen t ado  sobre  

e l  imp lan te .  E l  tubo  de l  apa ra to  de  rayos  X  debe  d i r ig i r se  en  

fo rma  perpend icu la r  a  la  un ión  pos te - imp lan te ,  de  lo  

con t ra r io  hab rá  una  d is to rs ión  de  la  imagen . ( 1 5 )  

 

     Se  p rueba  la  cube ta  con  los  pos tes  de  impres ión  en  

pos ic ión .  Los  to rn i l los  d e  re tenc ión  deben  sob resa l i r  de  2  a  

3  mm a  t ravés  de  la  cube ta .  Se  puede  co loca r  una  capa de  

cera  en  la  ven tana  de  la  cube ta  y  é s to  ev i ta rá  que  e l  
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mate r ia l  de  im pres ión  f luya  fue ra  de  la  m isma .  A  

con t inuac ión  se  p rocede a  inyec ta r  e l  mate r ia l  de  impres ión  

cu idadosamente  a l rededo r  de  las  ranuras  de  re tenc ión  de l  

pos te  de  impres ión ,  y  de ja r  expuesta  la  pa r te  supe r io r  de l  

to rn i l l o  la rgo .  Hay que  asegu ra rse  de  que  po r  lo  menos 2  

mm de l  to rn i l lo  queden  l ib res  de  mate r ia l  de  impres ión .  Una 

vez  inyec tado  e l  mate r i a l  a l rededor  de  los  pos tes  se  debe 

l l ena r  la  cube ta  comple tamente  y  asen ta r la  en  la  boca .  Es  

fundamenta l  re t i ra r  e l  ma ter ia l  de  la  cabeza  de  los  to rn i l l os  

an tes  de  que  po l imer i ce . ( 1 5 )  

 

     Después de  que  e l  ma te r ia l  haya  po l imer i zado ,  se  debe 

re t i ra r  e l  t o rn i l lo  de  re tenc ión  de l  pos te  de  impres ión  y  

re t i ra r  la  cube ta  de  la  boca .  Se  eva lúa  la  exac t i tud  de  la  

impres ión ,  se  obse rva  s i  hay  bu rbu jas  o  de fec tos  y  se  

cor robora  que  e l  pos te  de  imp res ión  es tá  inco rpo rado  den t ro  

de l  mater ia l  de  im pres ión .  Luego  se  c onectan  los  aná logos 

de  los  imp lan tes  a  los  pos tes  y  se  p rocede  a  f i ja r los  en  la  

impres ión  con  los  to rn i l los  gu ía  la rgos . ( 1 5 )  (F ig .  10 )  

 

     F ina lmente  se  deben  co loca r  de  nuevo  los  p i l a res  de  

c i ca t r i zac ión  en  boca  y  asegu ra r los  co r rec tamente  con  una  
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l l ave  de  to rque  de  20  Ncm,  la  cua l  es  idea l  para  és te  

p ropós i to . ( 1 2 ,  1 5 )  

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

     Ob ten ida  la  impres ión ,  és ta  puede  se r  vac iada  en  dos  

fases :  un  mate r ia l  f lex ib le ,  hab i tua lmente  o t ro  e las tómero ,  

es  co locado  en  la  reg ión  g ing iva l  pa ra  rep roduc i r  o  s imu la r  

Fig. 10 Técnica de impresión con cubeta abierta.  Caso Clínico. Tomado de Beumer III y Lewis, 1991 

Fig. 10-B Postes de impresión 
cuadrados en boca 

Fig. 26-C Inyección del 
material de impresión 

alrededor de los postes de 
impresión 

Fig. 10-A Cubeta abierta para 
permitir salida de postes de 

impresión  

 

Fig. 10-E Se desatornillan los 
tornillos de fijación de los postes 

para retirar la impresión 

Fig. 10-C Radiografía para 
verificar el asentamiento 

correcto del poste de 
impresión sobre el implante 

Fig. 10-F Vista de la impresión 
definitiva con los postes dentro 

del material 

Fig. 25-D Se inyecta el material 
de impresión alrededor de los 

postes de impresión 

Fig. 10-D Se inyecta el material 
de impresión alrededor de  los 

postes de impresión 
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l os  te j idos  b land os,  y  a  con t inuac ión  yeso ,  genera lmente  

t ipo  p ied ra ,  es  agregado  pa ra  te rm ina r  de  vac ia r  la  

impres ión  y  de  es ta  manera  ob tener  e l  mode lo  de  t raba jo . ( 1 2 )  

(F ig .  11 )  

  

 

 

    

 

 

     Co r tés  y  Mar t ínez ( 1 6 )  re f i e ren  que  e l  ma te r ia l  que  s imu la  

los  te j idos  b landos,  tamb ién  l lamado  enc ía  a r t i f i c ia l  o  

másca ra  g ing iva l ,  pe rmi te  da r  una  idea  exac ta  de  los  

márgenes  g ing iva les  de l  pac ien te ,  y  además  és te  mate r ia l  

puede  se r  re t i rado  de l  mode lo  de  t raba jo  b r indándo le  a l  

técn ico  la  pos ib i l i dad  de  e fec tua r  un  co r rec to  con t ro l  de l  

a jus te  de  las  es t ruc tu ras .  

 

Fig. 11-A  Colocación de 
elastómero que simula los tejidos 

blandos 

Fig. 11 Confección de máscara gingival y obtención de modelo de trabajo 

Fig. 11-B  Obtención de modelo 
de trabajo 

Fig. 11-C Vista  del modelo de trabajo 
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     Cuando  se  u t i l i za  la  técn ica  de  impres ión  con  cubeta  

ab ie r ta ,  e l  mate r ia l  de  impres ión  debe  cumpl i r  dos  

requ is i t os ,  es tos  son  r ig idez  para  mantene r  los  pos tes  

cuad rados den t ro  la  impres ión  y  p reven i r  sus  mov im ien tos  

cuando  se  conecte n  con  los  aná logo s  de l  imp lan te ,  y  debe 

tener  m ín ima d is to rs ión  o  posee r  es tab i l idad  d imens iona l  

pa ra  que  perm i ta  t rans fe r i r  la  pos ic ión  f ie l  de  los  imp lan te s  

en  boca  a l  mode lo  con  la  mayor  exac t i tud  pos ib le .  Con 

respecto  a  la  r i g idez  de l  mate r ia l  de  impres ión ,  és ta  puede 

ser  eva luada  a  t ravés  de l  to rque  necesa r io  pa ra  hacer  ro ta r  

e l  pos te  cuad rado  den t ro  de  la  impres ión . ( 1 7 )  

 

     W ee ( 1 7 )  rea l i zó  un  es tud io  in  v i t ro  en  e l  que  comparó  la  

can t idad  d e  to rque  reque r ido  pa ra  ro ta r  un  pos te  de  

impres ión  cuad rado  en  la  impres ión  con  t res  d i fe ren tes  

mate r ia les  de  impres ión  como son  po l ié te r ,  s i l i cona  por  

ad ic ión  y  po l i su l f u ro .  Los  resu l tados  demost ra ron  que  e l  

p romed io  de  los  va lo res  de  to rque  fue  es tad ís t icamente  

d i f e ren te  en t re  l os  t res  mate r ia les  de  impres ión ,  s iendo  e l  

po l ié te r  e l  que  tuvo  mayo res  n ive les  de  to rque  segu ido  por  

l a  s i l i cona  po r  ad ic ión  y  po r  ú l t imo e l  po l isu l f u ro .  
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     Aho ra  b ien ,  l a  técn ica  con  cube ta  ab ie r ta  b r inda  la  

pos ib i l idad  de  un i r  los  pos tes  de  impres ión  en  caso  de  

imp lan tes  con t inuos  po r  med io  de  mat r i ces  r íg idas  o  de  

su jec ión  fab r i cadas  con  h i lo  den ta l  y  res ina  ac r í l i ca  

au topo l imer i zab le ,  con  e l  f in  de  asegu ra r  y  es tab i l i za r  sus  

pos ic iones  en  la  impres ión  e  imped i r  cua lqu i e r  pequeña 

ro tac ión  de  los  pos tes  d en t ro  de l  mater ia l  de  impres ión . ( 6 )  

 

     Ph i l l ips  e t  a l . ( 1 8 )  rea l i za ron  un  es tud io  en  e l  cua l  

eva lua ron  t res  técn icas  de  impres ión :  una  emp leando  pos tes  

cón icos ,  o t ra  emp leando  pos tes  cuad rados  s in  un i r ,  y  o t ra  

u t i l i zand o  pos tes  cuad rados  fe ru l i zados  med ian te  una  ma t r i z  

de  res ina  ac r í l i ca  au topo l imer i zab le ,  sob re  un  mode lo  

expe r imen ta l  con  c inco  imp lan tes .  Los  resu l tados  

es tad ís t icos  ind icaron  que  la  d is to rs ión  con  los  pos tes  

cuad rados  fue  s ign i f i ca t i vamen te  menor  que  con  los  pos tes  

cón icos  y  que  no  hubo  d i f e renc ias  s ign i f i ca t i vas  en t re  los  

pos tes  cuad rados un idos  y  s in  un i r .  

 

     W indhorn  y  Gunne l l ( 1 9 )  en  su  a r t ícu lo  desc r iben  una  

técn ica  de  impres ión  s imp le  empleando  una  cubeta  ab ie r ta ,  

además  a f i rman  que  la  m isma  es  de  ba jo  cos to ,  l imp ia  y  f ác i l  

de  rea l i za r  con  los  mate r ia les  comúnmente  usados  en  la  
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odon to log ía  res tauradora .  D icha  técn ica  inc luye  la  

f abr i cac ión  de  una  cubeta  ind iv idua l  de  res ina  acr í l i ca  

au topo l imer i zab le  con  sus  ven tanas  o  á reas  ab ie r tas  en  las  

zonas  d e  los  imp lan tes ,  luego  se  remueven  los  to rn i l los  de  

c i ca t r i zac ión  de  segunda fase  y  se  a to rn i l lan  los  pos tes  de  

impres ión  cuad rados  sob re  los  imp lan tes .  Se  eva lúa  e l  

comple to  asen tamien to  de  la  cube ta  in t rabuca lmente  con  los  

pos tes  pos ic ionados,  l uego  se  r e t i ra  la  cube ta  de  la  boca  y 

en  las  ven tanas se  adapta  cera  en  lámina s  se l lándo la  con  un  

ins t rumento  ca l ien te  pa ra  as í  ce r ra r  nuevamente  la  cube ta .  

Segu idamente  se  inyec ta  mater ia l  de  impres ión  l i v iano  

a l rededo r  de  los  pos tes  de  impres ión  y  s imu l táneamen te  se  

carga  la  cube ta  con  mate r ia l  pesado  a  excepc ión  de  las  

á reas  que  t ienen  cera .  Se  as ien ta  la  cube ta  en  la  boca  y  se  

hace  p res ión  de  la  ce ra  sob re  los  to rn i l los  gu ía  de  los  

pos tes  de  impres ión  has ta  que  és tos  la  t raspasen  po r  unos  

m i l íme t ros .  Se  de ja  end u rece r  e l  ma te r ia l  de  impres ión ,  

l uego  se  desa to rn i l lan  los  to rn i l los  de  f i jac ión  de  los  pos tes  

cuad rados y  se  re t i ra  la  impres ión  de  la  boca ,  se  des in fec ta  

y  se  p rocede  a  rea l i za r  e l  vac iado  p rev ia  con fecc ión  de  la  

másca ra  g ing iva l  pa ra  ob tene r  e l  mode lo  de  t raba jo .    
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     Sh iau  e t  a l . ( 2 0 )  desc r iben  e l  p roced im ien to  c l ín i co  de  un  

método  de  impres ión  exac to  pa ra  la  f abr i cac ión  de  p ró tes is  

sob re  imp lan tes  den ta les  emp leando  la  técn ica  con  cubeta  

ab ie r ta ,  basándose  en  e l  hecho  de  que  a  menudo  es  

necesa r io  se cc iona r  l a  es t ruc tu ra  metá l i ca  de  una  p ró tes is  

f i ja  y  pos te r io rmen te  rea l i za r  su  so ldadura  con  e l  f in  de  

logra r  un  p er fec to  asen tamien to  de  la  sup ra es t ruc tu ra ;  y  la  

razón  po r  la  cua l  ocu r re  es to  es  la  ausenc ia  de  un  mode lo  

de  t raba jo  que  ub ique  con  exac t i t ud  los  imp lan tes  para  

sob re  és te  con fecc iona r  d i cha  es t ruc tu ra  metá l ica .  As í ,  

es tos  au to res  p resen tan  una  técn ica  de  impres ión  que  u t i l i za  

un  pa t rón  o  gu ía  en  yeso  y  que  p rovee  una  t rans fe renc ia  

exac ta  de  la  pos ic ión  de  los  imp lan tes  en  e l  mode lo  de  

t raba jo .  La  técn ica  p ropues ta  inc luye  la  toma de  una  

impres ión  p re l im ina r  con  pos tes  de  impres ión  de  roscas ,  su  

conex ión  con  los  aná logos  de  imp lan te  y  su  vac iado  pa ra  

ob tene r  un  mode lo  de  es tud io .  Una vez  ob ten ido  es te  

mode lo  se  camb ian  los  pos tes  de  roscas  po r  pos tes  

cuad rados  y  se  unen  en t re  s í  med ian te  una  ma t r i z  de  res ina  

Dura lay  (Re l iance  Denta l  Mfg  Co,  W or th ,  IL . ) .  Luego  se  

p rocede  a  b loquea r  las  á reas  a l rededor  de  los  pos tes  de  

impres ión  y  se  con fecc iona  la  cube ta  ind iv idua l ,  la  cua l  debe  

pe rm i t i r  e l  acce so  a  los  to rn i l los  de  f i jac ión  de  los  pos tes  de  
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impres ión .  Pos te r io rmen te  se  enumeran  y  secc ionan  los  

pos tes  de  impres ión  en  e l  mode lo  de  es tud io  y  se  co locan  en  

boca  en  su  pos ic ión  co r rec ta .  Una  vez  ve r i f i cado  su  

asen tam ien to  se  unen  nuevamente  con  res ina  Dura lay  

(Re l iance  Den ta l  Mf g  Co,  W or th ,  IL . ) ,  es to  con  e l  p ropós i to  

de  m in im iza r  la  d is to rs ión  que  p roduce  la  con t racc ión  de  

po l imer i zac ión  de  la  res ina .  Luego se  re t i ran  de  la  boca  los  

pos tes  cuad rados todos  un idos  con  res ina  y  se  conectan  a  

sus  respect i vos  aná logos  de  imp lan te .  Segu idamente ,  se  

mezc la  yeso ,  se  co loca  en  un  recep tácu lo  rec tangu la r  y  

sob re  és te  se  as ien tan  los  aná logos  de  imp lan te  has ta  

ap rox imadamente  la  m i tad  de  su  long i tud .  Luego que  e l  yeso  

ha  f raguado  se  re t i ran  los  pos tes  que  es taban  un idos  de  los  

aná logos  y  se  repos ic ionan  nuevamen te  en  boca  

chequeando  una  vez  má s  sus  co r rec tos  asen tam ien tos .  En  

ese  momen to  se  p rocede  a  tomar  la  impres ión  de f in i t i va  con  

la  cube ta  ind iv idua l  p rev iamente  con fecc ionada  y  una  vez 

ob ten ida  la  impres ión ,  é s ta  se  as ien ta  en  e l  pa t rón  o  gu ía  de  

yeso  que  con t iene  los  aná logos  un iendo  és tos  nuevamente  a  

los  pos tes  de  impres ión .  Se  debe  ver i f i ca r  que  no  haya  

con tac to  en t re  e l  pa t rón  de  yeso  y  la  impres ión  de f in i t i va ,  y  

se  p rocede  a  l lena r  e l  espac io  que  queda  en t re  e l  pa t rón  de  

yeso  y  la  impres ión  con  yeso  nuevo .  Una  vez  f raguado  es te  



 25 

segundo  vac iado  e l  mode lo  de  t raba jo  es tá  l i s to  pa ra  se r  

usado en  la  con fecc ión  de  la  p ró tes is  imp lan tosopo r tada .   

     

     Con  re lac ión  a  es tud ios  de  técn ica  de  impres ión  con  

cube ta  ab ie r ta  que  comparen  cube tas  comerc ia les  con  

cubetas  ind iv idua les ,  Bu rns  e t  a l . ( 2 1 )  rea l i za ron  una  

inves t igac ión  in  v i t ro  en  la  cua l  eva lua ron  la  exac t i tud  de  las  

impres iones  sob re  imp lan tes  con  la  técn ica  de  cubeta  

ab ie r ta  comparando  cubetas  comerc ia le s  de  po l i ca rbonato  

(cube tas  p lás t icas)  con  cubetas  ind iv idua les  de  res ina  

fo topo l imer i zab le  que  fab r ica ron ,  unas  co locando  cera  sob re  

e l  mode lo  y  con fecc ionando  las  cube tas  ind iv idua les  

a l i v iadas  y  o t ras  que  con fecc iona ron  s in  co loca r  

p rev iamen te  ce ra  a l  m ode lo ;  es  dec i r ,  cube tas  ind iv idua les  

no  a l i v iadas .  En  e l  es tud io  u t i l i za ron  un  macromode lo  de  

a lumin io  que  con ten ía  2  imp lan tes  B ranemark  de  3 .75  mm de 

d iámet ro  y  sob re  és tos  cons t ruyeron  una  ba r ra  sopo r tada  

po r  dos  c i l ind ros  p i l a res .  Las  impres iones  de  l os  imp lan tes  

fueron  tomadas con  po l ié te r  u t i l i zando  3  cube tas  

comerc ia les  p lás t i cas ,  3  cube tas  ind iv idua les  a l i v iadas  y  3  

cube tas  ind iv idua les  no  a l i v iadas .  Una  vez  ob ten idos  los  

mode los  compararon  e l  asen tam ien to  ve r t ica l  de  la  ba r ra  

sob re  cada  mode lo  par a  eva lua r  la  exac t i tud  de  las  
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impres iones .  Los  au to res  conc luye ron  que  las  cube tas  

ind iv idua les  tan to  a l i v iadas  como no  a l i v iadas  o r ig inaron  

impres iones  s ign i f i ca t i vamen te  má s  exac tas  que  las  cube tas  

p lás t i cas ,  y  es to  pudo  debe rse  a  que  la  r i g idez  de  la  cu be ta  

ind iv idua l  no  pe rm i t ió  la  d is to rs ión  de  la  impres ión ,  además 

de  que  e l  espeso r  no  un i fo rme de l  ma te r ia l  de  impres ión  

e las tomér i co  den t ro  de  la  cube ta  p lás t ica  pudo  haber  

reduc ido  la  exac t i tud  de  la  m isma ,  no  as í  en  e l  caso  de  las  

cube tas  ind iv idua les .  Po r  o t ro  lado ,  no  hubo  d i f e renc ias  

es tad ís t icamente  s ign i f i ca t i vas  en t re  las  cube tas  

ind iv idua les  tan to  a l i v iadas  como no  a l i v iadas .  

 

               1 .2 .1 .1 . -  Ind icac iones  

     La  técn ica  con  cubeta  ab ie r ta  es tá  ind icada  

p r inc ipa lmente  en  casos  de  imp lan t es  mú l t ip les . ( 6 ,  1 2 )  

 

     Los  pos tes  de  impres ión  de  t ipo  cuadrado s ,  po r  su  

d iseño ,  se  mant ienen  den t ro  de  la  impres ión  po r  lo  que  son  

los  ind icados  pa ra  se r  emp leados en  la  téc n ica  con  cubeta  

ab ie r ta  y  son  má s conven ien temente  usados  en  á reas  donde  

e l  acceso  in t rabuca l  es  óp t imo . ( 1 2 ,  1 4 )  
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     La  técn ica  con  cubeta  ab ie r ta  es tá  ind icada  cuando  se  

desean  un i r  l os  pos tes  de  impres ión  med ian te  una  ma t r i z  

r íg ida . ( 2 2 )   

 

               1 .2 .1 .2 . -  L im i tac iones  

     Cuando  se  emp lea  la  técn ica  de  impres ión  con  cu be ta  

ab ie r ta  en  las  reg iones pos te r io res ,  deb ido  a l  espac io  tan  

l im i tado  de  que  se  d ispone,  resu l ta  d i f í c i l  a f lo ja r  los  to rn i l l os  

gu ía  la rgos  de  los  pos tes  de  impres ión  cuad rados ,  

espec ia lmente  cuando  hay  den t ic ión  en  e l  max i la r  opuesto .  

En  es tos  casos  pue de  que  sea  necesa r io  acor ta r  los  to rn i l los  

gu ía  pa ra  pode r  emp lea r  la  t écn ica  con  cubeta  ab ie r ta . ( 2 2 )  

  

     Aunque  la  técn ica  de  impres ión  con  cubeta  ab ie r ta  y  

pos tes  cuadrados puede  se r  la  más  exac ta ,  no  s iempre  es  

pos ib le  co locar  y  remove r  los  to rn i l los  gu ía  en  á reas  

pos te r io res  con  espac io  l im i tado ,  en  donde  se  p re f ie re  la  

técn ica  de  impres ión  con  cubeta  ce r rada  y  pos tes  

cón icos . ( 1 2 )  

 

               1 .2 .1 .3 . -Venta jas  

     La  técn ica  de  impres ión  con  cubeta  ab ie r ta  e l im ina  

pos ib les  e r ro res  que  pod r ían  p r oduc i rse  deb ido  a  que  no  hay 
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que  repos ic iona r  e l  pos te  de  impres ión  nuevamente  en  la  

impres ión  ya  que  és te  queda  b ien  su je to  den t ro  de l  mate r ia l  

de  impres ión . ( 2 2 )  

 

     La  fe ru l i zac ión  de  los  pos tes  de  impres ión  cuad rados 

con  res ina  ac r í l i ca  au topo l imer i za b le  t i po  Dura lay  (Re l iance  

Denta l  Mfg  Co,  W or th ,  IL . )  o  h i lo  den ta l  pe rmi te  c rea r  

mat r ices  r íg idas  en  casos  de  imp lan tes  mú l t ip les  con  e l  

p ropós i to  de  mantene r  una  re lac ión  adecuada  en t re  e l los  

den t ro  de l  mate r ia l  de  impres ión . ( 2 2 )  

 

               1 .2 .1 .4 . -  Desven ta jas  

     En  la  técn ica  con  cubeta  ab ie r ta  e l  emp leo  de  mat r ices  

r íg idas  o  de  su jec ión  con  res ina  acr í l i ca  en  g randes 

can t idades  pod r ía  a l te ra r  la  re lac ión  co r rec ta  en t re  los  

imp lan tes  por  la  con t racc ión  de  po l imer i zac ión  de l  mate r ia l ,  

po r  lo  que  se  sug ie ren  técn icas  para  con t ra r res ta r  es te  

e fec to . ( 2 2 )  

 

          1 .2 .2 . -  Cube ta  cer rada .  Genera l idades  

     La  técn ica  de  impres ión  con  cube ta  ce r rada  requ ie re  de  

pos tes  de  impres ión  cón icos ,  l os  cua les  pueden  se r  
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repos ic ionados en  la  impres ión  g rac ias  a  su  d iseño ,  y  

no rma lmente  se  emp lea  una  cubeta  comerc ia l . ( 1 2 )  (F ig .  1 )  

 

     E l  p roced im ien to  c l ín i co  pa ra  la  toma  de  una  impres ión  

de f in i t i va  u t i l i zando  la  técnica  con cubeta  cer rada  cons is te  

en  re t i ra r  e l  p i la r  de  c ica t r i zac ión  de l  imp lan te  e  inser ta r  e l  

to rn i l l o  de  re tenc ión  co r to  en  e l  cuerpo  de l  pos te  de  

impres ión ,  co locándose  la  par te  hembra  de l  pos te  de  

impres ión  sob re  e l  hexágono  de l  imp lan te .  Se  emp ieza  a  

en rosca r  e l  to rn i l lo  de  re tenc ión  en  e l  imp lan te  has ta  que  las  

roscas  se  asegu ren .  Con  la  ayuda de  los  dedos o  con  unas 

p inzas  a lgodone ras ,  se  debe  g i ra r  e l  cue rpo  de l  pos te  de  

impres ión  has ta  que  se  as ien te  co r rec tamente  en  e l  

hexágono  de l  imp lan te .  M ien t ras  se  sos t iene  e l  pos te  de  

impres ión  en  su  lugar ,  se  debe ap re ta r  e l  to rn i l lo  de  

re tenc ión  con  una  leve  p res ión  d ig i ta l . ( 1 5 )  

  

    Luego hay  que  tomar  una  rad iogra f ía  para  ve r i f i ca r  que  e l  

pos te  de  impres ión  quede  comple tamente  asen tado  sob re  e l  

imp lan te .  Segu idamente  se  debe  p roba r  en  boca  la  cube ta  

con  e l  pos te  de  impres ión  en  su  luga r . ( 1 5 )  

 

Fig. 25-D 

 Fig. 25-D 
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     A  con t inuac ión  se  ca rga  una  je r inga  con  e l  mate r ia l  de  

impres ión  y  se  p rocede  a  inyec ta r lo  cu idadosamente  

a l rededo r  de  las  ranu ras  de  re tenc ión  de l  pos te  de  impres ión  

has ta  cub r i r lo  comp le tamen te  y  e l  res to  de l  mate r ia l  se  

carga  en  la  cube ta  y  se  p ro cede  a l  asen tam ien to  de  la  

m isma en  boca . ( 1 5 )  

 

     Una  vez  endurec ido  e l  mate r ia l  se  re t i ra  la  cube ta  y  e l  

pos te  debe  queda r  aú n  en  la  boca ,  en tonces  se  debe 

desa to rn i l la r  e l  pos te  de  impres ión  de l  imp lan te  y  conecta r lo  

a  un  aná logo  de l  m ismo.  Se  debe  ins e r ta r  de  nuevo  e l  pos te  

de  impres ión  comp le tamen te  en  e l  ma te r ia l ,  asegu rándose  

de  a l inea r  las  pa r tes  p lanas  y  una  vez  cu lm inado  e l  p roceso  

se  deben  co loca r  de  nuevo  los  p i l a res  de  c ica t r i zac ión  en  

boca . ( 1 2 ,  1 5 )  (F ig .  12 )  

 

 
Fig. 12-A Postes de impresión 

cónicos en boca 

Fig. 12-B Radiografía para 
verificar el asentamiento 

correcto del poste de 
impresión sobre el implante 

Fig. 12-C Inyección del material 
liviano alrededor de los postes de 

impresión 

Fig. 12 Técnica de impresión con cubeta cerrada.  Caso Clínico 
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     A l  i gua l  que  en  la  t écn ica  con  cubeta  ab ie r ta ,  una  vez 

ob ten ida  la  impres ión ,  és ta  puede  ser  vac iada  en  dos  fases ,  

con  un  mate r ia l  f lex ib le  t ipo  e las tómero  pa ra  con fecc ionar  la  

másca ra  g ing iva l  y  a  con t inuac ión  yeso ,  gene ra lmente  t ipo  

p ied ra ,  para  te rm ina r  de  vac ia r la  y  de  és ta  manera  ob tener  

e l  mode lo  de  t raba jo . ( 1 2 )  (F ig .  11 )  

  

     Ca r r ( 2 3 )  rea l i zó  un  es tud io  para  de te rmina r  s i  la  t écn ica  

de  impres ión  d i r ec ta  con  pos tes  cuad rados  e ra  má s  exac ta  

Fig. 12-F Vista de la impresión definitiva 

Fig. 12-E Conexión del poste de 
impresión con el análogo de 

implante 

 

Fig. 12-G Vista del modelo de trabajo 

Fig. 12-D Asentamiento de la 
cubeta en boca con el material 

pesado 
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que  la  técn ica  ind i rec ta  con  pos tes  cón icos  eva luando 

mode los  mand ibu la res  con  dos  imp lan tes  angu lados  a  15 º .  

Las  impres iones  fue ron  tomadas  con  cubetas  ind iv idua les  y  

e l  mate r ia l  de  impres ión  u t i l i zado  en  e l  es tud io  fue  e l  

po l ié te r .  Los  resu l tados  no  most ra ron  d i f e renc ias  

s ign i f i ca t i vas  en t re  las  dos  técn ica  de  i mpres ión  eva luadas,  

l o  cua l  ind ica  que  no  hay  ven ta jas  de  una  técn ica  sobre  la  

o t ra  en  una  s i tuac ión  c l ín ica  s im i la r .   

 

     Ca r r ( 2 4 )  rea l i zó  o t ro  es tud io  en  e l  cua l  se  eva lua ron  los  

mode los  de  t raba jo  fab r i cados  de  impres iones  emp leando 

dos  pos tes  de  impres ión  d i f e ren tes  pa ra  de te rmina r  l as  

d i f e renc ias  en  su  exac t i tud .  Se  u t i l i zó  un  mode lo  mand ibu la r  

de  c inco  imp lan tes ,  pa ra  p roduc i r  s ie te  mode los  po r  med io  

de l  uso  de  técn icas  de  pos tes  cuad rados  ( técn ica  d i rec ta )  y  

pos tes  cón icos  ( técn ica  ind i rec ta ) .  La  comparac ión  fue  

rea l i zada  po r  med io  de l  uso  de  la  es t ruc tu ra  de  un  mode lo  

den ta l  a jus tado  a l  mode lo  p r inc ipa l .  Se  ana l i za ron  las  

d i f e renc ias  en  las  d is tanc ias  med idas  en t re  cada  g rupo  y  e l  

mode lo  p r inc ipa l ,  pa ra  s í  es tab lecer  l as  d i f e renc ias  en t re  las  

técn icas .  Los  resu l tados  most ra ron  que  la  técn ica  d i rec ta  

p rodu jo  mode los  de  t raba jo  más exac tos .   
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     O t ro  es tud io  rea l i zado  po r  De  La  c ruz  e t  a t . ( 2 5 )  eva luó  la  

exac t i tud  d imens iona l  de  las  técn icas  de  impres iones 

convenc iona les  sob re  imp lan tes  den ta les ;  es  dec i r ,  cube ta  

ab ie r ta  y  cube ta  ce r rada ,  en  comparac ión  con  l laves  de  

ve r i f i cac ión  de  res ina  o  mat r i ces  de  su jec ión  r íg idas ,  y  a  su  

vez  eva luó  la  exac t i t ud  d imens iona l  de  3  mate r ia les  de  

res inas  emp leados  pa ra  fab r i ca r  las  mat r ices  r íg idas  en  la  

con fecc ión  de  p ró tes is  imp lan tosopo r tadas .  E l los  

compararon  en tonces  la  técn ica  de  impres ión  con  cubeta  

ab ie r ta  y  con  cube ta  ce r rada ,  y  t res  t ipos  de  res inas  para  

hace r  las  mat r ices  ,  las  cua les  fueron  GC (pa t te rn  res in ;  GC 

Corp ,  Tok io ,  Japan ) ,  Du ra lay  (Re l iance  Denta l  Mf g  Co,  

W or th ,  IL . )  y  T r iad  Ge l  (Dentsp ly  In te rnac iona l  I nc ,  Yo rk ,  

Pa . )  emp leando  pa ra  e l lo  un  mode lo  maest ro  que  con ten ía  

t res  imp lan tes ,  y  m id ie ron  las  d is tanc ias  en t re  los  imp lan tes  

tan to  en  e l  mode lo  maest ro  como en  los  mode los  ob ten idos  

med ian te  cada  técn ica  eva luada  as í  como las  d i sc repanc ias  

tan to  ve r t i ca l  como  ho r i zon ta l .  Los  resu l tados  ob ten idos  

demost ra ron  que  las  mat r ices  r íg idas  de  res ina  no  fueron  

s ign i f i ca t i vamen te  más  exac tas  que  las  técn icas  de  

impres iones  convenc iona les ;  l a  técn ica  con  c ubeta  ab ie r ta  

mos t ró  una  d is to rs ión  ver t i ca l  s ign i f i ca t i vamente  mayo r  con  

respecto  a l  res to ;  y  l a  cube ta  cer rada  most ró  la  menor  
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d is to rs ión  en  todas  las  med ic iones  con  respec to  a  los  o t ros  

g rupos.  As í ,  los  au to res  conc luyen  a f i rmando que  la  

exac t i tud  que  b r indan  las  mat r ices  r íg idas  no  es  

s ign i f i ca t i vamen te  mayo r  que  los  p roced im ien tos  de  

impres iones  es tánda r  o  convenc iona les ,  por  ta l  razón ,  la  

con fecc ión  de  es tas  mat r ices  no  me jo ra  la  exac t i tud  

d imens iona l  de  los  mode los  de  t raba jo .  Con  respec to  a  la  

mayor  d is to rs ión  ve r t i ca l  encon t rada  en  la  t écn ica  con  

cubeta  ab ie r ta  los  au to res  la  a t r ibuye n  a l  d iseño  

expe r imen ta l ,  po r  los  t ipos  de  pos tes  de  impres ión  

emp leados,  ya  que  es tos  puede  tene r  una  conex ión  inexac ta   

con  sus  re spect i vos  aná logo s  deb ido  a  que  pequ eños 

f ragmen tos  de l  mater ia l  de  impres ión  pueden  in te rpone rse  y  

a l te ra r  e l  asen tam ien to  de  los  aná logo s  en  los  pos te s .  

 

     Ceyhan  e t  a l . ( 2 6 )  en  su  es tud io  c ompararon  la  exac t i tud  

d imens iona l  de  t roque les  ob ten idos  de  impres iones tomadas 

con  cubeta  ind iv i dua l  de  a rco  comple to  e  impres iones 

tomadas  con  cubetas  de  dob le  a rco  tan to  metá l icas  como 

p lás t i cas  y  u t i l i zando  s i l i cona  po r  ad ic ión  como mate r ia l  de  

impres ión  a  un  p i la r  p ro tés ico  de  un  imp lan te  co locado  en  e l  

sec to r  pos te r io r  de  todos  los  pac ien tes  se l ecc ionados pa ra  

d icho  es tud io .  Los  mode los  en  yeso  fue ron  ob ten idos  y  los  
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t roque les  fue ron  med idos  tan to  mes iod is ta l ,  buco l ingua l  

como  oc lusog ing iva l .  También  se  eva luó  la  comod idad  de  

cada técn ica   de  impres ión  consu l tándo le  a  cada  pac ien te .  

Los  resu l tados  ob ten idos  demos t ra ron  que  no  hubo 

d i f e renc ias  s ign i f i ca t i vas  en  la  exac t i tud  de  los  t roque les  

ob ten idos  de  las  impres iones  con  cube ta  ind iv idua l  y  l os  

ob ten idos  con  las  cube tas  de  dob le  a rco  tan to  metá l ica  

como p lás t i ca ,  y  con  respecto  a  la  comod idad  de  la  t écn ica  

de  impres ión  los  pac ien tes  con c luye ron  que  la  má s  cómoda 

es  la  de  a rco  dob le  p lás t ica  y  l a  menos  cómoda  es  la  cube ta  

ind iv idua l .  

 

               1 .2 .2 .1 . -  Ind icac iones  

La  técn ica  de  impres ión  con  cubeta  ce r rada  se  ind ica  

en  casos  de  imp lan tes  ún icos  y ,  en  aque l los  casos  en  los  

cua les  haya  zonas  con  espac ios  l im i tados . ( 1 4 )  

 

     Los  pos tes  de  impres ión  cón icos  pe rmanecen  en  su  s i t i o  

cuando  se  re t i ra  l a  impres ión  g rac ias  a  su  d iseño  l i so  y  

c i l índ r i co ,  y  luego  pe rm i ten  ser  repos ic ionados  den t ro  de  l a  

impres ión ,  por  lo  que  son  los  i nd icados  para  se r  u t i l i zados 

en  la  técn ica  con  cubeta  ce r rada . ( 1 2 ,  1 4 )  
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     La  dec is ión  de  usa r  un  pos te  de  impres ión  cuad rado  o  

cón ico  puede  ven i r  in f luenc iada  por  e l  deseo  o  neces idad  de  

conec ta r los  con  Dura lay  (Re l iance  Denta l  Mf g Co,  W or th ,  

IL . ) ,  po r  la  d i spon ib i l idad  de  espac io  o  senc i l l amen te  po r  

p re fe renc ias  pe rsona les . ( 1 2 )  

 

               1 .2 .2 .2 . -  L im i tac iones  

     La  técn ica  de  impres ión  con  cubeta  ce r rada ,  tamb ién  

l l amada  técn ica  ind i rec ta ,  no  pe rm i te  reub ica r  los  pos tes  

nuevamente  en  su  pos ic ión  o r ig ina l  den t ro  de  la  impres ión ,  

sob re todo  cuando e l  ma te r ia l  emp leado  en  la  técn ica  ha  s ido  

po l ié te r  o  s i l i cona  po r  ad ic ión  deb ido  a  la  r i g idez  p rop ia  de l  

mate r ia l ,  por  es ta  razón  a t r i buyen  un  a l to  g rado  de  

inexac t i t ud  a  es te  t ipo  de  técn ica  de  impres ión  sob re  

imp lan tes  den ta les . ( 2 7 )  

 

               1 .2 .2 .3 . -  Ven ta jas  

     La  impres ión  con  cubeta  cer rada  b r inda  mayor  

s imp l ic idad  en  la  técn ica  y  aho r ro  de  t iempo  po r  pa r te  de l  

odon tó logo  deb ido  a  que  no rma lmen te  no  amer i ta  e l  paso  

p rev io  de  la  impres ión  p re l im ina r  pa ra  ob tene r  e l  mode lo  de  

es tud io  y  sob re  és te  con fecc iona r  la  cube ta  ind iv idua l  
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puesto  que  en  la  mayo r ía  de  los  casos  se  emp lean  cubetas  

comerc ia les  para  rea l i za r  és te  p roced im ien to . ( 1 4 )  

 

               1 .2 .2 .4 . -  Desven ta jas  

     La  técn ica  con  cubeta  cer rada  y  pos tes  cón icos  no  

pe rm i te  un i r  o  f e ru l i za r  los  pos tes  de  impres ión  para  de  esa  

fo rma  man tene r  su  co r rec ta  pos ic ión  sob re  e l  imp lan te  y  su  

adecuada  re lac ión  con  respecto  a  los  o t ros  pos tes  de  

impres ión . ( 2 2 )  

 

     1 .3 . -  Ma ter ia les  de  impres ión  u t i l i zados en  las  d is t in tas  

     técn icas  de  impre s ión    emp leadas  en    rehab i l i tac iones  

     p ro tés icas   sob re  imp lan tes  den ta les   

     En  la  p ros todonc ia  f i ja ,  se  han  u t i l i zado  d ive rsos  

mate r ia les  pa ra  la  toma  de  impre s iones.  Los  p r imeros  

mate r ia les  usados  inc lu ían  yesos ,  compues to s  de  mode la r  y  

ceras .   S in  embargo ,  las  impres iones  en  la  p ros todonc ia  f i ja  

ac tua l  las  dominan  los  mate r ia les  e lás t icos ,  inc luyendo  los  

h id roco lo ides  i r reve rs ib les  o  a lg ina tos ,  las  s i l i conas  po r  

ad ic ión  y  los  po l ié te res ,  no  obs tan te  tamb ién  e l  uso  de  

mate r ia les  como e l  po l i su l f u ro ,  compuestos  z inquenó l icos ,  

en t re  o t ros ,  t ienen  sus  ind icac iones . ( 2 8 )   
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     E l  con t i nuo  desar ro l lo  expe r imentado  en  e l  campo  de  los  

mate r ia les  ap l i cados  a  la  imp lan to log ía ,  ha  pe rmi t ido  

avanza r  y  me jo ra r  la  ca l idad  de  los  t ra tam ien tos  

p ros todónc icos . ( 7 )  

 

     La  e lecc ión  de l  ma te r ia l  de  impres ión  se  basa  en  la  

p re fe renc ia  pe rsona l ,  la  f ac i l i dad  de  man ipu lac ión ,  la  

es tab i l idad  d imens iona l ,  la  p rec is ión  de  de ta l les  y ,  en  c ie r ta  

med ida ,  la  economía . ( 1 )    

 

     W ee ( 1 7 )  af i rma  que  la  se lecc ión  de l  mate r ia l  de  impres ión  

en  la  con fecc ión  de  una  p ró tes is  imp lan tosopor tada  o  

imp lan to re ten ida  requ ie re  de  la  cons ide rac ión  de  var ios  

fac to res  en t re  e l los  la  es tab i l i dad  d imens iona l ,  l a  exac t i t ud  

o  p rec is ión  de  de ta l les ,  la  expe r ienc ia  de l  c l ín i co  con  e l  

mate r ia l ,  e l  t iempo  pe rm i t ido  pa ra  rea l i za r  e l  vac iado ,  y  la  

can t idad  de  re tenc iones o  socavados in t r abuca les .  

 

          1 .3 .1 . -  S i l i conas  po r  ad ic ión  

     Son  e l  ma ter ia l  de  impres ió n  emp leado  po r  exce lenc ia  en  

la  t oma  de  impres iones  de f in i t i vas  pa ra  con fecc ionar  

rehab i l i tac iones  p ro tés icas  sob re  imp l an tes  den ta les .  

Poseen  una  buena  capac idad  de  rep roducc ión  de  de ta l les ,  
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gran  e las t i c idad  y exce len te  es tab i l i dad  d imens iona l ,  l o  cua l  

b r inda  la  opo r tun idad  de  rea l i za r  segundos  vac iados s in  que  

e l  mate r ia l  se  de fo rme o  se  desga r re . ( 1 )             

 

     S i  b ien  con  és te  mate r ia l  no  se  p roducen  subp roductos ,  

debe  tene rse  en  cuenta  que ,  du ran te  e l  p roceso ,  es  pos ib le  

que  a lgunos  á tomos  de  h id r ógeno  escapen  an tes  de  

combinarse .  Como la  reacc ión  no  necesa r iamente  te rm ina  en  

su  to ta l idad  a l  p roduc i rse  e l  f raguado ,  no  debe  e fec tuarse  e l  

vac iado  de  la  impres ión  has ta  después de  a lgún  t iempo  (por  

l o  menos  una  hora  o  más  o  según  las  ins t rucc iones de  l a  

casa  fabr ican te ) .  De  no  p rocede r  as í  puede apa rece r  

po ros idad  en  la  supe r f ic ie  de l  mode lo  por  acc ión  de l  gas  

h id rógeno . ( 4 )  

 

     A lgunos  fabr i can tes  de  s i l i conas  por  ad ic ión  inc luyen  en  

la  f ó rmu la  sus tanc ias  capaces  de  abso rbe r  h id rógeno  para  

ev i ta r  es te  inconven ien te .  S in  embargo ,  como  esa  l ibe rac ión  

no  p roduce  n ingún  cambio  d imens iona l  s ign i f i ca t i vo ,  no  

ex is te  con t ra ind icac ión  en  demora r  l a  ope rac ión  de  vac iado .  

Esa  demora ,  en  teo r ía ,  puede  ser  inde f in ida  ya  que ,  una  vez 

comple tada  la  reacc ión ,  no  se  p r oduce  n ingún camb io  

d imens iona l  ad ic iona l . ( 4 )      
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     O t ro  de ta l le  de  impor tanc ia  es  que  la  reacc ión  de  

po l imer i zac ión  de  es te  mate r ia l  puede  ve rse  in te r fer ida  po r  

d i ve rsos  con taminan tes .  Los  componentes  de  a lgunos 

guan tes  u t i l i zados  en  e l  t raba jo  odon to l óg ico  pueden  imped i r  

que  se  comp le te  conven ien temente  la  reacc ión . ( 4 )  

 

     D i fe ren tes  au to res ( 2 9 ,  3 0 )  han  rea l i zado  es tud ios  pa ra  

eva lua r  la  exac t i tud  de  mode los  ob ten idos  a  pa r t i r  de  

impres iones tomadas con  s i l i conas por  ad ic ión  como 

mate r ia l  de  impres ió n  en  d i f e ren tes  cons is tenc ias ,  

emp leando  d ive rsos  t ipos  de  cube tas ,  y  va r iando  la  técn ica  

en  uno  o  dos  pasos .  Aún  cuando  los  resu l tados  hayan 

mos t rado  d isc repanc ias ,  es tas  fueron  cons ide radas po r  los  

au to res  como d i fe renc ias  que  no  son  c l ín icamente  

s ign i f i ca t i vas ,  po r  l o  que  e l l os  conc luyen  a f i rmando que  las  

s i l i conas  po r  ad ic ión  son  una  buena  e lecc ión  como mate r ia l  

de  impres ión  para  la  toma  de  impres iones  de f in i t i vas  en  

imp lan to log ía .    

 

          1 .3 .2 . -  Po l i su l f u ros  

     Las  impres iones ob ten idas  con  los  po l isu l f u ros  t ienden a  

tener  menor  es tab i l idad  d imens iona l  a  la rgo  p lazo  que  las  

que  se  logran  con  o t ros  e las tómeros  ta les  como las  s i l i conas  
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por  ad ic ión  o  los  po l ié te res  deb ido  a  la  pé rd ida  de  agua 

después  de  su  po l imer i zac ión ,  po r  e l lo ,  s i  se  desea  un  

máx imo  de  exac t i tud  en  e l  mode lo  de  t raba jo ,  és tas  se  

deben vac ia r  an tes  de  que  haya  t ranscu r r ido  una  ho ra  desde 

e l  momento  de  la  toma  de  la  impres ión . ( 1 ,  4 )    

 

     Pa ra  se r  exac ta  la  impres ión  debe  ser  de  espesor  

un i fo rme  (3mm aprox imadamen te ) ,  po r  lo  que  se  requ ie re  de  

la  f ab r i cac ión  cu idadosa  de  una  cube ta  ind iv idua l .  Deb ido  a  

la  na tu ra leza  h id ro fób ica  de  es te  mate r ia l  es  ind ispensab le  

asegu ra r  que  no  haya  humedad  sob re  los  pos tes  de  

impres ión  n i  a l rededo r  de  e l los  a l  momento  de  la  toma  la  

impres ión ,  y  se  p re f ie re  su  uso  en  casos  de  g randes 

re tenc iones t i su la res . ( 1 )     

  

        1 .3 .3 . -  Po l ié te res  

     La  exac t i tud  d imens iona l  de  és te  mate r ia l  es  muy buena 

ya  que  no  fo rma  subproduc tos ,  y  j un to  con  la  s i l i cona  por  

ad ic ión  es  e l  mate r ia l  más  emp leado  en  imp res iones  

de f in i t i vas  sob re  imp lan tes  den ta les .  E l  po l ié te r  t iene  

carac te r ís t i cas  h id ro f í l i cas ,  lo  que  le  pe rm i te  rep roduc i r  

adecuadamen te  los  de ta l l es ,  aunque  ob l iga  a  tene r  e l  

cu idado  de  no  conse rva r  la  impres ión  en  un  med io  acuoso  
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duran te  pe r íodos  p ro longados.  S in  embargo ,  t i ene  e l  

i nconven ien te  de  s u  r ig idez  re la t i vamente  e levada  con  

respecto  a  o t ros  mater ia les  de  impres ión ,  y  en  a lgunas 

s i tuac iones  c l ín i cas  es to  d i f i cu l ta  e l  re t i ro  de  la  impres ión  

de  la  boca ,  lo  que  ob l iga  a  hacer  más  fuerza ,  con  lo  cua l  

puede de fo rmarse  e l  ma te r ia l ,  además de  que  esa  m isma 

r ig idez  en  ocas iones  p roduce  la  rup tu ra  de l  mode lo  cuando 

se  in ten ta  sepa rar  de  la  impres ión . ( 1 ,  4 )  

 

     En  e l  caso  de  p ró tes is  sob re  imp lan tes ,  la  g ran  r ig idez 

de l  mater ia l  pe rm i te  ob tene r  impres iones  más  exac tas  

deb ido  a  que  mant iene  los  pos tes  en  su  pos ic ión ,  y  e l  res to  

de  sus  p rop iedades  ta les  como la  exce len te  es tab i l idad  

d imens iona l  y  reproducc ión  de   de ta l les ,  buena  res is tenc ia  a  

la  de fo rmac ión  pe rmanen te  y  ba ja  res is tenc ia  compres iva  o  

poca  f l ex ib i l idad ,  son  p rop iedades  necesa r ias  e n  e l  mate r ia l  

de  impres ión  u t i l i zado  pa ra  con fec c ionar  cua lqu ie r  p ró tes is  

imp lan tosopo r tada . ( 1 7 ,  2 1 )  

 

     W ee ( 1 7 )  rea l i zó  un  es tud io  en  e l  que  eva luó  la  exac t i tud  

de  los  mode los  ob ten idos  de  t res  d i f e ren tes  mate r ia l es  de  

impres ión  como son  po l ié te r ,  s i l i cona  por  ad ic ión  y  

po l isu l f u ro .  Los  resu l tados  encon t rados most ra ron  
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d i fe renc ias  en t re  los  mode los ,  los  ob ten idos  de  las  

impres iones  con  po l ié te r  y  s i l i cona  po r  ad ic ión  fueron  

s ign i f i ca t i vamen te  más  exac tos  que  los  ob ten idos  de  las  

impres iones  con  po l isu l f u ro .  Por  es ta  razón  e l  au to r  

conc luye  que  e l  uso  de l  po l ié te r  o  de  la  s i l i cona  po r  ad ic ión  

como mate r ia l  de  impres ión  es  a l tamente  recomendado  para  

la  t oma  de  impres iones  d i rec tas  sob re  imp lan tes  den ta les  

po r  supues to  tomando  en  cuenta  la  ausenc ia  de  á reas  

re ten t i vas  o  socavados  p resen tes  en  los  te j idos  a  

impres iona r ,  ya  que ,  de  lo  con t ra r io ,  en  p resenc ia  de  

g randes  re tenc iones  es  e l  po l isu l f u ro  e l  ma ter ia l  de  

impres ión  recomendado g rac ias  a  su  a l ta  f lex ib i l idad .   

 

          1 .3 .4 . -  A lg ina tos  

     E l  a lg ina to  es  bas tan te  acep tab le  en  mu chas  s i tuac iones 

c l ín i cas ,  su  s imp l ic idad  técn ica  y  cos to  reduc ido  lo  hace n  de  

amp l ia  ap l icac ión  en  todas  aque l las  c i r cuns tanc ias  en  que  lo  

que  pe rm i te  consegu i r  es  su f ic ien te .  Es  un  mate r ia l  capaz 

de  b r indar  una  buena  reproducc ión  de  de ta l les ,  s in  embargo ,  

su  pob re  es tab i l idad  d imens iona l  deb ido  a  los  fenómenos  de  

imb ib ic ión  y  s iné res is ,  l im i ta  su  ap l icac ión  en  las  

impres iones  de f in i t i vas  ya  que  ob l iga  a  rea l i za r  e l  vac iado  
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i nmed ia to  de  l a  impres ión  para  consegu i r  la  máx ima  

exac t i tud  en  e l  mode lo  de  t raba jo . ( 4 )  

 

     En  e l  campo  de  la  imp lan to log ía  e l  a lg ina to  es  emp leado 

bás icamente  pa ra  la  toma  de  impres iones  p re l im ina res  y  

ob tenc ión  de  mode los  de  es tud io . ( 6 )  

 

     S in  embargo ,  N issan  e t  a l . ( 3 1 )  desc r iben  una  técn ica  de  

impres ión  de f in i t i va  pa ra  pac ien tes  pa rc ia lmente  edén tu los  

combinando  una  mat r i z  de  yeso  que  perm i ta  re lac iona r  los  

pos tes  de  impres ión  de  los  imp lan tes  con  una  impres i ón  de  

a lg ina to  en  e l  res to  de l  a rco  den ta l .  E l  p roced i m ien to  se  

in ic ia  tomando  una  impres ión  con  a lg ina to ,  se  vac ía  la  

impres ión  y  sob re  e l  mode lo  ob ten ido  se  con fecc iona  una  

cubeta  ind iv idua l  con  una  ven tana  que  perm i ta  e l  acceso  a  

los  to rn i l los  gu ía  de  los  pos tes  de  impres ión  cuad rados.  

Segu idamente  se  ca rga  la  cube ta  con  los  dos  mate r ia les  

s imu l táneamente ;  es  dec i r ,  se  co loca  e l  yeso  en  e l  á rea  de  

los  imp lan tes  y  e l  a lg ina to  en  e l  res to  de  la  cube ta  y  se  

as ien ta  en  boca .  Una  vez  que  ambos  mater ia les  han  

endu rec ido  se  remueve  la  cube ta  de  la  boca  desa to rn i l l ando  

los  to rn i l l os  de  f i jac ión  de  los  pos tes  de  impres ión ,  se  

conec tan  los  aná logos  de  imp lan te  a  cada  pos te  y  se  
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procede  a  rea l iza r  e l  vac iado  p rev ia  con fecc ión  de  la  

másca ra  g ing iva l .  

 

2. -  PROCEDIMIENTOS CLÍNICOS P ARA LA TOMA DE 

IMPRESIONES SOBRE IMPLANT ES DENTALES CON LAS 

DIFERENTES TÉCNICAS DE IMPRESIÓN  

     Las  impres iones  de f in i t i vas  sob re  imp lan tes  den ta les  a  

menudo  es tán  p reced idas  po r  impres iones  p re l im ina res  o  de  

es tud io ,  las  cua les  se  rea l i zan  con  la  f ina l idad  de  ob tener  

mode los  de  es tud io  o  d iag nóst i co  y ,  f undamen ta lmente ,  pa ra  

la  con fecc ión  de  cubetas  ind iv idua les  que  se rán  emp leadas 

du ran te  la  toma  de  la  impres ión  de f in i t i va ,  aunque  tamb ién  

pueden serv i r  pa ra  la  se lecc ión  de l  pos ib le  p i la r  p ro tés ico . ( 4 )  

 

     J iménez-López ( 1 4 )  re f ie re  que  las  impres iones 

p re l im ina res  como paso  p rev io  a  la  impres ión  de f in i t i va  

sob re  imp lan tes  den ta les  se  rea l izan  de  fo rma  hab i tua l ;  s in  

embargo ,  los  casos  de  imp lan tes  ún icos  con  d ien tes  b ien  

a l ineados  y  un  espac io  su f ic ien te  pa ra  la  res taurac ión  

p ro tés ica ,  en  los  que  se  dec ida  emp lea r  la  t écn ica  de  

impres ión  con  cubeta  ce r rada ;  es  dec i r ,  con  cubetas  

comerc ia les  y  pos tes  de  impres ión  cón icos ,  no  amer i tan  la  

toma  de  la  impres ión  p re l im inar .        
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     Du ran te  la  toma  de  impres iones  pre l iminares  y  

ob tenc ión  de  mode los  de  es tud io  e l  p roced im ien to  c l ín i co  

cons is te  en  que  una  vez  co locados los  imp lan tes ,  y  de  fo rma 

inmed ia ta  o  t ras  e l  pe r íodo  de  oseo in tegrac ión ,  se  in ic ia  e l  

p roceso  pa ra  la  con fecc ión  de  la  p ró tes is  de f in i t i va  sobre  

és tos .  Depend iendo  d e l  t ipo  de  p ró tes is  y  pos te  de  

impres ión  que  se  vaya  a  u t i l i za r  pa ra  ob tene r  e l  mode lo  

maest ro ,  se  rea l iza  en  fo rma  p rev ia  un  mode lo  de  es tud io .  

Es te  mode lo  de  es tud io  perm i te  la  con fecc ión  de  cubetas  

ind iv idua les  ac r í l i cas  pa ra  la  t oma de  la  impres ión  de f in i t i va  

y  no  para  l a  f abr icac ión  de  la  p ró tes is  de f in i t i va . ( 6 ,  7 ,  2 2 )   

 

     En  ta l  sen t ido ,  pa ra  ob tene r  e l  mode lo  de  es tud io  se  

toma  una  impres ión  p re l im ina r  en  la  cua l  se  u t i l i za  a lg ina to  

como mate r ia l  de  impres ión  jun to  a  una  cubeta  es tánda r  y  se  

emp lean  pos tes  de  impres ión  de  roscas ,  l os  cua les ,  g rac ias  

a  su  d iseño ,  pe rmanece n sob re  e l  imp lan te  cuando se  re t i ra  

l a  impres ión .  Para  co loca r los  y  re t i ra r lo s  de l  imp lan te  se  

u t i l i za  un  ins t rumento  espec ia lmen te  con fecc ionado  pa ra  

e l lo . ( 6 ,  7 ,  2 2 )  

 

     As í ,  du ran te  e l  p roced im i en to ,  se  deben  re t i ra r  los  

to rn i l l os  de  c ica t r i zac ión  de  segunda  fase  y  co loca r  l os  
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postes  de  impres ión  sobre  los  imp lan tes ,  hac iendo  que  

a jus ten  b ien  y  queden  f i rmemente  su je to s .  Hay que  

comproba r  que  e l  i n te r io r  de  los  to rn i l los  de  los  imp lan tes  

es té  l imp io  y  e l im ina r  cua lqu ie r  p resenc ia  de  p laca  o  mate r ia  

a lba  que  se  encu en t re  a l rededo r  de  e l los ,  pa ra  que  los  

pos tes  puedan a jus ta r  b ien . ( 6 ,  7 ,  2 2 )   

 

     Una  vez  que  es tán  co locados los  pos tes  de  impres ión  

sob re  los  imp lan tes  se  debe  se lecc ionar  l a  cube ta  comerc ia l  

y  chequear  su  asen tamien to  in t rabuca lmente .  Se p rocede  a  

cargar  la  cube ta  con  e l  mate r ia l  de  impres ión ,  se  l leva  a  la  

boca  y  se  ve r i f i ca  su  asen tamien to ;  una  v ez  que  e l  mate r ia l  

ha  ge l i f i cado  se  re t i ra  la  impres ión  y  se  de jan  lo s  pos tes  

sob re  los  imp lan tes .  Pos te r io rmen te  se  re t i ran  de  la  boca  y  

se  conec tan  a  los  aná logos  de  imp lan te s  y ,  se  repos ic ionan  

nuevamente  en  la  imp res ión .  Es  impor tan te  conecta r lo s  b ien  

y  pa ra  e l lo  puede ser  ú t i l  la  muesca  que  rodea  todo  e l  pos te  

de  impres ión . ( 6 ,  2 2 )  

 

     Pos te r io rmente  se  p rocede  a  vac ia r  la  impres ión  con  

yeso  emp leando  las  p ropo rc iones  co r rec tas  de  agua/po lvo  y ,   

una  vez  que  és te  ha  f raguado ,  se  re t i ra  la  cube ta  de jando 

los  pos tes  de  impres ión  y  los  aná logos de  los  imp lan tes  en  
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e l  mode lo  p re l im ina r  o  de  es tud io .  Luego se  pueden  re t i ra r  

l os  pos tes  pa ra  empeza r  a  fabr i ca r  la  cube ta  ind iv idua l  

acr í l i ca  necesa r ia  pa ra  la  toma  de  la impres ión  de f in i t i va . ( 6 ,  

2 2 )  (F ig .  13 )  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 13  Técnica de impresiones preliminares. Caso Clínico. Tomado de Hobo, Ichida y García, 1989 

 

Fig. 13-A Tornillos de cicatrización 

 

Fig. 13-B Retiro de todos los 
tornillos de cicatrización 

 

Fig. 13-C Colocación de postes 
de impresión de roscas 

 

Fig. 13-D Todos los postes de 
impresión preliminar en boca 

 

Fig. 13-E Asentamiento de la 
cubeta en boca 

 

Fig. 13-F Vista de la impresión 
preliminar 

 

Fig. 13-G Conexión de poste de 
impresión de roscas con su 

análogo de implante 

 

Fig. 13-H Reposicionamiento de 
los postes y análogos en la 

impresión 
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     Un  es tud io  rea l i zado  po r  Humphr ies  e t  a l . ( 3 2 )  eva luó  la  

exac t i tud  de  mode los  ob ten idos  a  pa r t i r  de  un  mode lo  

maest ro  metá l i co  que  con ten ía  cua t ro  imp lan tes ,  emp leando 

t res  técn icas  de  impres ión  en  las  cua les  u t i l i zaban  pos tes  

cón icos  pa ra  impres iones  p re l im ina res  s in  fe ru l i za r ,  pos tes  

cuad rados s in  fe ru l i za r  y  pos tes  cuad rados  un idos  med ian te  

res ina  acr í l i ca  au topo l imer i zab le .  Las  impres iones  fueron  

tomadas  con  s i l i cona  po r  ad ic ión  como mate r ia l  de  impres ión  

y ,  a l  momento  de  conecta r  los  aná logos  a  los  pos tes  de  

impres ión ,  se  rea l i zó  de  la  s igu ien te  manera :  p a ra  los  

pos tes  cón icos  se  u t i l i zó  p res ión  manua l  a l  conec ta r  los  

aná logos  a  los  pos tes ,  m ien t ras  que  pa ra  conec ta r  los  

aná logos  a  los  pos tes  cuad rados  tan to  fe ru l i zados  como s in  

un i r  se  u t i l i zó  e l  des to rn i l lado r  ap rop iado .  Los  resu l tados  

ob ten idos  po r  los  inves t igado res  mos t ra ron  que  los  pos tes  

Fig. 13-I Vaciado de la impresión 
preliminar 

 

Fig. 13-K Modelo de estudio para 
confeccionar la cubeta individual 

 

Fig. 13-J Retiro de postes de 
impresión del modelo de estudio 

obtenido 
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cón icos  para  impres iones  p re l im ina res  s in  un i r  f ueron  más 

exac tos  que  los  pos tes  cuadrados  fe ru l i zados  o  nó  a l  

t rans fe r i r  la  pos ic ión  de  los  imp lan tes  de  ese  mode lo  

expe r imen ta l ,  y  es to  pudo  ser  deb ido  a l  t ipo  y  can t idad  de  

to rque  u t i l i zado  pa ra  un i r  los  pos tes  a  los  aná logos  de  

imp lan te .  

 

     2 .1 . -  Imp lan tes  ún icos  

     Hace r  p ró tes is  de  d ien te  un i ta r io  apoyadas  en  imp lan tes  

ha  s ido  d i f í c i l ,   ya  que  es te  t ipo  de  p ró tes is  t iende  a  ro ta r  y  

a f lo ja rse  a l  rec ib i r  ca rgas  oc lusa les ,  t en iendo  la  d i f i cu l tad  

de  consegu i r  un  resu l tado  es té t i co  acep tab le  con  las  p iezas  

de  los  imp lan tes  convenc iona les .  S in  embargo ,  con  e l  

avance  en  e l  campo  de  la  imp lan to log ía ,  hoy  en  d ía  pueden 

consegu i rse  s i s temas  que  pe rmi ten  me jo ra r  e l  f ac to r  es té t i co  

tan  c r í t i co ,  sob re todo  en  e l  sec to r  an te r io r ,  además  de  

p reven i r  comp l i cac iones  como e l  a f lo jamien to  de l  p i l a r  

p ro tés ico . ( 2 2 ,  3 3 )  

  

     En  e l  p roced im ien to  de  toma  de  impres iones  para  

imp lan tes  ún icos  emp leando  la  técn ica  con  cubeta  ab ie r ta ,  

en  p r imer  lugar ,  se  toma  una  impres ión  p re l im inar  con  un  

pos te  de  impres ión  de  rosca ,  l uego  se  vue l ven  a  co loca r  en  
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l a  impres ión  e l  pos te  y  e l  aná logo  de l  imp lan te ,  y  se  vac ía  e l  

mode lo  de  es tud io  o  p re l im ina r . ( 2 2 )  (F ig .  13 )  

 

     Es te  mode lo  de  es tud io  con t i ene  e l  aná logo  de l  imp lan te  

en  la  pos ic ión  cor rec ta ,  pero  la  cabeza  hexagona l  no  t iene  

po r  qué  tene r  la  a l ineac ión  exac ta ,  y  es  po r  lo  que  no  se  

puede  u t i l i za r  pa ra  la  f ab r icac ión  de  la  p ró tes is  de f in i t i va .  A l  

conec ta rse  e l  pos te  de  impres ión  cuad rado  de l  d ien te  

un i ta r io  a l  aná logo  de l  imp lan te  de l  mode lo  de  es tud io ,  se  

fabr i ca  una  cubeta  ind iv idua l  que  pe rmi ta  e l  ac ceso  a l  

to rn i l l o  gu ía  la rgo  y  que  se  emp lea rá  pa ra  la  t oma  de  la  

impres ión  de f in i t i va . ( 6 ,  2 2 )  

 

     An tes  de  tomar  la  impres ión  de f in i t i va  se  debe qu i ta r  o  

remove r  e l  t o rn i l l o  de  c i ca t r i zac ión ,  l imp ia r  muy b ien  e l  

imp lan te ,  lava r  l os  te j i dos  c i r cundantes  y  luego  s í  co loca r  e l  

pos te  de  impres ión  cuad rado .  S i  l os  hexá gonos  no  es tán  

b ien  a l ineados e l  pos te  de  impres ión  no  a jus ta rá  

cor rec tamen te .  Se  debe  tomar  la  rad iogra f ía  pa ra  comprobar  

e l  co r rec to  asen tam ien to  de l  pos te  sob re  e l  imp lan te . ( 6 ,  2 2 )

  

     Se  mezc la  e l  mate r ia l  y  se  inyec ta  una  pa r te  a l rededo r  

de l  pos te  de  impres ión  y  e l  res to  se  ca rga  en  la  cube ta .  Una 
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vez  que  és te  ha  endu rec ido  se  de sa to rn i l la  e l  to rn i l l o  gu ía  

de l  pos te  y  se  re t i ra  l a  cube ta  de  la  boca  y  e l  pos te  de  

impres ión  que  s igue  den t ro  de l  mate r ia l  de  impres ión  se  

conec ta  a  un  aná logo  de l  imp lan te  con  e l  to rn i l l o  gu ía  de l  

pos te  y  se  vac ía  e l  mode lo  de  t raba jo  p rev ia  con fecc ión  de  

la  másca ra  g ing iva l .  Se  puede añad i r  una  l i ge ra  capa  de  

cera  a l rededo r  de  la  porc ión  subg ing iva l  de l  pos te  de  

impres ión  an tes  de l  vac iado  pa ra  fac i l i ta r  su  recupe rac ión .  

La  cabeza  hexagona l  de l  aná logo  de l  imp lan te  en  e l  mode lo  

de  t raba jo  s í  t iene  la  m i sma  a l ineac ión  de  ro tac ión  que  en  e l  

pac ien te . ( 2 2 ,  3 4 )  (F ig .  14)  

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 14-A Modelo preliminar 
con análogo en posición 

correcta 

Fig. 14-B Se conecta el poste 
de impresión cuadrado para 

confeccionar la cubeta 
individual 

Fig. 14-C Cubeta individual 
con acceso al tornillo guía 

del poste de impresión 

Fig. 14 Técnica de impresión con cubeta abierta para implantes únicos. Caso Clínico. Tomado de  
Beumer III y Lewis, 1991 
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     Aho ra  b ien ,  en  e l  p roced im ien to  de  toma  de  impres iones 

pa ra  imp lan tes  ún icos  emp leando  la  técn ica  con  cubeta  

cer rada  no  es  necesa r io  tomar  l a  impres ión  p re l im ina r ,  s ino  

que  d i rec tamen te  se  se lecc iona  la  cube ta  comerc ia l  de l  

tamaño ap rop iado ,  se  re t i ra  e l  t o rn i l lo  de  c ica t r i zac ión  de  

segunda  fase  y  se  co loca  e l  pos te  de  impres ión  cón ico  sobre  

e l  imp lan te .  Se  ve r i f i ca  rad iográ f icamente  e l  co r rec to  

Fig. 14-I Vista del implante en boca. Fig. 14-H La cabeza del análogo del 
implante tiene la misma alineación 

que en el paciente 

Fig. 14-G Análogo del implante fijado 
al poste de impresión 

Fig. 14-F El poste de impresión sigue 
dentro del material de impresión al 

retirar la cubeta de la boca 

Fig. 14-D Poste de impresión 
cuadrado en boca 

Fig. 14-E Verificación del 
asentamiento correcto del poste de 

impresión en el implante 
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asentam ien to  de l  pos te  de  impres ión  sob re  d icho  

imp lan te . ( 2 2 )  

 

     Segu idamente  se  mezc la  e l  mate r ia l  de  impres ión  l i v iano  

y  se  inyec ta  sob re  y  a l rededo r  de l  pos te  de  impres ión ,  

m ien t ras  tan to  se  ca rga  la  cube ta  con  e l  mate r ia l  de  

cons is tenc ia  pesada  y ,  en  un  so lo  t iempo ,  se  as ien ta  la  

cube ta  en  boca .  Una  vez  end urec ido  e l  mate r ia l  se  re t i ra  la  

cube ta  de  la  boca  quedando e l  pos te  de  impres ión  

conec tado  a l  imp lan te  y ,  se  eva lúa  la  impres ión .  Luego  se  

re t i ra  e l  pos te  de  impres ión  de  la  boca ,  se  conecta  a l  

aná logo  de l  imp lan te  y  ambos  se  repos ic ionan  nuevamente  

en  la  impres ión ,  pa ra  con t inua r  con  e l  vac iado  de  la  m isma 

p rev ia  con fecc ión  de  la  másca ra  g ing iva l ,  y  de  esa  fo rma,  

ob tene r  e l  mode lo  de  t raba jo . ( 2 2 )  

 

     Ca r r ( 2 3 )  en  su  a r t ícu lo  desc r ibe  e l  p roced im ien to  de  t oma 

de  impres iones  med ian te  la  técn ica  con  cubeta  ce r rada  y  

con f i rma la  s imp l ic idad  de  la  t écn ica  y  su  ind icac ión  en  caso  

de  imp lan tes  ún icos .  

 

     Kupeyan  e t  a l . ( 3 5 )  han  pub l icado  un  a r t ícu lo  técn ico  en  e l  

cua l  desc r iben  e l  pape l  que  juega  la  toma  de  la  impres ión  
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de l  imp lan te  en  la  se lecc ión  de l  p i la r  p ro tés ico  y  na r ran  

c la ramen te  todos  los  p roced im ien to  necesa r ios  pa ra  ob tener  

un  buen  mode lo  que  pe rmi ta  la  pos te r io r   se lecc ión  de l  p i la r  

p ro tés ico  adecuado  sob re  e l  imp lan te .  E l los  p roponen  que  

después  de  lograda  una  c ica t r i zac ión  acep tab le  luego  de  

habe rse  co locado  e l  to rn i l lo  de  c i ca t r i zac ión  de  segunda 

fase  debe  hacerse  una  impres ión  p re l im ina r  emp leando   

a lg ina to  como mate r ia l  de  impres ión  y  as í  ob tene r  un  mode lo  

de  es tud io  que  permi ta  la  con fecc ión  de  la  cube ta  ind iv idua l .  

M ien t ras  es to  sucede  una  res taurac ión  p rov is iona l  remov ib le  

es  co locada  sobre  e l  imp lan te  y  cons tan temente  readap tada  

emp leando  para  e l lo  mate r ia l  b lando  de  rebase .  

Pos te r io rmente ,  pa ra  la  t oma de  la  impres ión  de f in i t i va  se  

re t i ra  e l  to rn i l lo  de  c i ca t r i zac ión  de l  imp lan te  y  se  co loca  e l  

pos te  de  impres ión  a  un  to rque  de  10  Ncm,  se  ve r i f i ca  

rad iográ f icamente  su  asen tam ien to  sob re  e l  imp lan te  y  se  

p rocede  a  tomar  la  impres ión  b ien  sea  med ian te  la  t écn ica  

d i rec ta  o  ind i rec ta .  Una  vez  ob te n ida  la  impres ión  e l  aná logo  

de l  imp lan te  es  conec tado  a l  pos te  de  impres ión  pa ra  

rea l i za r  e l  vac iado  con fecc ionando p rev iamen te  la  má scara  

g ing iva l .  Con  e l  mode lo  de  t raba jo  se  puede  p rocede r  a  la  

c la ra  y  co r rec ta  se lecc ión  de l  p i la r  p ro tés ico  tomando  en  

cuenta  fac to res  ta les  como e l  pe r f i l  de  emergenc ia  de l  
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imp lan te ,  la  d i s tanc ia  desde  la  par te  supe r io r  de l  imp lan te  

has ta  la  super f i c ie  de  los  te j idos  b landos,  la  can t idad  de  

te j ido  b lando d ispon ib le  a l rededor  de l  p i la r  p ro tés ico ,  e l  

espac io  d i spon ib le  en t r e  e l  imp lan te  y  e l  d ien te  an tagon is ta ,  

y  s i  se  requ ie re  de  una  c i rug ía  ad ic iona l  en  e l  á rea  de  

conex ión  de l  p i l a r  p ro tés ico  con  e l  imp lan te .   

 

     Ex is ten  a lgunos  s i s temas  de  imp lan tes  que  neces i tan  

u t i l i za r  an i l los  o  p i la res  t ransep i te l i a les  (PTE)  en  aque l los  

casos  en  los  que  e l  imp lan te  haya  quedado muy sumerg ido .  

Se  debe e leg i r  un  PTE que  pueda  sumerg i rse  den t ro  de l  

su rco  g ing iva l .  S i  no  se  d ispone  de  é l ,  se  ha  desa r ro l l ado  un  

p i la r  espec ia l  que  so luc iona  es te  p ro b lema .  Se  denomina  

p i la r  ca lc inab le ;  u t i l i zando es te  e lemento  n o  es  necesa r io  

co loca r  e l  PTE,  y  perm i te  que  la  res taurac ión  se  una  

d i rec tamente  a l  imp lan te  con  un  to r n i l lo  de  f i jac ión .  E l  p i la r  

ca lc inab le  es tá  d i spon ib le  con  un  mecan ismo  hexagona l  de  

c ie r re  in te rno  que  ev i ta  que  ro te  cuando  se  c o loca  den t ro  

de l  imp lan te ,  y  es  un  c i l ind ro  p lás t i co  hue co . ( 1 0 )  (F ig .  15  y  

16 )  
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     E l  p roced im ien to  de  toma de  impres iones  cuando  se  

emp lea  un   p i la r  ca lc inab le  cons is te  en  re t i ra r  e l  to rn i l lo  de  

c i ca t r i zac ión ,  luego  se  debe  co loca r  e l  pos te  de  impres ión  

sob re  e l  imp lan te  y  se  p rocede a  tomar  l a  impres ión  con  

mate r ia l  e las tomér i co .  Se  re t i ra  la  impres ión  de  la  boca ,  se  

desa to rn i l la  e l  pos te  que  ha  quedado  sob re  e l  imp lan te ,  se  

conec ta  a l  aná logo  de l  m ismo  y  ambos  se  repos ic ionan  en  la  

impres ión  y  se  vac ía  e l  mode lo  como se  ha  desc r i to  

p rev iamen te .  Pos te r io rmente  se  re t i ra  e l  pos te  de  impres ión  

de l  mode lo  de  t raba jo  ob ten ido  y  se  p rocede  a  co locar  e l  

p i la r  ca lc inab le  o  c i l ind ro  de  p lás t i co  sobre  e l  aná logo  de l  

imp lan te  usando un  to rn i l lo  de  f i j ac ión .  En  e l  l abo ra to r io  

pueden  co r ta r  e l  c i l ind ro  a  la  a l tu ra  adecuada  y  rea l i za r  e l  

Fig. 15 Pilar calcinable: cilindro 
de plástico hueco. Tomado de 

Beumer III y Lewis, 1991 

Fig. 16 Pilar calcinable unido 
directamente al implante. 

Tomado de Beumer III y Lewis, 
1991 
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ence rado  d i rec tamente  sobre  és te ,  c reando  un  p i l a r  idea l  

pa ra  una  co rona .  Después  de  co la r lo  ya  sea  en  meta l  o  

po rce lana  y  p roba r  su  a jus te ,  se  añaden  los  f ren tes  

ap rop iados.  S i  e l  imp lan te  es tá  en  una  pos ic ión  incor rec ta ,  o  

en  una  a l ineac ión  buco l ingua l  des favorab le ,  no  se  podrá  

u t i l i za r  e l  p i la r  ca lc inab le ,  ya  que ,  e l  to rn i l lo  de  f i jac ión  

emerge rá  po r  una  ca ra  p rox ima l  o  lab ia l  de  la  res tau rac ión .  

Es te  p rob lema  se  puede  so luc iona r  empleando p i la res  

angu lados . ( 3 3 )   

       

     C leppe r ( 3 6 )  en  su  a r t ícu lo  desc r ibe  dos  técn ica  pa ra  

tomar  impres iones  sob re  imp lan tes  den ta les :  una  técn ica  

que  cop ia  e l  imp lan te  p rop iamente  d icho  y,  o t ra  técn ica  que  

impres iona  un  p i la r  t ran sep i te l ia l  co locado  sob re  e l  

imp lan te .  Es te  au to r  a f i rma  que  en  la  c i rug ía  de  segunda 

fase  se  descub ren  los  imp lan tes  y  se  co loca  sob re  e l los  un  

to rn i l l o  de  c ica t r i zac ión  con  un  cue l lo  má s  la rgo  que  e l  

emp leado  a l  momen to  de  la  co locac ión  de l  imp lan te ,  con  la  

f ina l idad  de  logra r  la  c ica t r i zac ión  de  los  te j idos  b landos 

a l rededo r  de l  m ismo .  Aho ra  b ien ,  cuando  ese  to rn i l lo  de  

c i ca t r i zac ión  de  segunda  fase  es  remov ido ,  e l  imp lan te  es tá  

usua lmente  1  a  4  mm po r  deba jo  de l  ep i te l i o  g ing iva l .  S i  e l  

imp lan te  es  exte nd ido  a  t ravés  de l  te j ido ,  una  p la ta fo rma  de  
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acceso  es  luego  c reada  po r  la  p ró tes is  que  se rá  sopo r tada  

po r  ese  imp lan te .  A l l í  hay  dos  fo rmas  de  tomar  la  impres ión  

de f in i t i va :  una  puede  se r  tomando  la  impres ión  de l  imp lan te  

p rop iamente ,  que  es  la  f o rma  conv enc iona l ,  y  l a  o t ra  es  

tomando  la  impres ión  de l  p i la r  que  pe rm i te  la  ex tens ión  de l  

imp lan te  (p i la r  t ransep i te l ia l )  y  su  ace r cam ien to  a  la  

supe r f ic ie  mucosa .  Una  d i f e renc ia  a l  momento  de l  vac iado  

en t re  las  dos  técn icas  rad ica  en  que  s i  la  impres ión  se  tomó 

de l  imp lan te  p rop iamente  se  debe  conec ta r  un  aná logo  de  

imp lan te  a l  pos te  de  impres ión  a l  momento  de  vac ia r ,  pero ,  

s i  la  impres ión  fue  tomada de l  p i la r  t ransep i te l ia l  debe  

conec ta rse  un  aná logo  de l  p i l a r  t ransep i te l i a l  a l  momento  de  

vac ia r  la  impres ión .  No  ex is ten  ind icac iones  pa ra  p re fe r i r  

una  técn ica  sobre  o t ra ,  lo  impor tan te  es  des tacar  que  

ex is ten  d i f e ren tes  acceso r ios  pa ra  cada  t ipo  de  impres ión  y  

es  impor tan te  conoce r los  para  no  con fund i r los  y  usa r los  

equ ivocadamente ,  l o  cua l  puede  t raduc i rse  en  un  mo de lo  

a l te rado  y  que  no  rep roduzca  la  pos ic ión  exac ta  de  los  

imp lan tes  en  boca .  

 

     En  e l  caso  de  impres iones  tomadas  a l  momento  de  la  

co locac ión  de  los  imp lan tes  (p r imera  fase  qu i rú rg ica ) ,  las  

m ismas  se  rea l i zan  mayo rmente  con  la  f ina l idad  de  pe rm i t i r  
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l a  con fecc ión  de  p ró tes is  p rov is iona les  que  se rán  co locadas 

luego  de  la  c i rugía  de  des tape  de  los  imp lan tes  (segunda 

fase  qu i rú rg ica ) ,  l o  cua l  sa t i s face  las  demandas  es té t icas ,  

f oné t icas  y  func iona les  de l  pac ien te ,  además  de  con t r ibu i r  

con  la  c reac ión  de  un  adecuado  pe r f i l  de  emergenc ia  

du ran te  la  c i ca t r i zac ión  de  los  te j idos  b landos. ( 3 7 )  

 

     Po r  tan to ,  las  impres iones tomadas  en  e l  m ismo 

momento  qu i rú rg ico  de  la  co locac ión  de  los  imp lan tes  

p roveen  una  in fo rmac ión  vá l ida  de  t rans fe renc ia  de  la  

pos ic ión  que  t ienen  los  imp lan tes  en  boca  no  so lo  pa ra  la  

con fecc ión  de  la  p ró tes is  p rov is iona l  s ino  tamb ién  pa ra  la  

p ró tes is  de f in i t i va ,  s iempre  y  cuando  los  imp lan tes  hayan 

s ido  co locados logrando  su  es tab i l idad  p r imar ia . ( 3 8 )  

 

     E l  p roced im ien to  de  la  toma  de  impres iones  en  la  

p r imera  fase  qu i rú rg ica  de  la  co locac ión  de  imp lan tes  

den ta les  cons is te  en  tomar  impres iones  p r e l im inares  p rev ias  

a  la  c i rug ía ,  hacer  e l  monta je  de  los  mode los  de  es tud io  en  

e l  a r t i cu lado r  y  con fecc iona r  una  p laca  de  t rans fe renc ia  de l  

max i la r  a  imp lan ta r  con  una  lám ina  te rmop lás t i ca  de jando 

una  esco tadu ra  en  la  p laca  pa ra  e l  pos te  de  impres ión ;  una  

vez  co locado  e l  imp lan te  y  an tes  de  a jus ta r  e l  to rn i l lo  de  
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c ica t r i zac ión  de  p r imera  fase  se  s i túa  e l  pos te  de  impres ión  

sob re  e l  m ismo,  apre tándo lo  con  un  to rque  menor  a l  

emp leado  en  una  impres ión  de f in i t i va  convenc iona l .  Se  

co loca  la  p laca  de  t rans fe renc ia  en  la  boca  de l  pac ien te ,  se  

ve r i f i ca  su  asen tam ien to  y  se  f i ja  e l  pos te  de  impres ión  a  la  

m isma con  res ina  ac r í l i ca  au topo l imer i zab le .  L uego que  ha  

po l imer i zado  e l  mate r ia l  se  d esen rosca  e l  pos te  de  

impres ión ,  se  co loca  e l  to rn i l lo  de  c i ca t r i zac ión  de  p r imera  

fase  sob re  e l  imp lan te  y  se  su tu ran  los  te j idos  y ,  po r  o t ro  

lado ,  se  conecta  e l  aná logo  de l  imp lan te  a l  pos te  de  

impres ión  f i jado  a  la  p laca  de  t rans fe renc ia ,  se  l l eva  la  

p laca  a l  mode lo  a r t icu lado  y  de  esa  fo rma  se  t rans f ie re  la  

pos ic ión  que  e l  imp lan te  t iene  en  boca  pa ra  la  pos te r io r  

con fecc ión  de  la  res tau rac ión  p rov is iona l  que  se rá  co locada 

a l  momento  de  la  c i rug ía  de  segunda  fase  o  de  des t ape  de l  

imp lan te . ( 3 9 )  (F ig .  17 )  
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     O t ra  técn ica  de  impres ión  fue  desc r i ta  po r  To th ( 4 0 )  y  no  

ha  s ido  re fe r ida  an te r io rmente  en  la  l i te ra tu ra ,  es ta  es  una  

técn ica  de  impres ión  s in  cube ta  que  se  u t i l i za  en  caso  de  

p ró tes is  com p le tamente  sopo r tadas  po r  imp lan tes  y  que  

pe rm i te  con fecc iona r  e l  p rov is iona l  a to rn i l lado  

Fig. 17  Técnica de impresión en la primera fase quirúrgica de la colocación de un implante. Caso 

Clínico. Tomado de Schirra, Witkowski y Hürzeler, 1998 

 

Fig. 17-A Colocación del 
implante y poste de 

impresión   

Fig. 17-B Colocación de la 
placa de transferencia en boca 

Fig. 17-C Fijación del poste de 
impresión a la placa de 
transferencia con resina 

autopolimerizable   

Fig. 17-F Colocación de 
la restauración 

provisional en boca 

Fig. 17-E Confección de la 
restauración provisional en el 

modelo   

Fig. 17-D Colocación de la placa 
con el poste fijado al modelo 

articulado   
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i nmed ia tamente  luego  de  la  c i rug ía  de  co locac ión  de  los  

imp lan tes ,  pe ro  tamb ién  pe rm i te  fab r ica r  la  res tau rac ión  

de f in i t i va .  E l  au to r  l a  ind ica  en  casos  de  pac ien tes  

edén tu los  con  l im i tac ión  de  espac io  y  ha  comprobado  su  

exac t i tud  med ian te  e l  co r rec to  asen tam ien to  tan to  c l ín ico  

como rad iográ f i co  de  la  p ró tes is  sob re  los  imp lan tes  en  

boca .  E l  p roced im ien to  imp l ica  que  una  vez  conc lu ida  la  

c i rug ía  de  co locac ión  de  los  im p lan tes  se  a to rn i l lan  los  

pos tes  de  impres ión  cuad rados sob re  és tos  y  se  inyec ta  

s i l i cona  po r  ad ic ión  como mate r ia l  de  impres ión  a l rededo r  de  

los  pos tes ,  cub r iéndo los  has ta  la  m i tad  de  su  long i tud .  Una 

vez  endu rec ido  e l  mate r ia l ,  se  inyec ta  res ina  ac r í l i ca  

fo topo l imer i zab le  sob re  e l  mate r ia l  de  impres ión ,  s in  que  la  

res ina  haga con tac to  con  los  te j i dos  y  s in  b loquea r  la  

cabeza  de  los  to rn i l l os  gu ía  de  los  pos tes .  Una  vez 

fo topo l imer i zado  todo  e l  ac r í l i co ,  se  desa to rn i l lan  los  

to rn i l l os  de  f i jac ión  y  se  re t i ra  la  impres ión  de  la  boca ,  se  

conec tan  los  aná logos  de  imp lan tes  a  cada  pos te  de  

impres ión  y  se  as ien ta  la  impres ión  en  una  mat r i z  de  yeso  

que ,  a l  f ragua r ,  dup l ica rá  la  pos ic ión  de  los  imp lan tes  en  

boca ,  y  pos te r io rmente  pe rmi t i rá  con fecc ionar  l a  p ró tes is  

p rov is iona l  que  se rá  co locada  en  la  c i rug ía  de  segunda  fase  

o  des tape  de  los  imp lan tes .   
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     2 .2 . -  Imp lan tes  mú l t i p les  

     Hace r  impres iones  de  imp lan tes ,  s imu la r  o  rep roduc i r  l os  

te j idos  b landos  a l rededo r  de  los  m ismos,  tomar  reg is t ros  

in te rmax i la res  y  hace r  e l  monta je  de  los  mode los  en  e l  

a r t i cu lador  son  p roced im ien tos  que  pe rmi ten  a l  odon tó logo  

eva lua r  e l  imp lan te  co locado,  se lecc iona r  e l  t ipo  de  p i la r  

p ro tés ico  y  es tud ia r  y  dec id i r  las  pos ib les  opc iones  de  

rehab i l i ta r lo .  S in  embargo ,  cuando  los  imp la n tes  son  

co locados  en  zonas  de  espac io  l im i tado ,  en  pos ic iones  

des favo rab les  o  angu lac iones  compromet idas  o  adversas ,  la  

toma  de  impres iones  puede  conve r t i rse  en  un  p roced im ien to  

que  demande  mucho t i empo po r  pa r te  de l  odon tó logo .  

In te r fe renc ias  de  con tac to  en t re  los  pos tes  de  impres ión  o  

con  los  d ien tes  adyacen tes  pueden  comp l ica r  e l  

p roced im ien to  de  la  impres ión  y  hace r  necesar io  e l  

i nc remen to  en  e l  número  de  rad iogra f ías  pa ra  comproba r  e l  

asen tam ien to  de  los  pos tes  sobre  los  imp lan tes . ( 4 1 )   

 

     Po r  es ta  razón  Cha ima t tayompo l  e t  a l . ( 4 1 )  p resen tan  una  

técn ica  de  impres ión  que  u t i l i za  pos tes  de  t i tan io  o  de  

p lás t i co ,  los  cua les  son  fác i les  de  mod i f i ca r  pa ra  rea l i za r  la  

técn ica  de  impres ión .  D icha  técn ica  com ienza  con  la  

remoc ión  de  los  to rn i l los  de  c i ca t r iz ac ión  de  segunda  fase  y  
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l a  co locac ión  de  los  pos tes  de  impres ión  de  t i tan io  sob re  los  

imp lan tes  con  sus  respect i vos  to rn i l los  de  f i jac ión ,  cuya  

long i tud  será  la  que  e l  acceso  y e l  espac io  pe rmi tan .  En  

caso  de  ex is t i r  a lguna  in te r fe renc ia  en  e l  asen tam ien to  de  

los  pos tes  po r  con tac to  en t re  e l l os  o  con  los  d ien tes  vec inos  

se  debe eva lua r  s i  esa  in te r fe renc ia  es  pequeña o  mayo r  con  

e l  paso  de l  h i lo  den ta l  en t re  los  pos tes  y  d ien tes ;  en  caso  

de  se r  pequeña  se  deben  re t i ra r  l os  pos tes  de  boca  y  se  

deben  reba ja r  con  una  f resa  a  a l ta  ve loc idad  pa ra  luego  se r  

repos ic ionados  nuevamente .  Ahora ,  s i  la  i n te r fe renc ia  es  

mayor  y  hay  que  reba ja r  demas iado  e l  pos te  de  t i tan io  pa ra  

cor reg i r la ,  es to  puede  comprometer  la  cabeza  de l  pos te  de  

impres ión  po r  lo  que  se  p re f ie re  usa r  uno  p lás t ico ,  e l  cua l  

con  una  p ied ra  a  a l ta  ve loc idad  puede  se r  reba jado  lo  

necesa r io  pa ra  co r reg i r  d i cha  in te r fe renc ia .  Una  vez  que  

esas  in te r fe renc ias  se  han  e l im inado  y  los  pos tes  as ien tan  

cor rec tamen te  sob re  los  imp lan tes  se  debe  ver i f i ca r  que  los  

m ismos  no  obs tacu l i cen  e l  asen tam ien to  de  la  cube ta  en  

boca  y  luego  de  comproba r  que  és ta  as ien ta  se  deben 

fe ru l i za r  los  pos tes  u t i l i zando pa ra  e l l o  res ina  ac r í l i ca  

au topo l imer i zab le  con  e l  f in  de  aumen ta r  la  r ig idez  y  

exac t i tud  a l  momento  de  la  toma  de  la  i mpres ión .  Para  

p rocede r  a  la  toma  de  la  impres ión  se  ca rga  la  cube ta  con  e l  
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mate r ia l  e las tomér i co ,  ya  sea  po l ié te r  o  s i l i cona  po r  ad ic ión ,  

se  as ien ta  en  boca  y  una  vez  endu rec ido  e l  ma te r ia l  se  

re t i ra  la  impres ión ,  se  conectan  los  aná logos  a  los  pos tes  y  

se  vac ía  con  yeso  p rev ia  con fecc ión  de  la  másca ra  g ing iva l .  

 

     M icha lak is  e t  a l . ( 4 2 )  desc r iben  un  método  que  ayuda a  

so lven ta r  las  d i f i cu l tades  asoc iadas a  los  p roced im ien tos  de  

impres ión  en  imp lan tes  co locados  muy ce rca  uno  de  o t ro  o  

con  angu lac iones co n t ra r ias  o  adve rsas ,  lo  cua l  d i f i cu l ta  e l  

asen tam ien to  de  los  pos tes  de  impres ión .  Los  au to res  

a f i rman  que  la  co locac ión  adecuada  de  los  imp lan tes  es  

esenc ia l  pa ra  es tab lece r  una  co r rec ta  oc lus ión ,  parámet ros  

es té t i cos  y  p reservac ión  de  la  sa lud  de  los  te j idos  

pe r i imp lan ta r ios .  S in  embargo ,  es to  no  s iempre  es  pos ib le  

deb ido  a  l im i tac iones  ana tóm icas  ta les  como p rox im idad  a  

los  senos  max i la res  o  a  ra íces  de  d ien tes  adyacentes  en t re  

o t ras .  Como resu l tado  de  es to  los  imp lan tes  pueden  se r  

co locados  muy p róx imos  en t re  e l los  o  con  angu lac iones 

inco r rec tas .  Ta les  s i tuac iones  represen tan  un  re to  pa ra  los  

odon tó logos  res tau rado res  qu ienes encon t ra rán  g randes 

d i f i cu l t ades  a l  con fecc iona r  la  res tau rac ión  p ro tés ica  de  

d ichos  imp lan tes .  Los  pos tes  de  impres ión  fab r i cados  por  

l as  casas  comerc ia les  pa ra  la  técn ica  de  impres ión  d i rec ta ;  
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es  dec i r ,  los  pos tes  cuadrados  son  comúnmen te  la rgos  y  

vo lum inosos  en  la  pa r te  supe r io r  y ,  la  f a l ta  de  espac io  o  la  

i nco r rec ta  angu lac ión  en t re  los  imp lan tes ,  puede  t raduc i rse  

en  un  reg is t ro  equ ivocado  de  la  pos ic ión  de  los  m ism os  en  

boca .  Po r  ta l  mot ivo ,  és tos  au to res  descr ibe  un  método  pa ra  

so lven ta r  las  d i f i cu l tades  asoc iadas a  los  p roced im ien tos  de  

impres ión  de  es te  t ipo  de  im p lan tes  co locados  en  pos ic ión  

des favo rab le .  La  técn ica  que  desc r iben  pa ra  tomar  la  

impres ión  de  dos  imp lan tes  muy p róx imos  inc luye  co locar  

uno  de  los  pos tes  de  impres ión  sobre  uno  de  los  imp lan tes  y  

asegu ra rse  de  su  comp le to  asen tam ien to ,  lue go  usando  un  

d isco  de  ca rbo rundum  se  co r ta  a  un  n ive l  en  e l  cua l  no  

in te r f ie ra  con  e l  asen tamien to  de l  segundo  pos te  de  

impres ión  y  se  hacen  pequeños  socavados  en  la s  supe r f ic ies  

l i sas  de l  pos te ,  se  co loca  luego  e l  segundo  pos te  de  

impres ión  con  un  to rn i l lo  gu ía  de  co r ta  long i tud .  Se  toma 

una  rad iogra f ía  pe r iap ica l  para  comproba r  e l  asen tamien to  

de  ambos  pos tes  de  impres ión  y  se  p rocede  a  fe ru l i za r los  

con  una  mat r i z  de  res ina  ac r í l i ca  au topo l imer i zab le  que  no  

cub ra  los  to rn i l los  de  f i jac ión  de  n inguno  de  los  pos tes .  

Luego de  po l imer izada  la  res ina ,  se  re t i ra  e l  to rn i l lo  gu ía  de l  

pos te  mod i f i cado  y  se  cubre  e l  acceso  a l  to rn i l lo  tamb ién  

con  res ina .  Pos te r io rmen te  se  p rocede  a  tomar  la  impres ión  
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de  fo rma  convenc iona l  con  una  cube ta  ind iv idua l  y  po l ié te r  

como ma ter ia l  de  impres ión .  Una  vez  endu rec ido  e l  mate r ia l  

se  desa to rn i l la  e l  t o rn i l lo  gu ía  de l  pos te  que  no  se  mod i f i có  

y  se  re t i ra  la  cube ta  de  la  boca .  Se  conecta  e l  aná logo  de l  

imp lan te  a l  pos te  de  impres ión  que  t iene  e l  to rn i l lo  de  fo rma  

convenc iona l ,  pe ro  pa ra  f i ja r  e l  aná logo  de l  imp lan te  a l  o t ro  

pos te  se  co loca  sob re  é l  y  se  f i ja  a l  o t ro  aná logo  de l  

imp lan te  po r  med io  de  o t ra  l lave  de  res ina  ac r í l i ca .  Y 

f ina lmente  se  p rocede  a  vac ia r  la  impres ión  con  yeso  p rev ia  

con fecc ión  de  la  másca ra  g ing iva l .    

 

          2 .2 .1 . -  Sob reden tadu ras  to ta les  

     Ex is ten  dos  requ is i t os  p rev ios  pa ra  e l  éx i to  a  la rgo  p lazo  

de  una  sob redentadu ra  imp lan tosopo r tada  que  son  un  a jus te  

pas ivo  de  la  superes t ruc tu ra  y ,  una  co r rec ta  d i s t r ibuc ión  de  

cargas  en t re  e l  á rea  de l  te j ido  b lando  y  los  p rop ios  

imp lan tes .  La  impres ión  debe  p ropo rc ionar  una  pos ic ión  

pe r fec ta  de  los  imp lan tes ,  cond ic ión  pa ra  un  a jus te  pas ivo  

de  la  supe res t ruc tu ra  y ;  una  base  de  la  den tadu ra  

pe r fec tamen te  adap tada  a  la  m or fo log ía  de  los  te j idos  

b landos. ( 1 4 )  
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     Una  de  las  técn icas  emp leada  pa ra  la  toma  de  

impres iones  en  sob redentadu ras  to ta les  sobre  imp lan tes  es  

con  cubeta  ab ie r ta  y  cons is te  en  rea l i za r  impres iones 

p re l im ina re s  con  e l  p ropós i to  de  ob tene r  e l  mode lo  de  

es tud io  o  p re l im ina r  y  sob re  és te  con fecc iona r  la  cube ta  

ind iv idua l  que  será  emp leada  en  la  toma  de  la  impres ión  

de f in i t i va .  Pa ra  la  impres ión  p re l im ina r  se  u t i l i za  a lg ina to  

como mate r ia l  de  impres ión  una  vez  ocu r r ida  la  c ica t r i zac ión  

de  los  te j idos  vec inos  a  los  imp lan tes ;  es  dec i r ,  2  ó  3  

semanas  luego  de  habe rse  re a l izado  la  c i rug ía  pa ra  e l  

des tape  de  los  imp lan tes . ( 6 ,  4 3 )    

 

     La  impres ión  se  toma  con  una  cubeta  es tándar  de  meta l  

y  debe  mod i f i ca rse  con  compuesto  pa ra  mode la r  o  mode l ina  

en  los  bordes .  Las  re fe renc ias  ana tóm icas  de  los  max i la res  

deben  ser  inc lu idas  en  es ta  impres ión  p re l im ina r  pa ra  as í  

pe rm i t i r  una  co r rec ta  c on fecc ión  y  ex tens ión  de  la  cube ta  

ind iv idua l .  E l  p roceso  cons is te  en  re t i ra r  los  to rn i l los  de  

c i ca t r i zac ión  de  segunda  fase  y  l imp ia r  los  p i la res  an tes  de  

en rosca r  los  pos tes  de  impres ión  p re l im ina r .  Segu idamente  

se  mezc la  e l  a lg ina to  y ,  una  vez  que  e l  ma ter ia l  ha  

ge l i f i cado  se  re t i ra  la  impres ión  de  la  boca ,  se  desen roscan  

los  pos tes  de  impres ión  de  los  imp lan tes  y  se  conectan  a  los  
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aná logos  de  los  m ismos ,  segu idamente  se  repos ic ionan  

ambos  en  la  impres ión ,  y  se  vac ía  e l  mode lo  p re l im ina r . ( 6 ,  2 2 ,  

4 3 )  (F ig .  13 )  

 

     Luego  de  ob ten ido  e l  mode lo  de  es tud io  en  e l  cua l  se  

t iene  la  m isma pos ic ión  que  p resen tan  los  imp lan tes  en  

boca ,  se  deben  remover  los  pos tes  de  impres ión  p re l im ina r  y  

segu idamente  conecta r  los  pos tes  de  impres ión  cuad rados a  

los  aná logos  de  los  imp lan tes  pa ra  con fecc iona r  la  cube ta  

ind iv idua l . ( 6 )  

 

     A  con t inuac ión  se  co loca  ce ra  de  u t i l idad  a l rededo r  de  

los  pos tes  cuad rados  y  to rn i l los  gu ía  o  de  f i jac ión  con  e l  

p ropós i to  de  b loquear  las  á reas  re ten t i vas  de  és tos  

ad i tamen tos  además  de  asegu ra r  su f i c ien te  espeso r  de  

mate r ia l  a l  momento  de  la  toma  de  la  impres ión .  Se  a ís la  

con  lub r ican te  e l  mode lo  p re l im ina r  y  se  p rocede  a  mezc la r  

e l  ac r í l i co  au topo l imer i zab le  pa ra  as í  con fecc iona r  la  cube ta  

ind iv idua l .  Se  co loca  la  res ina  sob re  e l  mode lo  cub r ie ndo  los  

rebo rdes  res idua les ,  l as  re fe renc ias  ana tóm icas  y  los  pos tes  

de  impres ión ,  y  se  p res iona  e l  mater ia l  sob re  los  to rn i l los  

gu ía  pa ra  exponer  las  cabezas  de  los  m ismos .  E l  exceso  de  

mate r ia l  se  u t i l i za  pa ra  la  con fecc ión  de l  mango  de  la  
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cubeta .  Una  ve z  po l imer i zado  e l  ac r í l i co ,  se  recor ta  la  

cube ta  tomando  en  cuenta  las  re fe renc ias  ana tómicas  y  se  

amp l ían  las  ven tanas  c readas  po r  l os  to rn i l los  gu ía  de  los  

pos tes  de  impres ión  para  pe rmi t i r  un  me jo r  asen tamien to  de  

la  cube ta .  Los  to rn i l l os  gu ía  debe r ían  sob resa l i r  de  la  

cube ta  en  ap rox imadamen te  5mm. ( 6 )  (F ig .  18 )  

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 18-E Postes de impresión 
bloqueados dejando libre las 

cabezas de los tornillos de fijación 

Fig. 18-F Confección de la cubeta 
individual con resina acrílica 

autopolimerizable 

Fig. 18-A Remoción de postes de 
impresión preliminar 

Fig. 18-B Modelo de estudio sin 
postes de impresión 

 

Fig. 18-C Colocación de postes de 
impresión cuadrados 

Fig. 18 Confección de cubeta individual para impresión en sobredentaduras totales. Caso Clínico. Tomado 
de Hobo, Ichida y García, 1989 

 

 

Fig. 18-D Bloqueo de áreas 
retentivas de los postes de 

impresión con cera de utilidad 
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     O t ro  d iseño  de  cubeta  ind iv idua l  inc luye  una  mayo r  á rea  

ab ie r ta  como se  menc ionó  an te r io rmente  en  caso  de  tene r  

imp lan tes  muy cerca  unos  de  o t ros .  E l  á rea  de  lo s  pos tes  de  

impres ión  se  b loquea  con  ce ra  y  se  de ja  ab ie r ta ;  es  dec i r ,  

s in  cobe r tu ra  ac r í l i ca  para  perm i t i r  un  me jo r  asen tamien to  

de  la  cube ta  en  boca  cuando  es tén  pos ic ionados  los  pos tes  

cuad rados de  impres ión  jun to  a  los  to rn i l l os  gu ía . ( 6 )   

     

     Una  vez  con fecc ionada  la  cube ta  ind iv idua l  se  p rocede  a  

la  toma  de  la  impres ión  de f in i t i va  pa ra  la  cua l  se  deben 

remove r  en  p r imer  luga r  los  to rn i l los  de  c ica t r i zac ión  de  los  

imp lan tes  con  la  ayuda  de l  des to rn i l lador ,  se  deben  l imp ia r  

b ien  los  imp lan tes  y  obs e rva r  que  es tén  l ib res  de  res tos  de  

a l imentos  o  p laca ,  se  co locan  los  pos tes  cuad rados  sobre  

Fig. 17-G Confección de cubeta 

Fig. 18-I Cubeta individual 
terminada 

Fig. 17-D Bloqueo de áreas retentivas 
de los postes de impresión 

con cera de utilidad 

Fig. 18-H Recorte de la cubeta 
ampliando las ventanas para los 

postes de impresión 

Fig. 18-G Confección de la 
cubeta individual colocando la 

resina sobre el reborde 
residual y postes de impresión 
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cada  imp lan te  y  se  ver i f i ca  su  co r rec to  asen tamien to  

rad iográ f icamente . ( 6 ,  4 3 )   

 

     Tamb ién  se  debe  ve r i f i ca r  e l  comple to  asen tam ien to  y  

ex tens ión  de  la  cube ta  e n  boca .  Se  p rocede  a  rea l i za r  e l  

recor te  muscu la r  de  toda  la  cube ta  ind iv idua l  con  e l  

compues to  pa ra  mode la r  y  en  caso  de  habe r  bo rdes  co r tos  

de  la  cube ta ,  és tos  pueden se r  ex tend idos  con  la  

mode l ina . ( 6 )   

 

     La  impres ión  f ina l  se  toma  con  po l i su l f u ro ,  p o l ié te r  o  

s i l i cona  po r  ad ic ión  de  acue rdo  a  las  ins t rucc iones  de l  

f abr i can te ;  as í  se  mezc la  e l  mate r ia l ,  se  ca rga  una  pa r te  de l  

m ismo  en  la  je r inga  pa ra  inyec ta r lo  d i rec tamente  sob re  los  

pos tes  de  impres ión ,  y  e l  res to  se  ca rga  en  la  cube ta  y  se  

p rocede  a l  asen tam ien to  de  la  m isma  en  boca .  Se  debe 

l imp ia r  e l  exceso  de  mate r ia l  sob re  la  cabeza  de  los  to rn i l l os  

de  f i jac ión  de  los  pos tes  y  exponer los .  Una  lám ina  de  ce ra  

rosada  debe  se r  adap tada  sobre  e l  á rea  ab ie r ta  de  la  cube ta  

ya  que  la  ce ra  ayuda  a  con tene r  e l  ma te r ia l  en  e l  in te r io r  de  

la  cube ta  y  luego  se  p res iona  la  cera  con t ra  la  cabeza  de  

los  to rn i l los  gu ía  para  expone r los  y  p rocede r  a  

desa to rn i l la r los  pa ra  re t i ra r  la  impres ión  de  la  boca . ( 6 )  
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     Una  vez  endu rec ido  e l  mate r ia l  se  desa to rn i l l an  los  

to rn i l l os  gu ía  y  se  re t i ra  la  cube ta  de  la  boca ;  se  co locan  

nuevamente  los  to rn i l los  de  c i ca t r i zac ión  sob re  los  

imp lan tes ,  se  p rocede a  co locar  los  aná logos de  los  

imp lan tes  jun to  a  los  pos tes  y  se  vac ía  la  impres ión  p rev io  

enca jonado de  la  m isma . ( 6 ,  4 3 )  (F ig .  19 )  

 

 

 

 

  

 

   

 

 

Fig. 19-A Inyección del elastómero 
sobre los postes de impresión 

Fig. 19-B El resto del material se 
carga en la cubeta 

Fig. 19-C Asentamiento de la 
cubeta en boca 

Fig. 19-D Inspección de la 
impresión 

Fig. 19-E Se conectan los análogos 
con los postes de impresión 

mediante los 
tornillos de fijación 

Fig. 19-F Una vez colocados 
todos los análogos se encajona la 

impresión  

Fig. 19 Técnica de impresión para sobredentaduras totales. Caso Clínico. Tomado de Hobo, Ichida y 
García, 1989 
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     Un  paso  ad ic iona l  que  puede  rea l i za rse  en  és ta  técn ica  

de  impres ión  con  cubeta  ab ie r ta  es  que  luego  de  p roba r  la  

cube ta  en  boca  y  hace r  e l  reco r te  muscu la r  se  pueden 

conec ta r  todos  los  pos tes  con  res ina  ac r í l i ca  

au topo l imer i zab le  t ipo  Dura lay  (Re l iance  Den ta l  Mf g  Co ,  

W or th ,  IL . )  con  e l  p ropós i to  de  conse rvar  la  co r rec ta  

re lac ión  en t re  los  pos tes  y  además  mantene r los  den t ro  de l  

mate r ia l  de  impres ión  (F ig .  20 ) .  Pa ra  fac i l i ta r  es te  

p roced im ien to  c l ín i co  es  necesar io  rea l i za r  p rev iamente  

a lgunos  pasos  de  labo ra to r io :  l uego  de  con fecc ionada la  

cube ta  ind iv idua l  sob re  e l  mode lo  de  es tud io ,  l a  res ina  

acr í l i ca  au topo l imer i zab le  debe se r  co locada  en  las  á reas  de  

socavados de  los  pos tes  de  impres ión  cuad rados ,  f o rmando 

un  an i l lo  a l rededor  de  los  pos tes .  Se  con fecc iona  apa r te  una  

ba r ra  de  Dura lay  (Re l iance  Denta l  Mf g  Co,  W or th ,  IL . )  y  se  

Fig. 19-G Se desatornillan los 
tornillos de fijación de cada 

poste 

Fig. 19-H Se retira la impresión 
del modelo 

Fig. 19-I Vista del modelo de 
trabajo 
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de ja  po l imer i za r  sob re  una  lose ta  de  v id r io ,  luego  de  

endu rec ida  se  le  dá  la  f o rma y  e l  ca l ib re  deseado  para  

co loca r  d icha  ba r ra  en t re  los  p os tes  de  impres ión  y  un i r l a  a  

los  an i l los  de  res ina  ya  con fecc ionados  sob re  los  pos tes  con  

una  m ín ima  can t idad  de  la  res ina .  De  es ta  f o rma,  

con fecc ionando los  an i l los  a l rededo r  de  los  pos tes  y  

hac iendo  las  ba r ras  de  Dura lay  (Re l iance  Den ta l  Mf g  Co,  

W or th ,  IL . )  f ue ra  de  la  boca ,  y  tan  só lo  un iendo  todo  en  

boca  se  logra  una  d is to rs ión  m ín ima de  d icho  mate r ia l . ( 6 ,  4 3 )  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     Ass i f  e t  a l . ( 4 4 )  eva lua ron  la  exac t i tud  de  t res  técn icas  de  

impres ión  en  mode los  de  labora to r io  que  s imu laban  la  

p rác t ica  c l ín ic a .  En  la  p r imera  técn ica  se  u t i l i zó  res ina  

acr í l i ca  au topo l imer i zab le  pa ra  fe ru l i za r  o  un i r  los  pos tes  de  

impres ión  en t re  s í ,  la  segunda  técn ica  inc lu ía  la  un ión  de  

Fig. 20 La matriz de Duralay mantiene los postes 
juntos en la relación adecuada dentro de la 

impresión. Tomado de Beumer III y Lewis, 1991 
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l os  pos tes  de  impres ión  d i rec tamente  a  una  cubeta  

ind iv idua l  de  res ina  ac r í l i ca .  En  la  te rce ra  técn ica  só lo  se  

usó  e l  mate r ia l  de  impres ión  para  ub icar  los  pos tes  de  

impres ión .  La  exac t i tud  de  los  mode los  ob ten idos  con  los  

aná logos  de  imp lan tes  fue  eva luada  po r  med io  de  una  

es t ruc tu ra  metá l ica  que  asen taba  sob re  los  mode los ,  y  é s to  

se  m id ió  con  un  ins t rumento  ind icado r  de  tens ión .  La  técn ica  

que  u t i l i zó  res ina  ac r í l i ca  pa ra  un i r  o  f e ru l i za r  l os  pos tes  de  

impres ión  den t ro  de l  ma te r ia l  de  impres ión  fue  

s ign i f i ca t i vamen te  más exac ta  que  las  o t ras  dos  técn icas .   

  

     O t ro  es tud io  rea l i zado  po r  Ass i f  e t  a l . ( 4 5 )  eva luó  la  

exac t i tud  de  t res  técn icas  de  impres ión  usando  t res  

mate r ia les  d i f e ren tes  pa ra  fe ru l i za r  o  un i r  los  pos tes  de  

impres ión  cuad rados  en  un  mode lo  de  labo ra to r io  que  

s imu laba  la  p rác t i ca  c l ín i ca .  E l  g rupo  A  usó  res ina  ac r í l i ca  

au topo l ime r i zab le  pa ra  un i r  los  pos tes ,  e l  g rupo  B  usó  

res ina  ac r í l i ca  de  curado  dua l  y  e l  g rupo  C  usó  yeso  pa ra  

fo rmar  la  mat r i z  de  fe ru l i zac ión  de  los  pos tes .  E l  mode lo  

maest ro  u t i l i zado  en  e l  es tud io  ten ía  los  imp lan tes  y  la  

supe res t ruc tu ra  que  adap taba  sob re  és t os .  Se  u t i l i zó  

po l ié te r  como  mater ia l  de  impres ión  pa ra  las  impres iones 

con  los  g rupos A  y  B ,  y  e l  g rupo  C  empleó  yeso  tan to  para  
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f e ru l i za r  los  pos tes  como pa ra  la  toma  de  la  impres ión .  Para  

la  eva luac ión  se  asen taba  la  superes t ruc tu ra  con fecc ionada 

en  e l  mode lo  maest ro  sob re  los  mode los  ob ten idos  de  las  

d is t in tas  impres iones.  Los  resu l ta ron  mos t ra ron  d i f e renc ias  

s ign i f i ca t i vas  en t re  los  g rupos  A  y  B  y  en t re  los  g rupos B  y 

C ,  pe ro  no  hubo  d i f e renc ias  en t re  los  g rupos  A  y  C;  es  dec i r ,  

que  las  técn icas  de  imp res ión  usando  res ina  ac r í l i ca  

au topo l imer i zab le  o  yeso  como mate r ia l  pa ra  un i r  o  fe ru l i za r  

l os  pos tes  fue ron  s ign i f i ca t i vamente  má s  exac tas  que  las  

que  usaron  res ina  ac r í l i ca  de  cu rado  dua l .  Tamb ién  los  

au to res  a f i rman  que  e l  yeso  es  e l  ma te r ia l  de  e lecc ió n  en  

casos  de  pac ien tes  to ta lmente  edén tu los  deb ido  a  que  es te  

mate r ia l  es  mucho  más  fác i l  de  man ipu la r ,  requ ie re  de  

menor  t iempo en  e l  s i l lón  den ta l  y  es  menos  cos toso .  S in  

embargo ,  ac tua lmen t e  es  poco  emp leado  como mate r ia l  de  

impres ión .  

 

     I n tu r regu i  e t  a l . ( 4 6 )  rea l i za ron  una  inves t igac ión  in  v i t ro  

pa ra  de te rminar  la  exac t i tud  de  mode los  de  yeso  ob ten idos  

de  impres iones  tomadas  con  cubetas  ind iv idua les  y  po l ié te r  

como ma ter ia l  de  impres ión  empleando  pos tes  de  impres ión  

cuad rados  s in  fe ru l i za r ,  pos tes  cuad rados  con ten idos  en  una  

mat r i z  de  yeso  y  po l ié te r ,  y  pos tes  cuad rados  fe ru l i zados 
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con  res ina  acr í l i c a  au topo l imer i zab le  p a ra  la  f abr icac ión  de  

p ró tes is  sob re  imp lan tes  den ta les .  E l  es tud io  cons is t ió  en  

eva lua r  e l  asen tam ien to  de  una  supe res t ruc tu ra  t ip o  bar ra  

con fecc ionada  sob re  e l  mode lo  maest ro  que  ten ía  2  

imp lan tes ,  luego  la  supe res t ruc tu ra  e ra  asen tada  sob re  los  

mode los  ob ten idos  de  las  d is t in tas  impres iones y ,  as í  

eva lua r  d icho  asen tamien to .  D i fe renc ias  es tad ís t i camente  

s ign i f i ca t i vas  fueron  encont radas  en t re  las  t res  técn icas  de  

impres ión ,  y  los  resu l tados  demost ra ron  que  con  n inguna  de  

las  técn icas  se  logró  un  asen tamien to  pas ivo  de  la  

supe res t ruc tu ra  t ipo  ba r ra  sobre  los  imp lan tes  den ta les ;  s in  

embargo ,  la  impres ión  tomada con  los  pos tes  s in  fe ru l i za r  

p rodu jo  un  mode lo  más  ce rcano  en  exac t i tud  a l  mode lo  

maest ro  de l  es tud io .  

 

     V igo lo  e t  a l . ( 4 7 )  rea l i za ron  un  es tud io  en  e l  cua l  

eva lua ron  la  exac t i tud  de  t res  d i f e ren tes  técn icas  de  

impres ión  usando po l ié te r  como  mater ia l  de  impres ión  para  

ob tene r  un  mode lo  p rec iso  a  pa r t i r  de l  cua l  con fecc io na r  una  

p ró tes is  que  tuv ie ra  un  asen tamien to  pas ivo  sob re  los  

imp lan tes  den ta les .  E l  mode lo  de l  es tud io  con ten ía  se is  

imp lan tes ,  y  l as  técn icas  ana l i zadas  fueron  la  p r imera  con  

pos tes  cuad rados s in  un i r ,  la  seg unda  con  pos tes  cuad rados 
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f e ru l i zados  med ian te  una  ma t r i z  de  res ina  acr í l i ca  

au topo l imer i zab le ,  y  en  la  te rce ra  técn ica  los  pos tes  fueron  

a renados  con  pa r t ícu las  de  a i re  abras ivo  y  cub ie r tos  con  e l  

adhes ivo  de l  mate r ia l  de  impres ión .  Los  resu l tados  de  la  

i nves t igac ión  most ra ron  que  mode los  con  mayo r  exac t i tud  se  

ob tuv ie ron  de  las  técn icas  con  los  pos tes  fe ru l i zados  con  

res ina  o  a renados  con  par t ícu las  de  a i re  ab ras ivo  y  

cub ie r tos  con  e l  adhes ivo  de l  mater ia l  de  impres ión  en  

comparac ión  con  los  ob ten idos  a  p a r t i r  de  la  p r imera  

técn ica .   

 

     O t ro  es tud io  in  v i t ro  rea l i zado  po r  V igo lo  e t  a l . ( 4 8 )  con  un  

d iseño  pa rec ido  a  su  inves t igac ión  an te r io r  eva luó  la  

exac t i tud  de  t res  d i f e ren tes  técn icas  de  impres ión  usando 

po l ié te r  como  mate r ia l  de  impres ión  pa ra  ob tene r  un  mode lo  

p rec iso  a  par t i r  de l  cua l  con fecc iona r  una  p ró tes is  sopo r tada  

po r  mú l t ip les  imp lan tes .  En  la  p r imera  técn ica  se  usa ron  

pos tes  cuadrados  s in  n ingún  t i po  de  mod i f i cac ión ,  en  e l  

segundo  g rupo  los  pos tes  se  un ie ron  med ian te  una  mat r i z  de  

res ina  ac r í l i ca  au topo l imer i zab le ,  y  en  la  te rce ra  técn ica  los  

pos tes  fueron  a renados  con  pa r t ícu las  de  a i re  abras ivo  y  

cub ie r tos  con  e l  adhes ivo  de l  mater ia l  de  impres ión .  Los  

aná logos  fueron  un idos  a  cada  pos te  de  impres ión  de  cada 
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técn ica  y  se  vac ia ron  los  mode lo s  con  yeso  t ipo  IV .  Luego 

un  ca l ib rador  exam inó  todos  los  mode los  ob ten idos  de  las  

d is t in tas  impres iones  y  los  resu l tados  ob ten idos  most ra ron  

que  una  exac t i tud  me jo rada  de l  mode lo  de f in i t i vo  fue  

lograda  con  la  téc n ica  de  los  pos tes  fe ru l i zados.  

 

     He rbs t  e t  a l . ( 4 9 )  h ic ie ron  una  inves t igac ión  pa ra  eva luar  y  

comparar  l a  exac t i tud  d imens iona l  de  t res  técn icas  de  

impres ión  en  los  mode los  ob ten idos  empleando  s i l i conas  po r  

ad ic ión  como mater ia l  de  impres ión .  En t re  las  técn icas  

eva luadas  es tán  pos tes  cón icos  s i n  fe ru l i za r ,  pos tes  

cuad rados  s in  fe ru l i za r  y  pos tes  cuad rados  un idos  con  

res ina  ac r í l i ca  au topo l imer i zab le .  Los  resu l tados  ob ten idos  

demost ra ron  que  la  exac t i tud  d imens iona l  de  todas  las  

técn icas  fue  excepc iona l  y  las  d i f e renc ias  observadas 

pueden  se r  con s ide radas  como c l ín icamente  ins ign i f i can tes ,  

as í  es tos  resu l tados  sug ie ren  que  no  parece  habe r  ven ta jas  

en  la  f e ru l i zac ión  de  los  pos tes  de  impres ión  a l  momento  de  

la  t oma de  la  impres ión  de f in i t i va  sob re  imp lan tes  den ta les .  

      

     Aho ra  b ien ,  J iménez-López ( 1 4 )  af i rma  que  la  me jo r  f o rma 

de  logra r   un  a jus te  pas ivo  de  la  supe res t ruc tu ra  y ,  una  

cor rec ta  d i s t r ibuc ión  de  ca rgas  en t re  e l  á rea  de l  t e j ido  
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b lando  y  los  p rop ios  imp lan tes  en  una  sobredentadu ra  es  

med ian te  una  técn ica  de  impres ión  en  dos  fases .  Es ta  puede 

ap l ica rse  en  caso  de  sob redentaduras  que  se  es tén  

con fecc ionando  o  en  caso  de  p ró tes is  ya  en  uso .  Una  vez 

cu lm inado  e l  en cerado  de  la  sob reden tadu ra  in fe r io r ,  es  

recomendab le  u t i l i za r  como  cube ta  de  impres ión  la  rép l ica  

de  la  den tadu ra  ya  ence rada ;  es to  pe rmi t i rá  tomar  la  

impres ión  en  oc lus ión  y ,  por  cons igu ien te ,  man tene r  las  

re lac iones  max i lomand ibu la res  que  se  han  reg is t rado .  

  

     La  cube ta  debe  d isponer  de  una  ven tana  lo  

su f ic ien temente  g rande  pa ra  acomodar  los  pos tes  de  

impres ión  de  los  imp lan tes ,  y  es tá  rodeada  de  pa redes 

ve r t i ca les  que  es tab i l i zan  y  sos t ienen  e l  mater ia l  u t i l i zado  

pa ra  tomar  la  impres ión  de  los  m ismos .  Cuando  d ichos  

imp lan tes  es tán  ce rca  unos  de  o t ros ,  sue le  bas ta r  una  

ven tana ,  m ien t ras  que  cuando es tán  muy sepa rados  la  

cube ta  se  hace  con  dos  v en tanas,  a  menos  que  los  pos tes  

de  impres ión  se  vayan  a  conecta r  en t re  s í  con  Dura lay  

(Re l iance  Denta l  Mf g  Co,  W or th ,  I L . )  an tes  de  tomar  la  

impres ión .  E l  p roced im ien to  só lo  puede  rea l i za rse  con  

pos tes  de  impres ión  cuadrados .  Con  e l  f i n  de  m in im iza r  e l  

e fec to  de  con t racc ión  de l  ac r í l i co ,  debe  ap l i ca rse  poco  a  
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poco  has ta  de ja r  un  espac io  muy pequeño  que  se  re l l enará  

cuando ya  e l  ac r í l i co  es té  comple tamente  f raguado . ( 1 4 )  

 

     As í ,  l a  dec is ión  de  usa r  e l  pos te  cuad rado  o  cón ico  

puede  ven i r  d i c tada  po r  e l  deseo  de  conec ta r los ,  po r  la  

d ispon ib i l idad  de  espac io  o  senc i l l amente  po r  p re fe renc ias  

pe rsona les .  Puesto  que ,  la  impres ión  ha  de  tomarse  en  

oc lus ión ,  es  p rec iso  e leg i r  cu idadosamente  los  pos tes  que  

pe rm i tan  a l  pac ien te  ce r ra r  la  boca  en  máxima 

in te rcusp idac ión  du ran te  la  t oma de  la  impres ión . ( 1 4 )     

  

     En  p r imer  luga r ,  se  compr ueba e l  a jus te  y  l a  ex tens ión  

de  los  bordes  de  la  cube ta  y ,  en  caso  necesa r io  se  co r r igen ,  

l uego  los  pos tes  de  impres ión  se  a to rn i l lan  sob re  los  

imp lan tes  y  se  comprueba  su  a jus te  den t ro  de  la  ven tana ,  

és ta  debe  se r  lo  su f ic ien temen te  amp l ia  para  ev i ta r  e l  

con tac to  con  los  pos tes  y  perm i t i r  la  ap l i cac ión  con  la  

j e r inga  de l  mater ia l  e lás t ico  de  impres ión . ( 1 4 )    

 

     La  p r imera  fase  de  la  impres ión  va  a  cop ia r  la  mucosa  y 

se  hace  u t i l i zando  la  técn ica  mucos tá t ica ,  que  pe rmi t i rá  que  

la  base  de  la  den tadu ra  descanse  f i rmemente  sob re  la  

c res ta  res idua l  y ,  po r  cons igu ien te ,  en  un  á rea  máx ima  de  
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sopo r te  de  ca rga ,  s in  que  se  p roduzca  desp lazam ien to  de  la  

mucosa  móv i l  con  re lac ión  a  la  c res ta  ósea .  Esta  p r imera  

impres ión  de l  á rea  de  asen tamien to  de  la  den tadu ra ,  se  

rea l i za  con  pas ta  z inquenó l ica .  T ras  su  endu rec im ien to ,  se  

e l im ina  cu idadosamente  e l  exceso  de  pas ta  de l  á rea  de  la  

ven tana . ( 1 4 )    

 

     Pa ra  la  segunda  fase  de  la  impres ión  se  ap l ica  mate r ia l  

adhes ivo  a  las  supe r f i c ies  in te r io r  y  ex te r io r  de  la  ven tana  

de  la  cube ta  y  se  in t roduce  e n  la  boca .  Se  le  p ide  a l  

pac ien te  que  c ie r re  la  boca  en  in te rcusp idac ión  máx ima  y  

con  una  je r inga  se  ap l i ca  e l  ma ter ia l  e lás t ico  a l re dedo r  de  

los  pos tes  de  impres ión .  Cuando  se  u t i l i zan  pos tes  

cuad rados,  l a  cabeza  de  los  to rn i l los  de  és tos  deben  quedar  

s in  cub r i r . ( 1 4 )  (F ig .  21 )  

 

     T ras  re t i ra r  la  impres ión  de  la  boca ,  los  aná logos  de  los  

imp lan tes  se  f i j an  cu idadosamen te  a  los  pos te  de  impres ión  

y  se  vac ía  e l  mode lo  maest ro  con  yeso . ( 1 4 )    
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     Kaka r ( 5 0 )  pub l i có  un  a r t ícu lo  que  sopor ta  la  t écn ica  

desc r i ta  an te r io rmente ,  en  e l  cua l  de ta l la  una  técn ica  

s imp l i f i cada  que  pe rm i te  tomar  la  impres ión  de f in i t i va  y  a l  

m ismo  t iempo  reg is t ra r  las  re lac iones  in te rmax i la res  en  caso  

de  sob redentaduras  to ta les .  E l  p roced im ien to  inc luye  la  

dup l icac ión  de  la  den tadu ra  ex is ten te  en  e l  pac ien te  y  la  

ob tenc ión  de  su  cop ia  en  res ina  au topo l imer i zab le .  Una  vez  

ob ten ido  es te  dup l i c ado  es  co locado  en  la  boca  de l  pac ien te  

Fig. 21-A Cubeta en boca y postes de 
impresión dentro de la ventana 

Fig. 21-B Se comprueba el ajuste y 
extensión de los bordes de la cubeta en 

boca 

Fig. 21-C Impresión del área de asentamiento 
de la prótesis con pasta zinquenólica y del 

área de los postes de impresión con material 
elastomérico 

Fig. 21-D Vista de la impresión en 
dos fases en la cubeta 

Fig. 21 Técnica de impresión para sobredentaduras totales. Caso Clínico. Tomado de Jiménez, 1998 
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y  se  hacen  los  a jus tes  necesa r ios  pa ra  su  asen tam ien to ,  

l uego  se  re t i ran  los  to rn i l los  de  c i ca t r i zac ión  de  segunda 

fase  de  los  imp lan tes  y  se  co locan  los  pos tes  de  impres ión  

sob re  e l los  ve r i f i cando su  asen tamien to  me d ian te  

rad iogra f ías .  Pos te r io rmen te  se  ab ren  agu je ros  a  la  

den tadu ra  dup l i cada  pa ra  perm i ta  su  asen tam ien to  en  boca  

s in  que  los  pos tes  de  impres ión  in te r f ie ran  en  e l lo .  

Segu idamente  se  co loca  ce ra  de  u t i l idad  en  la  pa r te  de l  

dup l i cado  que  fue  reco r tado  par a  de  és ta  fo rma  cer ra r  la  

cube ta  o  dup l i cado .  Se  ca rga  la  cube ta  con  e l  mate r ia l  de  

impres ión  e las tomér i co  y  se  as ien ta  en  boca  y ,  una  vez 

endu rec ido  e l  mate r ia l  de  impres ión  se  co loca  o t ro  mate r ia l  

r íg ido  pa ra  reg is t ra r  las  re lac iones  in te rmax i la res .  Ya  una  

vez  endu rec ido  es te  ma ter ia l  r íg ido  se  re t i ra  l a  cube ta  de  la  

boca ,  se  conec tan  los  aná logos de  los  imp lan tes  a  los  

pos tes  y  se  vac ía  la  impres ión .  Luego  se  toma  un  reg is t ro  

de l  max i la r  supe r io r  con  e l  a rco  fac ia l  pa ra  hace r  e l  monta je  

en  a r t icu lador  sem ia jus tab le  y  después ,  e l  mode lo  in fe r io r  

se  a r t i cu la  a l  mode lo  super io r  con  e l  reg is t ro  in te rmax i la r  

tomado  en  e l  m ismo  p roced im ien to  de  la  impres ión  de f in i t i va  

in fe r io r .  
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     Po r  su  pa r te  E id ( 5 1 )  en  su  a r t ícu lo  desc r ibe  una  técn ica  

de  impres ión  usando  u na  mat r i z  de  yeso  pa ra  re lac iona r  l os  

pos tes  de  impres ión  comb inada  con  una  impres ión  de  

s i l i cona  po r  ad ic ión  en  casos  to ta lmente  edéntu los .  Pa ra  

rea l i za r  la  t écn ica  se  u t i l i za  una  cube ta  ind iv idua l  y  se  hace  

en  dos  e tapas:  se  toma  una  impres ión  con  s i l i co na  s in  

re t i ra r  los  to rn i l los  de  c i ca t r i zac ión  de  los  imp lan tes .  Una 

vez  endu rec ido  e l  mate r ia l  se  re t i ra  l a  impres ión  de  la  boca ,  

se  eva lúa  y  se  e l im ina  e l  mater ia l  de  s i l i cona  que  

impres ionó  e l  á rea   a l rededo r  de  los  imp lan tes  y  que  es tá  en  

la  base  de  la  impres ión .  Segu idamente  se  a to rn i l l an  los  

pos tes  sob re  los  imp lan tes  y  és tos  deben  sob resa l i r  de  la  

cube ta  cuando  es te  pos ic ionada en  boca .  En tonces  se  

as ien ta  la  cube ta  en  boca  con  la  s i l i cona  ya  po l imer i zada  y 

a  t ravés  de  la  ven tana  de  la  cube ta  se  inyec ta  e l  yeso  

a l rededo r  de  los  pos tes  de  impres ión .  Hay que  tene r  cu idado 

de  no  b loquea r  la  cabeza  de  los  to rn i l los  de  f i jac ión  de  los  

pos tes  con  e l  yeso .  Una  vez  f raguado  e l  yeso  se  

desa to rn i l lan  los  pos tes  de  impres ión  y  se  re t i ra  la  

impres ión  de  la  boca ,  s e  eva lúa ,  se  conec tan  los  aná logos a  

los  pos tes ,  se  co loca  una  capa  de  sepa rado r  sob re  la  ma t r i z  

de  yeso  y  se  p rocede  a  vac ia r  la  impres ión .   
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     Aho ra  b ien ,  l as  den tadu ras  to ta les  imp lan tosopo r tadas 

de  t ipo  h íb r idas  no  requ ie ren  de  una  cop ia  de ta l lada  de  los  

rebo rdes  res idua les  as í  como  de  la  mucosa  deb ido  a  que  

son  imp lan tosopo r tadas  y  no  mucosopor tadas.  Po r  és ta  

razón ,  l a  impres ión  f ina l  puede  ser  rea l i zada  an tes  de l  

t iempo  necesa r io  para  la  comp le ta  c i ca t r i zac ión  de  los  

te j idos  luego  de  la  c i rug ía  de  des tape  de  los  imp lan tes  

s iempre  y  cuando la  cond ic ión  de  d ichos  te j idos  b landos  sea  

buena.  En  caso  de  que  e l  pac ien te  man i f ies te  a lgún  t ipo  de  

sens ib i l idad  y  no  pueda  to le ra r  e l  p roced im ien to  de  la  toma 

de  impres ión ,  se  debe  de ja r  un  mayo r  t iempo para  la  

c i ca t r i zac ión  de  los  te j idos ,  s iendo  1  a  2  semanas  e l  t iempo 

adecuado  pa ra  la  c ica t r i za c ión  de  la  mucosa .  Po r  su  pa r te ,  

l as  den tadu ras  to ta les  imp lan tomucosopor tadas  deben  ser  

con fecc ionadas  po r  med io  de  impres iones  de f in i t i vas  

tomadas  después  de  2  a  3  se manas de  la  c i rug ía  de  des tape  

de  los  imp lan tes  ya  que  neces i ta  una  cop ia  f ie l  y  de ta l lada  

de  los  te j idos  de  sopo r te  po r  lo  que  la  c i ca t r i zac ión  debe 

habe rse  comple tado . ( 6 )                    

                                                                                           

     Po r  o t ro  lado ,  s i  los  imp lan tes  van  conectados  po r  med io  

de  bar ras ,  los  p roced im ien tos  de  toma  de  impres iones  

requ ie ren  c ie r tas  p recauc iones  pa ra  que  e l  mate r ia l  no  
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quede  b loqueado po r  deba jo  de  la  ba r ra  y  para  que  no  sea  

fo rzado  po r  deba jo  de  los  te j i dos  que  rodean  los  cue l los  de  

los  imp lan tes .  La  zona por  deba jo  de  la  ba r ra  debe  ser  

b loqueada  con  una  ce ra  b landa  y ,  l uego ,  se  toma  una  

impres ión  con  a lg ina to  en  una  cubeta  es tánda r .  La  impres ión  

debe  se r  vac iada  en  yeso  y  e l  mo de lo  se  debe u t i l i za r  pa ra  

fabr i ca r  una  cubeta  ind iv idua l . ( 2 2 ,  3 3 )   

    

     Se  f abr i ca  la  cube ta  ind iv idua l  l a  cua l  se  u t i l i za rá  para  

tomar  la  impres ión  f ina l  con  un  e las tómero  como po l i su l f u ro ,  

de  nuevo  es tando seguro  de  b loquea r  las  zonas  po r  deba jo  

de  la  ba r ra . ( 3 3 )   

 

     Du ran te  la  impres ión  la  bar ra  t i s u la r  es ta rá  su je ta  a  los  

imp lan tes  con  to rn i l los  gu ía  la rgos  y  se  qu i ta rá  cuando  se  

haya  tomado  la  impres ión .  Po r  lo  tan to ,  hay  que  hacer  en  la  

cube ta  unos agu je ros  de  acceso  pa ra  los  to rn i l los  gu ía  

la rgos . ( 2 2 )  

  

     La  impres ión  f ina l ,  u t i l i zando  una  cubeta  con  rebo rdes ,  

reg is t ra rá  las  supe r f ic ies  que  l levan  p ró tes is  y  l as  zonas  de  

ex tens ión  pe r i f é r ica ,  con  lo  que  la  su jec ión  y  es tab i l i dad  de  
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l a  p ró tes is  de f in i t i va  se rá  mayo r .  En  d icha  impres ión  f ina l ,  la  

ba r ra  queda rá  inco rpo rada  en  la  impres ión . ( 2 2 ,  3 3 )  (F ig .  22 )  

 

 

 

 

         

 

 

 

 

    

Fig. 22-B Se coloca cera por 
debajo de la barra y alrededor 

de ella 

Fig. 74 

Fig. 22-D Parte interna de la 
cubeta con el espacio creado por 

la barra 

Fig. 22-E Antes de tomar la 
impresión se posiciona 

correctamente la barra en boca 
hasta que asiente bien 

Fig. 22-F Se hace el recorte 
muscular empleando modelina 

Fig. 22-G Vista de la impresión 
con polisulfuro. La barra se ha 
incorporado en la impresión 

Fig. 22-H Se conectan los 
análogos de implante a la 

barra para proceder al 
vaciado 

Fig. 22-I Vista del modelo de 
trabajo 

Fig. 22-A Vista de la barra en 
el modelo de estudio 

Fig. 22-C Se fabrica una 
cubeta individual 

Fig. 22 Técnica de impresión para sobredentaduras totales con barra. Caso Clínico. Tomado de Beumer III 
y Lewis, 1991 
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          2 .2 .2 . -  P ró tes is  parc ia les  

               2 .2 .2 .1 . -  Pró tes is  pa rc ia les  f i jas  

     E l  p roced im ien to  pa ra  con fecc iona r  p ró tes is  pa rc ia les  

f i jas  sob re  imp lan tes  den ta les  s igue  los  pasos  an te r io rmente  

desc r i tos .  Una  vez  t ranscu r r ido  e l  t iempo  necesa r io  pa ra  la  

oseo in tegrac ión  se  co locan  los  to rn i l los  de  c ica t r i zac ión  de  

segunda  fase  sob re  los  imp lan tes ,  y  l uego  que  han  

c i ca t r i zado  los  te j i dos  b landos ,  se  p rocede  a  con fecc ionar  la  

p ró tes is  pa rc ia l  f i j a  de f in i t i va ;  pa ra  e l lo  se  toma  la  impres ión  

p re l im ina r  con  los  pos tes  de  impres ión  de  rosc a ,  a lg ina to  

como ma ter ia l  de  impres ión  y  una  cubeta  es tánda r  pa ra ,  de  

es ta  fo rma,  ob tene r  e l  mode lo  de  es tud io  que  pe rm i t i rá  la  

con fecc ión  de  la  cube ta  ind iv idua l  pa ra  la  toma  de  la  

impres ión  de f in i t i va . ( 2 2 ,  3 3 )  (F ig .  13 )  

 

     Duran te  la  t oma  de  las  impres iones  de f in i t i vas  se  u t i l i zan  

gene ra lmente  pos tes  de  impres ión  cuad rados ,  lo s  cua les  

g rac ias  a  su  d iseño  pe rmanecen  den t ro  de l  mate r ia l  de  

impres ión  luego  de  re t i ra r  la  cube ta  de  la  boca ,  s iendo  és ta  

una  ven ta ja  ya  que  se  e l im inan  pos ib les  e r ro res  c reados  a l  

momento  de  repos ic iona r  e l  pos te  den t ro  de  la  impres ión . ( 1 6 ,  

2 2 )  
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     Una  vez  ob ten ido  e l  mode lo  p re l im ina r  los  pos tes  de  

impres ión  cuad rado s  se  co locan  sob re  los  aná logos  de  los  

imp lan tes  po r  med io  de  los  to rn i l los  gu ía  la rgos ,  luego  se  

rodean  con  ce ra  an tes  de  p repa ra r  la  cube ta  pa ra  la  

impres ión  de f in i t i va ,  con  e l  p ropós i to  de  que  se  forme  una  

capa  su f ic ien temen te  g ruesa  de  mater ia l  de  i mpres ión  

a l rededo r  de  los  pos tes . ( 2 2 )  (F ig .  23  y  24 )  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     A l  f ab r i ca r  la  cube ta  pa ra  la  impres ión  con  res ina  

acr í l i ca ,  los  to rn i l l os  gu ía  la rgos  deben  se r  acces ib les ,  ya  

que ,  no  se  pod rá  re t i ra r  la  impres ión  de  la  boca  has ta  que  

es tos  no  se  hayan  a f lo jado .  Es  impor tan te  que  la  cube ta  

tenga  la  ex tens ión  y  l ím i tes  adecuados . ( 2 2 ,  3 3 )  

 

Fig. 23 Postes de impresión 
cuadrados colocados sobre el modelo 

preliminar. Tomado de Beumer III y 
Lewis, 1991 

Fig. 24 Postes de impresión 
bloqueados con cera para 

confeccionar la cubeta individual. 
Tomado de Beumer III y Lewis, 1991 
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     Segu idamente  se  deben  l imp ia r  l os  imp lan t es  an tes  de  

co loca r  los  pos tes  de  impres ión  en  boca .  S i  l os  pos tes  no  

es tán  b ien  ap re tado s,  la  impres ión  no  se rá  p rec isa .  Se  debe 

tomar  una  rad iogra f ía  pa ra  ve r i f i ca r  que  és tos  quedaron  

comple tamen te  asen tados .  Es  impor tan te  reseña r  que  aún  

cuando  se  u t i l i cen  to rn i l los  gu ía  co r tos  es tos  tamb ién  deben 

sob resa l i r  po r  f uera  de  la  cube ta  de  impres ión . ( 2 2 ,  5 2 )  

 

     En  la  ac tua l idad  se  emp lean  d i f e ren tes  ma ter ia les  de  

impres ión  y  d is t in tos  métodos pa r a  rea l iza r  e l  

p roced im ien to .  Puede  emplea rse  h i lo  re t rac to r  a l rededo r  de  

los  d ien tes  y ,  s i  fuese  necesa r io ,  a l rededo r  de  los  imp lan tes  

a l  momento  de  la  toma  de  la  impres ión  empleando  pa ra  e l lo  

un  ins t rumento  p lás t i co  que  no  p roduzca  n ingún  cambio  

sob re  la  supe r f ic ie  de l  imp lan te ,  sob re todo  en  casos  de  

imp lan tes  muy sumerg idos  en  los  que  no  se  emplee  un  p i la r  

t ransep i te l ia l  o  e l  p i la r  ca lc inab le  pa ra  la  toma de  la  

impres ión . ( 5 ,  8 ,  3 3 )  

 

     Luego,  con  una  je r inga  se  pone e l  ma te r ia l  de  impres ión  

a l rededo r  de  l os  pos tes  y /o  mat r i z  de  su jec ión ;  se  l l ena  la  

cube ta  con  e l  mater ia l  pesado  y  se  as ien ta  en  boca .  Es  

conven ien te  qu i ta r  e l  mate r ia l  sob ran te  de  a l red edo r  de  los  
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to rn i l l os  gu ía  an tes  de  que  e l  mate r ia l  po l imer ice . ( 2 2 )  (F ig .  

25 )  

 

 

 

 

 

 

 

     Pa ra  saca r  l a  impres ión  de  la  boca  hay  que  desen roscar  

l os  to rn i l los  de  f i j ac ión  de  los  pos tes  cuad rados  y  se  re t i ra  

l a  cube ta ,  quedando  los  pos tes  cuadrados  den t ro  de l  

mate r ia l  de  impres ión . ( 2 2 ,  5 3 )  (F ig .  26 )  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 25 Cubeta con material de impresión 
en boca. Se debe eliminar el exceso de 

material alrededor de los tornillos de 
fijación. Tomado de Beumer III y Lewis, 

1991 

Fig. 26 Para retirar la cubeta se deben 
desenroscar los tornillos guía de los 

postes de impresión. Tomado de Beumer 
III y Lewis, 1991 
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     Cuando  la  impres ión  se  re t i ra  de  la  boca  se  puede  ver  la  

pa r te  de  aba jo  de  los  pos tes ,  y  se  debe obse rvan  

de ten idamente  por  s i  hub ie ra  quedado  ma ter ia l  de  impres ión  

en t re  los  pos tes  y  los  imp lan tes .  S i  es  as í ,  se  neces i ta rá  

hace r  una  nueva  impres ión . ( 2 2 )    

 

     Pos te r io rmente ,  se  conectan  los  aná logos de  los  

imp lan tes  a  los  pos tes  de  impres ión  con  los  to rn i l l os  gu ía ,  a l  

conec ta r  los  aná logos hay  que  tene r  cu idado  de  que  los  

pos tes  de  impres ión  n o  ro ten  en  e l  mate r ia l  de  impres ión .   

F ina lmen te  se  vac ía  la  impres ión  con  yeso  empleando  una  

cor rec ta  p ropo rc ión  agua /po lvo ,  p rev ia  con fecc ión  de  la  

másca ra  g ing iva l . ( 6 ,  2 2 ,  5 3 )  

 

     Un  paso  ad ic iona l  que  puede  rea l i za rse  a l  momento  de  la  

toma  de  la  impr es ión  de f in i t i va  tan to  en  los  casos  de  

p ró tes is  parc ia les  f i j as  as í  como  en  los  casos  de  

sob redentaduras  to ta les  imp lan to re ten idas  ya  desc r i to  

an te r io rmente ,  es  hace r  una  mat r i z  r íg ida  o  mat r i z  de  

su jec ión  pa ra  re lac iona r  y  mantene r  jun t os  los  pos te s  de  

impres ión .  Ex is ten  va r ios  método s pa ra  re lac ionar los :  una  

técn ica  desc r ibe  a ta r  l os  pos tes  con  h i lo  den ta l  pa ra  que  

s i r va  de  andamia je  a l  mate r ia l  de  impres ión  que  se  haya  
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e leg ido .  Ot ra  técn ica  emp lea  res ina  ac r í l i ca  

au topo l imer i zab le  t ipo  Dura lay  (Re l iance  Den ta l  Mf g  Co ,  

W or th ,  IL . ) ,  la  cua l  una  vez  po l imer i zada  man t iene  los  

pos tes  jun tos  en  la  re lac ión  adecuada  den t ro  de  la  

impres ión ,  y  o t ra  técn ica  combina  tan to  e l  h i lo  den ta l  como 

e l  Dura lay  (Re l iance  Den ta l  Mf g  Co ,  W or th ,  IL . )  pa ra  c rear  la  

mat r i z  de  su j ec ión . ( 2 2 )  (F ig .  27  y  28 )  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     Las  impres iones deben re f le ja r  con  p rec is i ón  las  

pos ic iones  de  los  imp lan tes ,  los  cua les  no  t i enen  mov i l i dad ,  

po r  lo  que  no  se  pueden  pe rmi t i r  e r ro res .  Po r  cons igu ien te ,  

s i  la  res ina  ac r í l i ca  se  con t rae  en  g rand es  can t idades ,  la  

re lac ión  puede  no  se r  p rec isa .  Se  han  segu ido  d i f e ren tes  

métodos  pa ra  d i sm inu i r  o  e l im ina r  los  e fec tos  de  la  

Fig. 28 Matriz creada con resina 
Duralay para relacionar y mantener 

juntos los postes de impresión. 
Tomado de Beumer III y Lewis, 1991 

 

Fig. 27 Matriz creada con hilo dental para 
relacionar y mantener juntos los postes de 
impresión. Tomado de Beumer III y Lewis, 

1991 
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po l imer i zac ión  en  la  p rec is ión  de  la  impres ión ,  en t re  e l los ,  

agrega r  res ina  ac r í l i ca  en  los  pos tes  de  impres ión  

cuad rado s  en  e l  mode lo  p re l im inar  o  de  es tud io ,  luego  se  

cor ta  la  res ina  con  un  d isco  f ino ,  se  co locan  l os  pos tes  con  

la  res ina  en  la  boca  y  se  unen  en t re  s í .  Con  és ta  técn ica  la  

d is to rs ión  es  m ín ima . ( 2 2 )  (F ig .  29  y  30 )  

 

 

 

 

 

     Ass i f  e t  a t . ( 5 4 )  p ropone  una  técn ica  de  impres ión  usando 

una  cubeta  ind iv idua l  de  res ina  acr í l i ca  au topo l imer i zab le  

mod i f i cada  para  pe rm i t i r  la  f e ru l izac ión  de  los  pos tes  de  

impres ión  cuadrados  d i rec tamen te  a  la  cube ta .  Es te  método  

e l im ina  e l  uso  de  h i lo  den ta l  ad ic iona l  pa ra  con fo rmar  la  

mat r i z  de  un ión  en t re  los  pos tes  de  impres ión ,  se  d i sm inuye  

la  d i s to rs ión  de  la  res ina  de  la  mat r i z  y  además se  reduce  e l  

Fig. 29 Postes de impresión unidos con resina 
en el modelo preliminar y luego se separan 
con un disco fino. Tomado de Beumer III y 

Lewis, 1991 

Fig. 30 Postes de impresión en boca y se 
vuelven a unir entre sí con resina para evitar 
mayor distorsión. Tomado de Beumer III y 

Lewis, 1991  
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t iempo  de  t raba jo  en  e l  s i l lón  den ta l .  En  es ta  técn ica  se  

toma  una  impres ión  p re l im ina r   y  se  ob t iene  un  mode lo  de  

es tud io ,  se  pos ic ionan  s ob re  é l  l os  pos tes  de  impres ión  

cuad rados y  se  con fecc iona  una  cubeta  ind iv idua l  ab ie r ta  

que  pe rm i ta  e l  acceso  a  los  to rn i l los  de  f i j ac ión  de  los  

pos tes  de  impres ión .  Se  p rocede  a  tomar  la  impres ión  

de f in i t i va  inyec tando  ma te r ia l  de  impres ión  a l rededo r  de  los  

pos tes .  Una  vez  endu rec ido  e l  mate r ia l  se  u t i l i za  res ina  

au topo l imer i zab le  pa ra  un i r  los  pos tes  de  impres ión  en t re  s í  

y  t amb ién  a  la  cube ta  ind iv idua l  emp leando  para  e l lo  una  

técn ica  de  co locac ión  incrementa l  que  mantenga  los  n i ve les  

de  d is to rs ión  de  l a  res ina  a l  m ín imo.  Luego  que  la  res ina  ha  

po l imer i zado ,  la  cube ta  es  remov ida  de  la  boca  a f lo jando  

p rev iamen te  los  to rn i l los  gu ía  de  los  pos tes ,  se  conectan  los  

aná logos  a  la  impres ión  a  t ravés  de  los  pos tes  y  se  p rocede 

a  vac ia r  e l  mode lo  de  t raba jo .  Una  vez  f raguado  e l  yeso  se  

re t i ra  la  impres ión  y  los  pos tes  de  impres ión  un idos  con  la  

mat r i z  de  res ina  se  co locan  nuevamente  sob re  e l  mode lo  de  

t raba jo  para  ve r i f i ca r  la  exac t i tud  de  la  impres ión  y  po r  tan to  

de l  mode lo  de  t raba jo  ob ten ido .  

     

     Hsu  e t  a l . ( 5 5 )  rea l i za ron  una  inves t igac ión  para  eva lua r  

cua t ro  d i f e ren tes  técn icas  de  impres ión  usando  un  mode lo  
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maest ro  y  as í  compara r  l a  exac t i tud  en  la  pos ic ión  de  los  

p i la res  p ro tés icos  de  los  imp lan tes .  E l  mode lo  maest ro  

con ten ía  cua t ro  imp lan tes ,  dos  co loc ados  en  la  zona  an te r io r  

y  dos  en  la  zona  pos te r io r .  Ca to rce  impres iones  con  po l ié te r  

f ueron  hechas  de  cada  una  de  las  cua t ro  técn icas  

eva luadas :  pos tes  cuad rados  s in  feru l i za r ,  pos tes  cuad rados  

fe ru l i zados  con  h i lo  den ta l  y  res ina  ac r í l i ca ,  pos tes  

cuad rados f e ru l i zados  con  a lambre  de  o r todonc ia  y  res ina  

acr í l i ca ,  y  pos tes  cuad rados  fe ru l izados  con  res ina  ac r í l i ca  

ún icamente .  E l  asen tamien to  de  los  p i la res  p ro tés icos  sob re  

los  imp lan tes  de  cada  mode lo  ob ten ido  fue  eva luado  tan to  

ve r t i ca l  como  ho r i zon ta lment e .  Los  aná l is i s  es tad ís t icos  

mos t ra ron  que  no  hubo  d i f e renc ias  s ign i f i ca t i vas  en t re  las  

técn icas  con  los  pos tes  fe ru l i zados  y  los  pos tes  s in  

fe ru l i za r .   

 

     La  exper ienc ia  ha  demost rado  que  en  la  mayo r ía  de  los  

casos  no  se  neces i ta  una  mat r i z  de  su jec ión .  Los  mater ia les  

de  impres ión  como los  po l ié te res  o  s i l i conas  po r  ad ic ión  de  

cons is tenc ia  med ia  o  pesada  dan  una  impres ión  p rec isa ,  con  

o  s in  mat r i ces  de  su jec ión ;  s in  embargo ,  aun  cuando  no  es  

necesa r io  emplear  un  m ate r ia l  de  impres ión  espec í f ico  pa ra  
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su je ta r  b ien  los  pos tes  de  impres ión  es  me jo r  u t i l i za r  un  

mate r ia l  r íg ido . ( 2 2 )  

 

               2 .2 .2 .2 . -  Pró tes is  pa rc ia les  remov ib les  

     Pa ra  la  con fecc ión  de  es te  t i po  de  p ró tes is  se  debe 

pe rm i t i r  una  c i ca t r i zac ión  de  los  te j i dos  de  ap rox imadamente  

2  semanas  luego  de  la  c i rug ía  de  des tape  de  los  imp lan tes  

y ,  pos te r io rmen te ,  t omar  la  impres ión  p re l im ina r  de  la  m isma 

fo rma  como se  ha  ven ido  exp l icando  an te r io rmente  pa ra  as í  

ob tene r  e l  mode lo  de  es tud io . ( 6 )  (F ig .  31 )   

 

 

 

 

 

 

Fig. 31-D Asentamiento de 
la cubeta en boca  

Fig. 31-E Conexión de 
análogos de implante con 

postes de impresión y 
reposicionamiento de ambos 

en la cubeta 

Fig. 31-F Vaciado de la 
impresión preliminar 

Fig. 31 Técnica de impresión preliminar  para prótesis parciales removibles.  Caso clínico. 
Tomado de Hobo, Ichida y García, 1989 

Fig. 31-A Remoción de los 
tornillos de cicatrización de 

segunda fase 

Fig. 31-B Colocación de los 
postes de impresión 

preliminar 

Fig. 31-C Inyección de alginato 
alrededor de los postes de 

impresión 
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     Una  vez   ob ten ido  e l  mode lo  se  p rocede  a  con fecc iona r  

l a  cube ta  ind iv idua l  sob re  e l  m ismo  pa ra  lo  cua l  s e  co locan  

los  pos tes  de  impres ión  cuad rados  sob re  los  aná logos  de  los  

imp lan tes  y  se  asegu ran  con  los  to rn i l los  gu ía .  Se  debe 

b loquea r  con  dos  láminas  de  ce ra  los  d ien te s  remanentes  

as í  como los  pos tes  de  impres ión ,  ten iendo  cada  lám ina  de  

cera  un  g rosor  ap rox imado  de  2  mm pa ra  asegu ra r  un  

espeso r  un i fo rme de l  mate r ia l  de  impres ión  a l  momento  de  

tomar  de  la  impres ión  de f in i t i va . ( 6 )    

 

     Se  con fecc iona  la  cube ta  ind iv id ua l  con  res ina  acr í l i ca  

au topo l imer i zab le .  A l  co loca r  e l  acr í l i co  sob re  e l  mode lo  se  

debe  p res iona r  oc lusa lmente  sobre  los  pos tes  de  impres ión  

con  e l  p ropós i to  de  c rea r  una  ven tana  que  pe rm i ta  e l  acceso  

de  los  to rn i l los  gu ía  po r  enc ima de  la  cube ta .  Luego  se  

recor tan  los  excesos  de  ac r í l i co  y  se  con fecc iona  e l  mango,  

e l  cua l  debe  permi t i r  asen ta r  la  cube ta  en  su  cor rec ta  

pos ic ión .  Se  deben  redondear  los  bordes  y  ver i f i ca r  la  

ex tens ión  de  la  m isma  además  de  asegu ra r  que  ex is ta  una  

a l tu ra  un i fo rme  en t re  todos  los  pos tes  de  impres ión  tan to  en  

e l  mode lo  como en  boca .  En  caso  de  ex is t i r  d i sc repanc ia  en  

cuanto  a  la  a l t u ra  de  los  pos tes  por  enc ima  de  la  cube ta  a l  

comparar  e l  mode lo  de  es tud io  con  la  boca ,  se  debe  hace r  la  
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mod i f icac ión  para  logra r  la  a l tu ra  un i fo rme  en t re  e l los  en  

boca .  Y  en  caso  de  que  un  a tache  o  conecto r  no  r íg ido  haya  

s ido  p lan i f i cado  en  e l  t ra tamien to ,  se  debe  rea l i za r  la  

p repa rac ión  en  e l  d ien te  adyacen te  e  inc lu i r  d i cha  

p repa rac ión  en  la  impres ión  f ina l . ( 6 )  (F ig .  32 )  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 32-D Bloqueo con cera de 
los postes de impresión y 

dientes naturales 

Fig. 32-E Modelo preliminar 
bloqueado completamente con 

cera 

Fig. 32-A Modelo preliminar 
con postes de impresión 

preliminar 

Fig. 32-C Colocación de 
postes de impresión cuadrados 

Fig. 32 Confección de cubeta individual  para impresión definitiva de prótesis parciales removibles. 
Tomado de Hobo, Ichida y García, 1989 

Fig. 32-B Remoción de los  
postes de impresión preliminar 
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     Aho ra ,  se  co locan  los  pos tes  de  impres ión  cuad rados en  

boca  y  se  aseguran  con  los  to rn i l l os  gu ía .  Se  as ien ta  la  

cube ta  en  boca  pa ra  ve r i f i ca r  la  ex tens ión  de  la  m isma ,  se  

debe  cor reg i r  cua lqu ie r  sob reex t ens ión  y  s i  es  necesa r io  

e l im ina r  cua lqu ie r  in te r fe renc ia  que  ex is ta  duran te  su  

asen tam ien to .  Luego  s i  se  mezc la  e l  mate r ia l  de  impres ión  

según  las  ins t rucc iones  de l  f abr ican te  y  se  ca rga  mate r ia l  en  

una  je r inga .  Se  remueve  e l  h i lo  re t rac to r  de l  d ien te  que  ha  

s ido  p repa rado ,  s i  es  e l  caso ,  y  se  inyec ta  e l  ma ter ia l  t an to  

en  e l  su rco  de l  d ien te  ta l l ado  como a l rededo r  de  los  pos tes  

de  impres ión .  Se  ca rga  la  cube ta  con  e l  mate r ia l  de  

impres ión  res tan te  y  se  as ien ta  en  boca .  Una  vez  

endu rec ido  e l  mate r ia l ,  se  desa to rn i l lan  los  to rn i l los  gu ía  de  

los  pos tes ,  se  re t i ra  la  cube ta  de  boca  y  se  eva lúa  la  

impres ión .  S i  la  impres ión  ob ten ida  es  sa t i s fac to r ia  se  

conec tan  los  aná logos  de  los  imp lan tes  a  los  pos tes  

Fig. 32-G Ventanas de la cubeta 
individual para permitir el acceso a 

los tornillos guía 

Fig. 32-F Vista de la cubeta 
individual 
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cuad rados  med ian te  los  to rn i l los  gu ía  y  se  p rocede  a  

enca jona r  y  vac ia r  l a  impres ión .  Es  impor tan te  segu i r  las  

ins t rucc iones  en  cuanto  a  la  p roporc ión  agua/po lvo  de l  yeso  

pa ra  ob tene r  un  mode lo  de  t raba jo  con  mayo r  exac t i tud . ( 6 )  

(F ig .  33 )   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 33  Técnica de impresión definitiva para prótesis parciales removibles. Caso Clínico. 
Tomado de Hobo, Ichida y García, 1989 

 

Fig. 33-E Inspección de la 
impresión 

Fig. 33-F Conexión de los 
análogos de implante a los 

postes de impresión 

Fig. 33-D Asentamiento 
intrabucal de la cubeta 

Fig. 33-C Inyección del 
material de impresión 

alrededor de los postes 

Fig. 33-A Remoción de 
tornillos de cicatrización y 
colocación de postes de 

impresión cuadrados 

Fig. 33-B Postes de impresión 
cuadrados en boca 
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     Kohav i ( 5 6 )  en  su  a r t ícu lo  desc r ibe  o t ra  técn ica  de  

impres ión  pa ra  pac ien tes  pa rc ia lmen te  edéntu los  en  la  cua l  

l a  zona  de  los  imp lan tes  es  dup l icada  en  yeso  deb ido  a  que  

es te  mate r ia l  p rovee  un  a l to  g rado  de  exac t i tud  y  las  zonas 

den tadas  son  dup l icadas  con  un  mate r ia l  e las tomér ico ,  e l  

cua l  b r inda  la  f lex ib i l idad  necesa r ia  para  remover  la  

impres ión  y  además propo rc iona  una  buena exac t i tud .  Como 

ya  fue  expues to ,  a lgunos  c l ín i cos  p re f ie re n  usa r  yeso  como 

mate r ia l  de  impres ión  en  caso  de  no  ex is t i r  á reas  re ten t i vas  

en  ese  rebo rde  res idua l  g rac ias  a  la  f ác i l  man ipu lac ión  y  

a l ta  p rec is ión  de  es te  ma te r ia l ;  m ien t ras  que  en  las  zonas 

den tadas  ex is te  la  neces idad  de  dup l ica r  los  de ta l les  f inos  

de  la  oc lus ión  y ,  además ,  supe ra r  l as  zonas  re ten t i vas ,  lo  

cua l  se r ía  impos ib le  de  logra r  con  e l  yeso  po r  lo  que  se  

emp lea  un  e las tómero .  As í ,  la  técn ica  que  descr ibe  es te  

au to r  emp lea  una  cubeta  ind iv idua l  ab ie r ta  en  la  cua l  se  

Fig. 33-G Vaciado de la impresión 
definitiva 

Fig. 33-H Modelo de trabajo 
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co loca  e l  mate r ia l  e las tomér ico  en  las  zonas  den tadas  y  

es tando  los  pos tes  de  impres ión  cuad rados  en  boca  se  

as ien ta  la  cube ta .  Una  vez  endu rec ido  e l  mate r ia l  se  re t i ra  

de  la  boca  y  con  un  cuch i l lo  se  e l im ina  cua lqu ie r  res to  de  

mate r ia l  que  se  haya  desp lazado  sob re  la  zona  de  los  

imp lan tes  ya  que  e l  á rea  a l rededo r  de  los  m ismos  debe  es ta r  

l imp ia  de  cua lqu ie r  t ipo  de  mater ia l .  Segu idamente  la  

impres ión  es  repos ic ionada  en  la  b oca  de  nuevo  y a  

con t inuac ión  e l  yeso  es  inyec tado  a  t ravés  de  la  ven tana  de  

la  cube ta  pa ra  cop ia r  la  zona  de  los  imp lan tes .  Una  vez  

f raguado  e l  yeso ,  se  desa to rn i l lan  los  to rn i l los  de  f i jac ión  de  

los  pos tes  cuad rados  y  se  re t i ra  l a  cube ta  de  la  boca .  En  

es te  momento  hay  que  rev isar  e l  aspec to  de  los  imp lan tes  

en  boca  para  ve r i f i ca r  que  no  h aya  quedado  n ingún  res to  de  

mate r ia l  sob re  e l l os ,  y  tamb ién  hay  que  comprobar  que  la  

un ión  de  los  dos  mate r ia les  de  impres ión  en  la  cube ta  sea  

suave  y  con t inua .  S in  emba rgo ,  en  la  ac tua l idad  no  se  

emp lea  comúnmente  e l  yeso  como mate r ia l  de  impres ión .  En  

a lgunos  casos  donde  e l  a rco  den ta l  p resen te  una  buena 

a l ineac ión  y  la  zona  de  imp lan te s  sea  pequeña  se  puede 

e leg i r  una  cubeta  comerc ia l  y  pos tes  cón icos  en  vez  de  una  

cubeta  ind iv idua l  y  pos tes  cuad rados  pa ra  rea l i za r  es ta  

técn ica  de  impres ión .   
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     Ma tsush i ta  e t  a l . ( 5 7 )  p resen ta ron  en  su  es tud io  o t ra  

técn ica  de  impres ión  mod i f i cada  deb ido  a  la  d i f i cu l tad  que  

encont ra ron  de  cop ia r  los  te j idos  b landos a l rededor  de  los  

imp lan tes ,  espec ia lmente  en  e l  max i la r  super io r ,  l o  que  

d i f i cu l t aba  la  f ab r icac ión  de  una  supe res t ruc tu ra  con  un  

ap rop iado  per f i l  de  emergenc ia ,  cuando  se  empleaba  una  

cube ta  ab ie r ta ,  que  es  la  técn ica  má s  u t i l i zada ,  pero  que  a l  

momento  de  su  asen tam ien to  en  b oca  ten ía  que  se r  

repos ic ionada  var ias  veces  deb ido  a  que  e l  ma te r ia l  de  

impres ión  comenzaba  a  f lu i r  por  los  agu je ros  hechos  en  la  

cube ta  y  d i f i cu l taba  la  sa l ida  de  los  to rn i l l os  gu ía  a  t ravés  

de  los  m ismos,  y  es to  pod ía  t raduc i rse  en  u na  impres ión  

d is to rs ionada  o  con  bu rbu jas  de  a i re  a t rapadas  den t ro  de l  

mate r ia l .  Pa ra  so luc iona r  es te  p rob lema,  e l los  p roponen  una  

técn ica  de  impres ión  pa ra  casos  de  pac ien tes  pa rc ia lmente  

edén tu los  c lase  I  de  Kennedy,  en  la  cua l  se  co locan  los  

pos tes  de  impres ión  cuad rados  s obre  los  imp lan tes  den ta les  

s i tuados  a  n i ve l  de  los  rebo rdes  res idua les ,  se  t iene  

con fecc ionada  una  cubeta  ind iv idua l  ab ie r ta  en  la  cua l  los  

to rn i l l os  gu ía  de  los  pos tes  puedan  sob resa l i r  f ác i lmente .  

En tonces  p roponen  co loca r  ma te r ia l  de  impres ión  en  la  zo na  

de  los  d ien tes  remanen tes  (zona  an te r io r )  y  asen ta r  l a  

cube ta  en  boca  asegu rándose  de  la  sa l ida  de  los  to rn i l los  
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gu ía  de  los  pos tes  a  t ravés  de  los  agu je ros ,  y  segu idamen te  

inyec ta r  e l  res to  de  mate r ia l  de  impres ión  a  t ravés  de  o t ros  

agu je ros  c reados en  la  cube ta  ind iv idua l  en  los  f lancos  

ves t ibu la res  de  los  rebo rdes  res idua les  has ta  ve r  que  e l  

mate r ia l  haya  sa l ido  po r  deba jo  de  los  bo rdes  ves t ibu la res  y  

l i ngua les  de  la  cube ta .  Una  vez  endu rec ido  e l  ma te r ia l  se  

remueve  la  impres ión  de  la  boca  y  se  con t in úa  con  e l  

p roced im ien to  para  e l  vac iado  y  as í  ob tene r  e l  mode lo  de  

t raba jo .  De  es ta  fo rma,  los  au to res  conc luyen  que  es ta  

técn ica  de  impres ión  pe rmi te  cop ia r  y  rep roduc i r  con  

c la r idad  los  te j idos  b landos  a l red edor  de  los  imp lan tes  

den ta les .  
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I I I . -  DISCUSIÓN 

     Como hemos ven ido  a f i rmando  e l  p ropós i to  de  una  

impres ión  de  uno  o  va r ios  imp lan tes  es  cop ia r  y  t rans fe r i r  la  

re lac ión  y  pos ic ión  de  es tos  tan  exac tas  como sea  pos ib le .  

Las  impres iones de  imp lan tes  den ta les  tamb ién  pe rm i ten  

cop ia r  l os  te j idos  b landos a l rededo r  de  los  m ismos. ( 1 7 )      

 

     Todas  las  técn icas  de  impres ión  ac tua lmen te  u t i l i zadas   

en  imp lan to log ía  han  mos t rado  un  c ie r to  grado  de  

inexac t i t ud  deb ido  a  los  ma te r ia les  de  impres ión  y  la  

sens ib i l idad  de  cada  técn ica ,  y  es to  sumado  a  

p roced im ien tos  de  labo ra to r io  t a les  como e l  

repos ic ionam ien to  de l  aná logo  de l  imp lan te  en  la  impres ión ,  

l a  ob tenc ión  de l  mode lo  de  t raba jo  y  l a  pos te r io r  f ab r icac ión  

de  la  p ró tes is  con l leva  a  una  f a l ta  de  asen tamien to  de  la  

sup raes t ruc tu ra  sob re  e l  imp lan te ,  l o  cua l  puede  p roduc i r  

una  des igua l  d is t r ibuc ión  de  las  fue rzas  sobre  és te  y  

pos ib les  comp l icac iones  p ro tés icas  ta les  como a f lo jam ien to  

de l  to rn i l lo  de l  p i l a r  p ro tés ico  y  de  la  p ró tes is  p rop iamente  

d icha .  En  ta l  sen t ido ,  muchas  técn icas  de  impres ión  se  han  

suge r ido  pa ra  me jo ra r  y  logra r  un  mayo r  asen tam ien to  de  las  

sup raes t ruc tu ras  sob re  los  imp lan tes  y ,  e l  mane jo  adecuado 
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de  las  m ismas pod r ía  reduc i r  a l  máx imo  los  e r ro res  que  

puedan in t roduc i rse  a  lo  la rgo  de  todo  e l  p roceso  de  

con fecc ión  de  la  p ró t es is  imp lan tosopo r tada . ( 2 5 ,  5 6 )  

 

     Muchos  es tud ios  han  repo r tado  la  exac t i tud  de  las  

d i f e ren tes  técn icas  de  impres ión  sob re  imp l an tes  den ta les .  

Au to res  como Carr  ( 2 4 ) ,  L iou  e t  a l . ( 2 7 )  e  In tu r regu i  e t  a l . ( 4 6 )  y 

han  conc lu ido  que  la  técn ica  con  cube ta  ab i e r ta  o  d i rec ta  es  

más  exac ta .   

 

     O t ras  inves t igac iones  rea l i zadas  po r  De  la  Cruz  e t  a l . ( 2 5 )  

y  Humphr ies  e t  a l . ( 3 2 )  han  demost rado  que  la  técn ica  con  

cubeta  ce r rada  o  ind i rec ta  t iene  resu l tados  super io res .  

 

     M ien t ras  que  o t ros  au to res  como Car r  ( 2 3 ) ,  He rbs t  e t  

a l . ( 4 9 )  y  Specto r  e t  a l . ( 5 8 )  no  han  encon t rado  d i fe renc ias  

c l ín i camente  s ign i f i ca t i vas  en t re  una  y  o t ra .   

 

     Las  d i f e renc ias  encont radas  en t re  una  técn ica  y  o t ra  

pueden  deberse  a l  uso  de  d i f e ren tes  componentes  y  d iseños 

p rop ios  de  cada es tud io . ( 2 3 ,  2 5 ,  5 8 ,  5 9 ,  6 0 )  

  



 111 

     Au to res  como Ph i l l i ps ,  N icho l ls  y  Rubenste in ( 1 8 )  

compararon  la  técn ica  ind i rec ta  o  con  cubeta  cer rada  y 

pos tes  cón icos ,  la  técn ica  d i rec ta  o  con  cubeta  ab ie r ta  y  

pos tes  cuad rados,  y  l a  técn ica  d i rec ta - fe ru l i zada  en  la  cua l  

se  u t i l i za  la  cube ta  ab ie r ta  con  pos tes  de  impres ión  

cuad rados y  un idos  en t re  s í  por  una  mat r i z  de  res ina  ac r í l i ca  

au topo l imer i zab le .  Los  resu l tados  demost ra ron  que  la  

técn ica  ind i rec ta  o  con  cubeta  ce r rada  y  pos tes  cón icos  

gene ra  mayo r  d i s to rs ión  que  las  té cn icas  d i rec ta  y  d i rec ta -

fe ru l i zada  a l  momento  de  repos ic ionar  e l  pos te  jun to  a l  

aná logo  de l  imp lan te  en  la  impres ión .  

 

     Po r  o t ro  lado ,  Ass i f  e t  a l . ( 4 4 ) ,  V igo lo  e t  a l . ( 4 7 ) ,  V igo lo  e t  

a l . ( 4 8 )  y  Hsu  e t  a l . ( 5 5 )  en  sus  es tud ios  compara ron  las  

técn icas  d i rec ta  y  d i rec ta - fe ru l i zada   encon t rando  d ive rsos  

resu l tados .  A lgunos ha l la ron  que  en  la  p r imera  técn ica  

(d i rec ta )  los  pos tes  de  impres ión  no  pueden se r  s i tuados 

exac tamente  en  sus  pos ic iones  o r ig ina les  como en  boca .  

Con  re lac ión  a  la  segun da  técn ica  (d i rec ta - fe ru l i zada ) ,  és ta  

demost ró  los  resu l tados  má s  cons is ten tes  con  respecto  a  la  

exac t i tud  de  la  impres ión ;  es  dec i r ,  que  la  f e ru l i zac ión  de  

los  pos tes  cuad rados  ha  demost rado  mayo r  exac t i tud  que  

los  pos tes  de  impres ión  cuad rados  s in  fe ru l i za r ,  pe ro  
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presenta  desven ta jas  ta les  como e l  mayo r  t iempo emp leado 

en  e l  s i l lón  den ta l  pa ra  desa r ro l la r la ,  ya  que  es  necesar io  e l  

uso  de  h i lo  den ta l  para  conec ta r  los  pos tes  de  impres ión  y  

segu idamente  i r  añad iendo  la  res ina  au topo l imer i zab le  para  

c rear  esa  ma t r i z  que  te rm in e  de  un i r  los  pos tes  en t re  s í  en  

e l  caso  de  que  la  ma t r i z  se  con fo rme  con  h i l o  den ta l  y  

res ina  au topo l imer i zab le .  O t ra  desventa ja  se  a t r ibuye  a  las  

g randes  can t idades  de  res ina  emp leadas  pa ra  fo rmar  la  

mat r i z  que  pueden  conduc i r  a  una  s ign i f i ca t i va  d i s to rs ión  de  

la  impres ión ;  además  se  ha  cons ide rado  que  es ta  técn ica  

l l ega  a  ser  má s  d i f í c i l  de  ap l ica r  cuando  hay mu chos 

imp lan tes  jun tos  o  cuando  é s tos  se  encuen t ran  en  zonas  de  

d i f í c i l  acceso .  

 

 F ina lmen te  se  pod r ía  in fe r i r  que  cua lqu ie ra  sea  la  

técn ica  de  im pres ión  emp leada en  la  con fecc ión  de  una  

p ró tes is  sob re  imp lan tes  den ta les ,  cons t i tuye  un  paso  c lave  

en  e l  éx i to  a  la rgo  p lazo  de  la  res tau rac ión ,  y  que  su  

se lecc ión  va  a  depender  de  fac to res  ta les  como e l  número  

de  imp lan tes  en  boca ,  la  ub icac ión  de l  imp l an te  y  su  acceso ,  

l a  capac idad  de l  odon tó logo ,  e l  mate r ia l  de  impres ión  a  

emp lea r  y  e l  t i po  de  p ró tes is .  Po r  l o  tan to  es  necesa r io  
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hace r  un  aná l i s i s  y  se lecc ionar  la  técn ica  de  impres ión  má s 

ind icada  pa ra  cada  caso  c l ín i co  pa r t i cu la r .  

 



 114 

IV. -  CONCLUSIONES 

1.  La  toma  de  impres iones  en  rehab i l i tac iones  p ro tés icas  

sob re  imp lan tes  den ta les  es  un  paso  fundamenta l  y  

sumamente  impor tan te  ya  que  pe rm i te  fab r i ca r  

sup raes t ruc tu ras  que  exh iban  un  asen tam ien to  pas ivo  

sob re  los  imp lan tes ,  lo  que  cons t i tuye  una  c lave  en  

éx i to  de  és te  t ipo  de  t ra tam ien tos  den ta les .  

 

2 .  Todos  los  s is temas  de  imp lan te  d isponen  de  med ios  

aux i l ia res  ta les  como pos tes  de  impres ión  o  

t rans fe renc ia  y  aná logos  o  rép l icas  de  labo ra to r io  de  

los  imp lan tes ,  los  cua les  pe rm i ten  t rans fe r i r  y  ub icar  

de  fo rma s im i la r  la  pos ic ión  que  los  imp lan tes  

p resen tan  en  boca .  

 

3 .  La  técn ica  con  cube ta  ab ie r ta  es  la  más  ava lada  por  l a  

i nves t igac ión ,  y  es tá  ind icada  p r inc ipa lmen te  en  casos  

de  imp lan tes  mú l t ip les ;  m ien t ras  que  la  técn ica  de  

impres ión  con  cube ta  ce r rada  es  la  más comúnmente  

emp leada  y  se  ind ica  en  casos  de  imp lan tes  ún icos  y ,  

en  aque l los  casos  en  los  cua les  haya  zonas  con  

espac ios  l im i tados .  
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4.  E l  uso  de  la  técn ica  de  impres ión  d i rec ta  o  con  cubeta  

ab ie r ta  y  pos tes  cuad rados  ha  demost rado  mayo r  

exac t i tud  que  la  técn ica  ind i rec ta  o  con  cubeta  ce r rada  

y  pos tes  cón icos .  

 

5 .  La  fe ru l i zac ión  de  los  pos tes  cuad rados  ha  demost rado  

mayor  exac t i tud  que  los  pos tes  de  impres ión  cuad rados  

s in  fe ru l i za r .  

 

6 .  Los  ma te r ia les  de  p r imera  e lecc ión  pa ra  impres iones 

sob re  imp lan tes  son  e l  po l ié te r  y  l a  s i l i cona  po r  

ad ic ión ;  s in  embargo ,  en  casos  de  g randes  re tenc iones  

t i su la res  e l  po l isu l f u ro  es  e l  ma te r ia l  de  e lecc ión .    

 

7 .  La  se lecc ión  de l  mate r ia l  de  impres ión  en  la  con fecc ión  

de  una  p ró tes is  sob re  imp lan tes  den ta les  requ ie re  de  

la  cons ide rac ión  de  va r ios  fac to res  en t re  e l los  la  

exac t i tud  de l  mate r ia l ,  la  exper ienc ia  de l  c l ín ico  con  e l  

mate r ia l ,  e l  t iempo  pe rmi t i do  para  rea l i za r  e l  vac iado ,  y  

l a  can t idad  de  re t enc iones  o  socavados in t rabuca les .  

 

8 .  En  las  impres iones sob re  imp lan tes  den ta les  t an to  a  

n i ve l  c l ín i co  como expe r imen ta l  se  ha  impuesto  e l  
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método  de  inyecc ión  de  un  só lo  t iempo,  pa ra  los  dos  

e las tómeros  más emp leados como son  po l ié te r  y  

s i l i cona  po r  ad ic ión .   

 

9 .  Con respecto  a  las  impres iones p re l im ina res  o  de  

es tud io ,  se  toman  con  cubetas  comerc i a les  y  a lg ina to  

como mate r ia l  de  impres ión ,  y  se  rea l i zan  con  la  

f ina l idad  de  ob tene r  mode los  de  es tud io  o  d iagnós t i co  

y ,  f undamenta lmen te ,  pa ra  la  con fecc ión  de  cubetas  

ind iv idua les  que  serán  emp leadas du ran te  la  toma de  

la  impres ión  de f in i t i va .   

 

10 .  La  p rec is ión  de l  mode lo  cons t i tuye  uno  de  los  

fac to res  p r inc ipa les  y  de te rm inan tes  que  resu l tan  

dec is i vos  de  ca ra  a l  éx i to  en  e l  t ra tamien to  p ro tés ico  

sob re  imp lan tes  den ta les .  Po r  t an to ,  l os  mate r ia les  y  

l os  mé todos  emp leados  en  la  técn ica  de  impres ión ,  l os  

mate r ia les  de  vac iado ,  as í  como  un  método  de  t raba jo  

ensayado con t r ibuyen ,  en  igua l  med ida ,  a l  éx i t o .   
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